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Predstavujeme Dormer RO03 a R023 — nové univerzalni karbidové vrtaky pro vSeobecné pouziti
)\ s povlakem TiN na hrotu. Nové konstrukéni prvky ptindseji vynikajici trvanlivost, nizké naklady

proto jsou univerzalni pro operace na CNC i konvencnich strojich.

‘W; WW na jeden otvor a vysokou spolehlivost nastroje. Vrtaky Dormer RO03 a R023 maji také nizky odpor,
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Zakladni karbidovy vrtak
Univerzalni, cenové vyhodny

e Kratky karbidovy vrtdk

i ¢ Univerzalni, cenové vyhodny
Metricky rozsah: 1 — 14 mm

. * Rozsah metricky: 1 —12 mm
Palcovy rozsah: N60 — 1/2”


https://l.ead.me/begVkM
https://l.ead.me/begVkN
https://l.ead.me/begVkO

NASTROJE PRO VRTANI

I VLASTNOSTI A VYHODY

Specialné navrieny &tyffazetkovy hrot zajistuje > NiZKY ODPOR
vynikajici vystredéni. usnadriuje préci a zachovavd piesnost.

Povlak nitridem titanu (TiN) je pouze na hrotu > PRODLOUZENA A STALA ZIVOTNOST NASTROJE

fezné ¢asti vrtaku. prinasi nakladové efektivni spolehlivost.

Technologie brouseni CTW pfinasi plynulé > MOZNOST VICENASOBNEHO PREBROUSENI

ztencovani jadra po celé délce Sroubovice. bez zhorgeni odvodu tfisek.

Vyvazena kombinace geometrie $roubovice > VSESTRANNE POUZITI

na CNC i konvencnich strojich.

a 120° uhlu hrotu pro Sirsi rozsah poutziti.

Optimalizovana ctytfazetkova
geometrie Spicky

cTW
(Plynule ztencené jadro)



http://l.ead.me/begygn

USPE§NA RESENi — R0O03 A R023

Rezné podminky:

Segment: Energeticky pramysl (Mexiko) Reseni Dormer Pramet:
Dilec: Montaz elektrickych svazk(
Material: SAE 4140/ 1.7225 / 42CrMo4 (legovana ocel, 190 HB)
Chlazeni: Ano, vnéjsi, syntetickd emulze v,
Pouziti: Vrtani na CNC stroji Haas s vyplachem, prichozi otvory 54
Pavodni feseni: Nejlepsi konkurenéni vrtak mél Spickovy povlak
a dvojitou fazetku, byl oznacovan za vysoce vykonny
vrtak.

Vysledek s R003: Zakaznik ocenil nizsi pritlacné sily ve srovnani
s konkurencnimi nastroji. RO03 také dosahl srovnatelné Zivotnosti
a dobrého povrchu otvord. Je prosté hospodarnéjsi!

Rezné podminky:

Segment: Subdodavatel vyrobcl zemédélskych stroju (Indie) Reseni Dormer Pramet:
Dilec: Litinovy setrvacnik traktoru

Material: FG260 / GG25 (180 — 220 HB)

Chlazeni: Bez chlazeni v,

Pouziti: VertikaIni CNC vrtani bez vyplachu, prichozi otvory 25.6

Pltivodni feseni: Konkurenéni vrtak se abnormalné opotrebovaval,

po provedeni 260 otvorU jiz nebylo mozné jej nadale
pouzivat, nebo dokonce doslo k jeho pfed¢asnému
zlomeni.

Vysledek s R003: Dormer RO03 s TiN hrotem mél ve srovnani se vSemi
konkurenty lepsi Zivotnost, testy dokoncil bez zlomeni nebo nadmérného
opotrebeni po 264 otvorech, a to pfi pouziti stejnych reznych parametrd!

]
-
Z
O
=
S

Rezné podminky:

Segment: Vyrobce dilG praskové metalurgie (Kanada) Reseni Dormer Pramet:
Dilec: Upevnovaci desky
Material: SAE 4340/ 1.6582 / 34CrNiMo6
(kalend legovana ocel, 53 HRC) v,
Chlazeni: Ano, vnéjsi, chladici olejova emulze (8 %) 29
Pouziti: Sloupova vrtacka, vyroba otvorl pro hmozdinky
Plvodni Feseni: Konkurencni vrtak potieboval velky pfitlak, aby

provrtal zuslechtény material, vyvrtani otvoru mu
trvalo 30 sekund. Vrtak se opotreboval po jednom
otvoru.

Vysledek s R0O03: Vrtdk Dormer provrtal material za pouhych 12 sekund
s radikdalné nizsi ptitlacnou silou a byl stale v dobré kondici, aby mohl
pokracovat v dalSim otvoru.

v, = fezna rychlost (m/min), f, = posuv na otacku (mm/otacku), hd = hloubka otvoru (mm)
4



Segment:

Dilec:
Material:
Chlazeni:
Pouziti:

Puvodni feseni:

Subdodavatel vyrobcl dil( hydraulickych ¢erpadel
(Italie)

Hydraulicky regulaéni ventil

11SMnPb37 / 1.0737 (dobfe obrobitelna ocel, 145 HB)
Ano, vnéjsi, chladici olejova emulze (8 %)

Vrtani s vyplachem na CNC stroji Bridgeport pro zavit
M8, hloubka 35 mm.

Konkurencni prémiovy vrtak byl nastaven podle
doporuceni vyrobce (v.= 64 m/min, f, = 0.25 mm/ot),
ale trvanlivost nastroje (2300 otvor() nebyla
uspokojiva.

Vysledek s R003: Vrtdk Dormer prekonal konkurencni prémiové vrtaky
o néco vyssi trvanlivosti a také produktivitou, coz dokazuje, Ze je nejlepsi
a cenoveé vyhodnou volbou pro tuto praci!

NASTROJE PRO VRTANI

Re$eni Dormer Pramet:

R0036.8
Rezné podminky:
fq ap
0.2 35

WMG P1.3

Segment:

Dilec:

Material:
Chlazeni:
Pouziti:
Plvodni Feseni:

Subdodavatel vyrobce strojnich souéasti (Cina)

Sk¥in prevodovky

C45 / 1.0503 (uhlikova ocel, 225 HB)

Ano, vnéjsi, chladici olejova emulze (8 %)

VertikaIni CNC vrtani, prichozi otvory

Probihali dlouhodobé testy, které presné
vyhodnocovaly ndklady na jeden otvor u nejbézné;jsi
prace — vrtdni ocelovych skfini.

Vysledek s R003: Vrtak Dormer s TiN hrotem dosahl o + 15 % delSi
Zivotnosti nez podobny konkurencni vrtak a pocet otvor( se velmi bliZil
Spickovému konkurenénimu vrtdku.

90

Reseni Dormer Pramet:

R0032.5
Rezné podminky:
f, ap
0.05 4
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WMG P2.1

Segment:

Dilec:
Material:
Chlazeni:
Pouziti:

Puvodni feseni:

VSeobecné strojirenstvi, dodavatel automobilovych
dilt (1talie)

Drazkovana htidelova spojka

11SMnPb37 / 1.0737 (dobfe obrobitelna ocel, 145 HB)
Ano, vnéjsi, ve vodé rozpustna olejovd emulze (8 %)
Predvrtani s vyplachem pro zavit M3 na CNC
soustruhu Doosan, hloubka 12 mm

Konkurencni karbidovy vrtak bez povlaku mél stabilni
trvanlivost nastavenu na 1400 obrobk(

(v. =27 m/min). Nasledné prebrouseni vrtaku

bylo obtizné, protoze byl témér znicen.

Vysledek s R0O03: Vrtdk Dormer s TiN povlakem dokoncil celou sérii
2000 obrobkd vyssi feznou rychlosti, coz zvysilo produktivitu o 48 %,
bez viditelného opotiebeni.

Reseni Dormer Pramet:

R0032.8
Rezné podminky:
fq ap
0.08 4
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v, = fezna rychlost (m/min), f,, = posuv na otacku (mm/otacku), hd = hloubka otvoru (mm)
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Zakladni karbidovy vrtak, hrot s povlakem TiN

Univerzdlni zakladni vrtak s Ghlem hrotu 120° se ¢tyffazetkovou geometrii pro snizeni pfitlacné sily a konstrukci Sroubovice CTW pro zvy3eni
rychlosti vrtani. Povlak hrotu TiN zlepSuje vykon a prodluzuje Zivotnost ndstroje. Vhodné pro CNC i konvencni stroje a pouZitelny do Sirokého
spektra obrabénych materiald.
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Skupiny obrébénych materidld, startovni feznd rychlost (Vc m/min) a kdd posuvu. Tabulku s posuvem na otd¢ku naleznete od strany 10.

W99S W111S  HN5S W35S m|755 W66S W66 W53S 455 405 W34S m27S m75T W5T
BT W68T W55T W44T Wo60T W46T m377 55T 2427 Z31T w267 7227 W63T 477

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N4l N42 HL1l H21 H3.1
37T W50V W13V W75V 1129V P 116V w184V 317V W19V 60U m100U V1345 ?120S ?1225

Produkt DC DC DC LCF OAL  DCON MS Produkt DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R0031.0 - 1.00 00394 120 34.0 1.00 R0032.3 - 230 0.0906  27.0 53.0 2.30
RO0O3N60 N60 102 0.0400 120 34.0 1.02 R0033/32 3/32 238 0.0937 300 57.0 2.38
R0031.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 R0032.4 - 240  0.0945 300 57.0 2.40
ROO3N56 N56 1.18 0.0465 16.0 38.0 1.18 ROO3N41 N41 2.44 0.0960 30.0 57.0 2.44
R0033/64 3/64 119 0.0469  16.0 38.0 1.19 R0032.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
R0031.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 ROO3N39 N39 253 0.0995 300 57.0 2.53
R0031.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 ROO3N38 N38 258 01015 300 57.0 2.58
ROO3N54 N54 1.40 0.0550 18.0 40.0 1.40 R0032.6 - 2.60 0.1024 30.0 57.0 2.60
R0031.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 ROO3N37 N37 264 01040 300 57.0 2.64
R0031.5 - 1.50  0.0591 18.0 40.0 1.50 R0032.7 - 270 07063  33.0 61.0 2.70
ROO3N53 N53 1.51 0.0595  20.0 43.0 1.51 RO0O3N36 N36 2.7 0.1065  33.0 61.0 2.7
R0031/16 1/16 159 00625  20.0 43.0 1.59 R0037/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78
R0031.6 - 160  0.0630  20.0 43.0 1.60 R0032.8 - 280 01102 330 61.0 2.80
ROO3N52 N52 1.61 0.0635  20.0 43.0 1.61 ROO3N33 N33 287 01130 330 61.0 2.87
R0031.7 - 170  0.0669  20.0 43.0 1.70 R0032.9 - 290 01142 330 61.0 2.90
ROO3N51 N51 170 00670 220 46.0 1.70 ROO3N32 N32 295 01160  33.0 61.0 2.95
ROO3N50 N50 178 00700 220 46.0 1.78 R0033.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
R0031.8 - 1.80 00709 220 46.0 1.80 ROO3N31 N31 3.05 0200  36.0 65.0 3.05
R0031.9 - 1.90 00748 220 46.0 1.90 R0033.1 - 310 01220 36.0 65.0 3.10
ROO3N48 N48 193 00760 240 49.0 1.93 R0031/8 1/8 317 01250 36.0 65.0 3.17
R0035/64 5/64 1.98  0.0781 240 49.0 1.98 R0033.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
ROO3N47 N47 1.99 00785 240 49.0 1.99 R0033.3 - 330 01299 36.0 65.0 3.30
R0032.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00 R0033.4 - 340 01339 390 70.0 3.40
RO03N46 N46 206  0.0810 240 49.0 2.06 ROO3N29 N29 345 01360 390 70.0 3.45
R0032.1 - 210 0.0827 240 49.0 2.10 R0033.5 - 350 01378 39.0 70.0 3.50
RO0O3N44 N44 218 0.0860  27.0 53.0 218 ROO3N28 N28 357 01405  39.0 70.0 3.57
R0032.2 - 220 0.0866  27.0 53.0 2.20 R0039/64 9/64 357 01406 39.0 70.0 3.57
ROO3N43 N43 226 0.0890  27.0 53.0 2.26 R0033.6 - 3.60 01417 39.0 70.0 3.60
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https://dormerpramet.com/p/8402812
https://dormerpramet.com/p/8402752
https://dormerpramet.com/p/8402813
https://dormerpramet.com/p/8402756
https://dormerpramet.com/p/8402619
https://dormerpramet.com/p/8402814
https://dormerpramet.com/p/8402815
https://dormerpramet.com/p/8402758
https://dormerpramet.com/p/8402816
https://dormerpramet.com/p/8402817
https://dormerpramet.com/p/8402759
https://dormerpramet.com/p/8402690
https://dormerpramet.com/p/8402818
https://dormerpramet.com/p/8402760
https://dormerpramet.com/p/8402819
https://dormerpramet.com/p/8402761
https://dormerpramet.com/p/8402762
https://dormerpramet.com/p/8402820
https://dormerpramet.com/p/8402821
https://dormerpramet.com/p/8402764
https://dormerpramet.com/p/8402691
https://dormerpramet.com/p/8402765
https://dormerpramet.com/p/8402822
https://dormerpramet.com/p/8402766
https://dormerpramet.com/p/8402823
https://dormerpramet.com/p/8402768
https://dormerpramet.com/p/8402824
https://dormerpramet.com/p/8402769
https://dormerpramet.com/p/8402825
https://dormerpramet.com/p/8402692
https://dormerpramet.com/p/8402826
https://dormerpramet.com/p/8402771
https://dormerpramet.com/p/8402827
https://dormerpramet.com/p/8402773
https://dormerpramet.com/p/8402774
https://dormerpramet.com/p/8402828
https://dormerpramet.com/p/8402775
https://dormerpramet.com/p/8402829
https://dormerpramet.com/p/8402776
https://dormerpramet.com/p/8402693
https://dormerpramet.com/p/8402830
https://dormerpramet.com/p/8402779
https://dormerpramet.com/p/8402831
https://dormerpramet.com/p/8402780
https://dormerpramet.com/p/8402832
https://dormerpramet.com/p/8402781
https://dormerpramet.com/p/8402833
https://dormerpramet.com/p/8402694
https://dormerpramet.com/p/8402834
https://dormerpramet.com/p/8402835
https://dormerpramet.com/p/8402836
https://dormerpramet.com/p/8402783
https://dormerpramet.com/p/8402837
https://dormerpramet.com/p/8402784
https://dormerpramet.com/p/8402695
https://dormerpramet.com/p/8402838

Produkt

R0033.7
R0O03N26
ROO3N25
R0033.8
R0033.9
R0035/32
R0034.0
ROO3N21
RO03N20
R0034.1
R0034.2
ROO3N19
R0034.3
R00311/64
ROO3N17
R0034.4
R0034.5
ROO3N15
R0034.6
R0034.7
R0033/16
ROO3N12
R0034.8
ROO3N11
R0034.9
ROO3N10
R0035.0
R0035.1
ROO3N7
R00313/64
R0035.2
R0035.3
R0035.4
ROO3N3
R0035.5
R0037/32
R0035.6
ROO3N2
R0035.7
R0035.8
R0035.9
R00315/64
R0036.0
R0036.1
R003C
R0036.2
R0036.3
R0031/4
R0036.4
R0036.5
ROO3F
R0036.6
R0036.7
R00317/64
R0036.8
R0036.9

7/32

DC

(mm)
3.70
3.73
3.80
3.80
3.90
3.97
4.00
4,04
4.09
4.10
4.20
4.22
430
437
439
4.40
4.50
4.57
4.60
4.70
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
492
5.00
5.10
511
5.16
5.20
5.30
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.15
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90

DC

(inch)
0.1457
0.1470
0.1495
0.149%
0.1535
0.1563
0.1575
0.1590
0.1610
0.1614
0.1654
0.1660
0.1693
0.1719
0.1730
0.1732
0.1772
0.1800
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1910
0.1929
0.1935
0.1969
0.2008
0.2010
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2130
0.2165
0.2187
0.2205
0.2210
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2420
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2570
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717

LCF

(mm)
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0

OAL

(mm)
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0

101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0

DCON MS

(mm)
3.70
3.73
3.80
3.80
3.90
3.97
4.00
4,04
4.09
4.10
4.20
422
430
437
439
4.40
4.50
4.57
4.60
4.70
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
4.92
5.00
5.10
5.1
5.16
5.20
5.30
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.15
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90

Produkt

R003I
R0037.0
R0037.1
R0039/32
R0037.2
R0037.3
R0037.4
R0037.5
R00319/64
R0037.6
R0037.7
R0037.8
R0037.9
R0035/16
R0038.0
R0038.1
R0038.2
R0038.3
R00321/64
R0038.4
R003Q
R0038.5
R0038.6
ROO3R
R0038.7
R00311/32
R0038.8
R0038.9
R0039.0
R0039.1
R00323/64
R0039.2
R0039.3
ROO3U
R0039.4
R0039.5
R0033/8
R0039.6
R0039.7
R0039.8
ROO3W
R0039.9
R00310.0
R00310.2
R00313/32
R00310.5
R00327/64
R00311.0
R0037/16
R00311.5
R00329/64
R00315/32
R00312.0
R0031/2
R00313.0
R00314.0

13/32

27/64

716

29/64
15/32

12

DC

(mm)
6.91
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90

10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.70
13.00
14.00

DC

(inch)
0.2720
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3320
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3437
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3680
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3860
0.3898
0.3937
0.4016
0.4063
0.4134
0.4219
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4687
0.4724
0.5000
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

101.0
101.0
101.0
101.0
108.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0

DCON MS

(mm)
6.91
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
1.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90

10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.70
13.00
14.00


https://dormerpramet.com/p/8402839
https://dormerpramet.com/p/8402786
https://dormerpramet.com/p/8402787
https://dormerpramet.com/p/8402840
https://dormerpramet.com/p/8402841
https://dormerpramet.com/p/8402696
https://dormerpramet.com/p/8402842
https://dormerpramet.com/p/8402791
https://dormerpramet.com/p/8402792
https://dormerpramet.com/p/8402843
https://dormerpramet.com/p/8402844
https://dormerpramet.com/p/8402793
https://dormerpramet.com/p/8402845
https://dormerpramet.com/p/8402697
https://dormerpramet.com/p/8402795
https://dormerpramet.com/p/8402846
https://dormerpramet.com/p/8402847
https://dormerpramet.com/p/8402797
https://dormerpramet.com/p/8402848
https://dormerpramet.com/p/8402849
https://dormerpramet.com/p/8402698
https://dormerpramet.com/p/8402800
https://dormerpramet.com/p/8402850
https://dormerpramet.com/p/8402801
https://dormerpramet.com/p/8402851
https://dormerpramet.com/p/8402802
https://dormerpramet.com/p/8402852
https://dormerpramet.com/p/8402853
https://dormerpramet.com/p/8402805
https://dormerpramet.com/p/8402699
https://dormerpramet.com/p/8402854
https://dormerpramet.com/p/8402855
https://dormerpramet.com/p/8402856
https://dormerpramet.com/p/8402809
https://dormerpramet.com/p/8402857
https://dormerpramet.com/p/8402700
https://dormerpramet.com/p/8402858
https://dormerpramet.com/p/8402810
https://dormerpramet.com/p/8402859
https://dormerpramet.com/p/8402860
https://dormerpramet.com/p/8402861
https://dormerpramet.com/p/8402701
https://dormerpramet.com/p/8402862
https://dormerpramet.com/p/8402863
https://dormerpramet.com/p/8402721
https://dormerpramet.com/p/8402864
https://dormerpramet.com/p/8402865
https://dormerpramet.com/p/8402702
https://dormerpramet.com/p/8402866
https://dormerpramet.com/p/8402867
https://dormerpramet.com/p/8402723
https://dormerpramet.com/p/8402868
https://dormerpramet.com/p/8402869
https://dormerpramet.com/p/8402703
https://dormerpramet.com/p/8402870
https://dormerpramet.com/p/8402871
https://dormerpramet.com/p/8402726
https://dormerpramet.com/p/8402872
https://dormerpramet.com/p/8402873
https://dormerpramet.com/p/8402704
https://dormerpramet.com/p/8402874
https://dormerpramet.com/p/8402875
https://dormerpramet.com/p/8402876
https://dormerpramet.com/p/8402877
https://dormerpramet.com/p/8402705
https://dormerpramet.com/p/8402878
https://dormerpramet.com/p/8402879
https://dormerpramet.com/p/8402880
https://dormerpramet.com/p/8402881
https://dormerpramet.com/p/8402706
https://dormerpramet.com/p/8402882
https://dormerpramet.com/p/8402883
https://dormerpramet.com/p/8402884
https://dormerpramet.com/p/8402885
https://dormerpramet.com/p/8402707
https://dormerpramet.com/p/8402886
https://dormerpramet.com/p/8402734
https://dormerpramet.com/p/8402887
https://dormerpramet.com/p/8402888
https://dormerpramet.com/p/8402735
https://dormerpramet.com/p/8402889
https://dormerpramet.com/p/8402708
https://dormerpramet.com/p/8402890
https://dormerpramet.com/p/8402891
https://dormerpramet.com/p/8402892
https://dormerpramet.com/p/8402893
https://dormerpramet.com/p/8402709
https://dormerpramet.com/p/8402894
https://dormerpramet.com/p/8402895
https://dormerpramet.com/p/8402738
https://dormerpramet.com/p/8402896
https://dormerpramet.com/p/8402897
https://dormerpramet.com/p/8402710
https://dormerpramet.com/p/8402898
https://dormerpramet.com/p/8402899
https://dormerpramet.com/p/8402900
https://dormerpramet.com/p/8402740
https://dormerpramet.com/p/8402901
https://dormerpramet.com/p/8402902
https://dormerpramet.com/p/8402903
https://dormerpramet.com/p/8402712
https://dormerpramet.com/p/8402904
https://dormerpramet.com/p/8402713
https://dormerpramet.com/p/8402905
https://dormerpramet.com/p/8402714
https://dormerpramet.com/p/8402906
https://dormerpramet.com/p/8402715
https://dormerpramet.com/p/8402716
https://dormerpramet.com/p/8402907
https://dormerpramet.com/p/8402718
https://dormerpramet.com/p/8402908
https://dormerpramet.com/p/8402909

2/DORMER

Kratky karbidovy vrtak, hrot s povlakem TiN

Univerzdlni krétky vrtdk s thlem hrotu 120° se ¢tyffazetkovou geometrii pro snizeni pfitlacné sily a konstrukci Sroubovice CTW pro zvy3eni
rychlosti vrtani. Povlak hrotu TiN zlepSuje vykon a prodluzuje Zivotnost ndstroje. Vhodné pro CNC i konvencni stroje a pouZitelny do Sirokého
spektra obrabénych materiald.
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Skupiny obrébénych materidld, startovni feznd rychlost (Vc m/min) a kdd posuvu. Tabulku s posuvem na otd¢ku naleznete od strany 10.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl P42 P43 [Kid [Ki2
W97 BT 1157 W35T W75T Wo66T Wo66T W53T 45T 405 W34S m27S m75U m5U
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

m42U m6sU m55U 44U LY W46V m37u 55T 2427 Z31T w267 7227 mo63U 47U

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N4l N42 HL1l H21 H3.1
37U H150W HE113W E75W P129W PI116W PIgAwW 317w 190w W60V 100V V1345 ?120S ?1225

Produkt DC DC LCF OAL DCON MS Produkt DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R0231.0 1.00 0.0394 6.0 26.0 1.00 R0233.8 3.80 0.149 220 55.0 3.80
R0231.1 1.10 0.0433 7.0 28.0 1.10 R0233.9 3.90 0.1535 220 55.0 3.90
R0231.2 1.20 0.0472 8.0 30.0 1.20 R0234.0 4.00 0.1575 220 55.0 4.00
R0231.3 1.30 0.0512 8.0 30.0 1.30 R0234.1 410 0.1614 220 55.0 4.10
R0231.4 1.40 0.0551 9.0 32.0 1.40 R0234.2 4.20 0.1654 22.0 55.0 4.20
R0231.5 1.50 0.0591 9.0 320 1.50 R0234.3 430 0.1693 24.0 58.0 430
R0231.6 1.60 0.0630 10.0 34.0 1.60 R0234.4 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40
R0231.7 1.70 0.0669 10.0 34.0 1.70 R0234.5 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50
R0231.8 1.80 0.0709 11.0 36.0 1.80 R0234.6 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60
R0231.9 1.90 0.0748 11.0 36.0 1.90 R0234.7 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70
R0232.0 2.00 0.0787 12.0 38.0 2.00 R0234.8 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80
R0232.1 2.10 0.0827 12.0 38.0 2.10 R0234.9 490 0.1929 26.0 62.0 4.90
R0232.2 2.20 0.0866 13.0 40.0 2.20 R0235.0 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
R0232.3 2.30 0.0906 13.0 40.0 2.30 R0235.1 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
R0232.4 2.40 0.0945 14.0 43.0 2.40 R0235.2 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
R0232.5 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50 R0235.3 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30
R0232.6 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 R0235.4 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
R0232.7 2.70 0.1063 16.0 46.0 2.70 R0235.5 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
R0232.8 2.80 0.1102 16.0 46.0 2.80 R0235.6 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
R0232.9 2.90 0.1142 16.0 46.0 2.90 R0235.7 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
R0233.0 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 R0235.8 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
R0233.1 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10 R0235.9 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
R0233.2 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20 R0236.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R0233.3 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30 R0236.1 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10
R0233.4 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40 R0236.2 6.20 0.2441 31.0 70.0 6.20
R0233.5 3.50 0.1378 20.0 52.0 3.50 R0236.3 6.30 0.2480 31.0 70.0 6.30
R0233.6 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60 R0236.4 6.40 0.2520 31.0 70.0 6.40
R0233.7 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70 R0236.5 6.50 0.2559 31.0 70.0 6.50
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https://dormerpramet.com/p/8402970
https://dormerpramet.com/p/8402971
https://dormerpramet.com/p/8402972
https://dormerpramet.com/p/8402973
https://dormerpramet.com/p/8402974
https://dormerpramet.com/p/8402975
https://dormerpramet.com/p/8402976
https://dormerpramet.com/p/8402977
https://dormerpramet.com/p/8402978
https://dormerpramet.com/p/8402979
https://dormerpramet.com/p/8402980
https://dormerpramet.com/p/8402981
https://dormerpramet.com/p/8402982
https://dormerpramet.com/p/8402983
https://dormerpramet.com/p/8402984
https://dormerpramet.com/p/8402985
https://dormerpramet.com/p/8402986
https://dormerpramet.com/p/8402987
https://dormerpramet.com/p/8402988
https://dormerpramet.com/p/8402989
https://dormerpramet.com/p/8402990
https://dormerpramet.com/p/8402991
https://dormerpramet.com/p/8402992
https://dormerpramet.com/p/8402993
https://dormerpramet.com/p/8402994
https://dormerpramet.com/p/8402995
https://dormerpramet.com/p/8402996
https://dormerpramet.com/p/8402997
https://dormerpramet.com/p/8402998
https://dormerpramet.com/p/8402999
https://dormerpramet.com/p/8403000
https://dormerpramet.com/p/8403001
https://dormerpramet.com/p/8403002
https://dormerpramet.com/p/8403003
https://dormerpramet.com/p/8403004
https://dormerpramet.com/p/8403005
https://dormerpramet.com/p/8403006
https://dormerpramet.com/p/8403007
https://dormerpramet.com/p/8403008
https://dormerpramet.com/p/8403009
https://dormerpramet.com/p/8403010
https://dormerpramet.com/p/8403011
https://dormerpramet.com/p/8403012
https://dormerpramet.com/p/8403013
https://dormerpramet.com/p/8403014
https://dormerpramet.com/p/8403015
https://dormerpramet.com/p/8403016
https://dormerpramet.com/p/8403017
https://dormerpramet.com/p/8403018
https://dormerpramet.com/p/8403019
https://dormerpramet.com/p/8403020
https://dormerpramet.com/p/8403021
https://dormerpramet.com/p/8403022
https://dormerpramet.com/p/8403023
https://dormerpramet.com/p/8403024
https://dormerpramet.com/p/8403025

Produkt

R0236.6
R0236.7
R0236.8
R0236.9
R0237.0
R0237.1
R0237.2
R0237.3
R0237.4
R0237.5
R0237.6
R0237.7
R0237.8
R0237.9
R0238.0
R0238.1
R0238.2
R0238.3
R0238.4
R0238.5

DC

(mm)
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50

DC

(inch)
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346

LCF

(mm)
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

DCON MS

(mm)
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50

Produkt

R0238.6
R0238.7
R0238.8
R0238.9
R0239.0
R0239.1
R0239.2
R0239.3
R0239.4
R0239.5
R0239.6
R0239.7
R0239.8
R0239.9
R02310.0
R02310.2
R02310.5
R02311.0
R02311.5
R02312.0

DC

(mm)
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00

DC

(inch)
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724

LCF

(mm)
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
51.0

OAL

(mm)
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
102.0

DCON MS

(mm)
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00


https://dormerpramet.com/p/8403026
https://dormerpramet.com/p/8403027
https://dormerpramet.com/p/8403028
https://dormerpramet.com/p/8403029
https://dormerpramet.com/p/8403030
https://dormerpramet.com/p/8403031
https://dormerpramet.com/p/8403032
https://dormerpramet.com/p/8403033
https://dormerpramet.com/p/8403034
https://dormerpramet.com/p/8403035
https://dormerpramet.com/p/8403036
https://dormerpramet.com/p/8403037
https://dormerpramet.com/p/8403038
https://dormerpramet.com/p/8403039
https://dormerpramet.com/p/8403040
https://dormerpramet.com/p/8403041
https://dormerpramet.com/p/8403042
https://dormerpramet.com/p/8403043
https://dormerpramet.com/p/8403044
https://dormerpramet.com/p/8403045
https://dormerpramet.com/p/8403046
https://dormerpramet.com/p/8403047
https://dormerpramet.com/p/8403048
https://dormerpramet.com/p/8403049
https://dormerpramet.com/p/8403050
https://dormerpramet.com/p/8403051
https://dormerpramet.com/p/8403052
https://dormerpramet.com/p/8403053
https://dormerpramet.com/p/8403054
https://dormerpramet.com/p/8403055
https://dormerpramet.com/p/8403056
https://dormerpramet.com/p/8403057
https://dormerpramet.com/p/8403058
https://dormerpramet.com/p/8403059
https://dormerpramet.com/p/8403060
https://dormerpramet.com/p/8403061
https://dormerpramet.com/p/8403062
https://dormerpramet.com/p/8403063
https://dormerpramet.com/p/8403064
https://dormerpramet.com/p/8403065

Posuvy (mm/ot)
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0.15
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004
0.005
0.005
0.005
0.005
0.006
0.007
0.007
0.008
0.008
0.002
0.004
0.007
0.010
0.012
0.014
0.017
0.024

0.50
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009
0.009
0.010
0.010
0.011
0.012
0.013
0.014
0.015
0.016
0.004
0.008
0.013
0.019
0.025
0.028
0.034
0.047

1.00
0.012
0.014
0.015
0.016
0.017
0.018
0.019
0.020
0.021
0.024
0.026
0.028
0.030
0.032
0.008
0.015
0.026
0.038
0.049
0.056
0.068
0.094

2.00
0.023
0.028
0.032
0.038
0.043
0.050
0.056
0.066
0.076
0.084
0.092
0.101
0.110
0.119
0.014
0.028
0.048
0.069
0.089
0.103
0.124
0.172

Posuv na otdcku (f, v mm/ot)
V zdvislosti na pracovnich podminkach
miize byt nutné tyto hodnoty upravit

+25 %.

3.00
0.029
0.037
0.044
0.053
0.062
0.073
0.084
0.102
0.119
0.135
0.150
0.165
0.180
0.195
0.020
0.040
0.070
0.100
0.130
0.150
0.180
0.250

4.00
0.032
0.041
0.050
0.060
0.071
0.084
0.096
0.116
0.134
0.152
0.170
0.186
0.202
0.218
0.025
0.050
0.080
0.115
0.150
0.180
0.220
0.325

5.00
0.036
0.046
0.056
0.068
0.080
0.095
0.109
0.130
0.150
0.170
0.190
0.208
0.225
0.242
0.030
0.060
0.090
0.130
0.170
0.210
0.260
0.400

6.00
0.042
0.053
0.064
0.078
0.092
0.109
0.126
0.150
0.173
0.197
0.220
0.240
0.260
0.280
0.037
0.070
0.107
0.153
0.200
0.250
0.317
0.533

8.00
0.054
0.067
0.080
0.098
0.115
0.138
0.160
0.190
0.220
0.250
0.280
0.305
0.330
0.355
0.050
0.090
0.140
0.200
0.260
0.330
0.430
0.800

TABULKA POSUVU PRO VRTANI

2.

(napiiklad: 60T,,T" je alfa kéd).

V hornim fadku tabulky najdéte nejblizsi primér pro vasi feznou
aplikaci.

. Vyhledejte svij alfa kod v levém sloupci tabulky.
. Prlsecik (burika) prméru a alfa kddu je posuv na otacku (f )

1. Vyhledejte sviij kéd alfa na strance produktu

Jak pomoci této tabulky najit posuv na otacku (f ):

e

o DC(mm)

10.00
0.062
0.080
0.098
0.119
0.140
0.165
0.190
0.228
0.265
0.298
0.330
0.360
0.390
0.420
0.080
0.110
0.170
0.250
0.330
0.420
0.550
1.000

12.00
0.069
0.090
0.110
0.130
0.150
0.178
0.205
0.243
0.280
0.315
0.350
0.385
0.420
0.455
0.100
0.130
0.200
0.280
0.380
0.480
0.700
1.100

15.00
0.082
0.103
0.125
0.149
0.173
0.202
0.231
0.271
0.310
0.349
0.388
0.419
0.450
0.481
0.123
0.160
0.223
0.310
0.418
0.533
0.700
1.175

16.00
0.086
0.108
0.130
0.155
0.180
0.210
0.240
0.280
0.320
0.360
0.400
0.430
0.460
0.490
0.130
0.170
0.230
0.320
0.430
0.550
0.700
1.200

20.00
0.110
0.135
0.160
0.188
0.215
0.248
0.280
0.320
0.360
0.405
0.450
0.485
0.520
0.555
0.150
0.190
0.240
0.340
0.450
0.580
0.740
1.200

25.00
0.125
0.153
0.180
0.210
0.240
0.275
0.310
0.355
0.400
0.445
0.490
0.525
0.560
0.595
0.170
0.210
0.270
0.400
0.470

30.00
0.135
0.165
0.195
0.228
0.260
0.295
0.330
0.375
0.420
0.465
0.510
0.545
0.580
0.615
0.190
0.230
0.300
0.440
0.490

40.00
0.155
0.188
0.220
0.253
0.285
0.320
0.355
0.398
0.440
0.485
0.530
0.568
0.605
0.642
0.220
0.260
0.360
0.510
0.520

50.00
0.175
0.208
0.240
0.275
0.310
0.343
0.375
0.418
0.460
0.503
0.545
0.588
0.630
0.672
0.240
0.275
0.375
0.530
0.540

100.00
0.263
0.312
0.360
0.413
0.465
0.515
0.563
0.627
0.690
0.755
0.818
0.882
0.945
1.008




Predstavujeme zavitniky Dormer E397 a E398, které jsou ztélesnénim vSestrannosti a vykonu. Jsou
4)\ navrZzeny pro hloubku zavitovani 2.5xD, s geometrii pro obrabéni zuslechténych materiall, ktera
zabrariuje i tvorbé volnych zavit( v mék¢ich materialech. Modifikovany bfit zajistuje dlouhou Zivotnost

WWW nastroje s konzistentnimi vysledky a 3 radiusovy profil Sroubovice poskytuje presnost a bezpecnost
\KW procesu. S povlakem TiCN odolnym proti opotfebeni a jedine¢nému substratu praskové metalurgie
b poskytuji zavitniky Dormer E397 a E398 vysoky vykon bez kompromisu.

2/DORMER

coSS C°Sf cog‘f cog‘f
) ) Y
= LL O L
= S Z Z
- - D
(@) foh) N N~
™M on (@) (@)
L Ll (90 ™
L (W
—/ — ___J U,
* Pouze * Pouze e Pouze e Pouze
e pro prlichozi otvory pro priichozi otvory pro priichozi otvory pro prdchozi otvory
e Standard DIN 371/376 e Norma DIN 374 e Norma DIN 2184-1 e Norma DIN 2184-1
e Metricky rozsah: e Metricky jemny rozsah: e Rozsah UNC: e Rozsah UNF:
M3 — M30 M8x1 — M20x1.5 ¢ 8-32-1/2"-13 1/4”-28 —1/2”-20

12


https://l.ead.me/begVkP
https://l.ead.me/begVkQ
https://l.ead.me/begVkT
https://l.ead.me/begVkS
https://l.ead.me/begVkR

I VLASTNOSTI A VYHODY

VSestranna geometrie zabranuje sevieni
v zuSlechténych materialech i volnym zavitim
v mékkych materialech.

Modifikovand Uprava hran a zaobleni zvysuje
stabilitu bfitu a sniZuje riziko odstipnuti.

3-Radiusovy profil Sroubovice poskytuje
maximalni kontrolu feznych vlastnosti
a zajistuje spravny odvod tfisek.

Povlak TiCN zajistuje vysokou odolnost proti
opotrebeni v kombinaci s nizkym koeficientem
treni.

Unikatni substrat HSS-E PM z praskového kovu

poskytuje vynikajici kombinaci houzevnatosti
a tvrdosti ostfi.

7

DIN/ANSI

[E%E
of

K dispozici jsou i zavitniky

dle norem DIN/ANSI!

L1}

—
’2‘ L
= =

S’
x 0
m m
L o
L
e Pfedevsim e Pfedevsim
pro slepé otvory pro slepé otvory
e Norma DIN 371/376 e Norma DIN 374
e Metricky rozsah: e Metricky jemny rozsah:
M3 -M30 M8x1 - M20x1.5

L1}

NASTROJE PRO REZANI ZAVITU

VYNIKAJICi U OCELI

a univerzalni pro celou rfadu dalSich materiald.

PRODLOUZENA ZIVOTNOST NASTROJE

a dlouhodoba stélost.

VYSOKA SPOLEHLIVOST PROCESU

zajiSténa prevenci proti ucpavani.

OCHRANA PROTI NALEPOVANI ZA STUDENA

po celou dobu Zivotnosti.

VYSOKY VYKON

bez kompromis béhem Zivotnosti ndstroje.

JIS
Of=10|
[=]i

K dispozici jsou také zavitniky
dle normy JIS!

N

— —
(@) L
= =
> >
S’ S
(e0] (e8]
(@) (@)
o o
L L
e Pfedevsim e Pfedevsim
pro slepé otvory pro slepé otvory
e Norma DIN 2184-1 e Norma DIN 2184-1
e Rozsah UNC: ¢ Rozsah UNF:
¢.8-32-1/2"-13 1/4”-28 —1/2"-20


https://l.ead.me/begVkU
https://l.ead.me/begVkX
https://l.ead.me/begVkW
https://l.ead.me/begVkV
https://dormerpramet.com/us/en_US/search/E69
https://dormerpramet.com/jap/en/search/E89

3 radiusova Sroubovice
s konstantnim uhlem cela

{ Modifikovana Uprava hran a zaobleni }

Ve

I USPESNA RESENI — E398

Segment: Vieobecné strojirenstvi (Ceska republika) ReSeni Dormer Pramet:
Dil: Soucasti hydraulického obvodu E398M6
Material: 42CrMo4 / EN 10083 (legovana ocel, 250 HB) Rezné podminky:
Chlazeni: Ano, vnéjsi, ve vodé rozpustna olejova emulze (~8 %) v, td
Pouziti: Slepy zavit M6 2.5xD, pfedvrtany otvor @ 5.1 mm 15 15

hloubky 21 mm byl vyvrtan karbidovym vrtakem.
Vyrobeno na stroji Tajmac MCFV 1060 CNC s pouZzitim
upinace Tapmatic SynchroFlex SFT 1175.

PlUvodni Feseni: Stavajici zavitnik dosahuje v priméru 1000 zavitd.
Zavainy problém vsak zplsobuje namotavani trisek.
Nejlepsi konkurencni zavitnik zvysil trvanlivost na
1353 zavit(, ale problémy s namotavanim trisek
zUstaly.

Vysledek s E398: Nova konstrukce zavitniku dosahla v priméru
1645 zavith (+22 %) s vyssi Urovni bezpecnosti procesu a omezenym

. . L, .. DORMER KONKURENT
namotavanim trisek, coz v souhrnu znamena vyssi produktivitu!

po 944 zavitech po 944 zavitech

v, = fezna rychlost (m/min), td = hloubka zavitu (mm)
14


http://l.ead.me/begygY

—— — — —— —— — — —
Typ zvitu (THFT) M MF UNC UNF M MF UNC UNF
ey ey ey sy eannnsy eansanny ey sy
N BSG DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
orma (BSG) 3711376 374 2184-1 21841 371/376 374 2184-1 2184-1
Tolerance zavitu (TCTR) 6HX 6HX 2BX 2BX 6HX 6HX 2BX 2BX
Aplkace vty T T T in T T T T
Hloubka zavitovani (ULDR) 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
o HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Materidl ndstroje (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM
Typ ndbéhu - délka v mm B B B B C c c c
¢S 3.5-5 3.5-5 3.5-5 3.5-5 2-3 2-3 2-3 2-3
(TCS)
Typ drazky / Sroubovice(FDC) “ “ “ “ % % % %
- o e ) Py Py A 3
Uhel drdzky / Sroubovice (FHA) 48° 48° 28° 28°

Smér chodu (otscek) ® ® ® ® ® ® ® ®

Povek a «“ «“ «“ «“ b | «“ «“

TiCN. TiCN TiCN TiCN TiCN TiCN. TiCN TiCN

CITWCTT  E3o7(M) | E397(MF) | E397(UNC)  E397(UNF) | E398(M) | E398(MF) | E398(UNC)  E398(UNF) |
PSF rozsah Fezn)?ch prﬁmérﬁ M3 - M30 M8 - M20 No.8 - 1/2" 1/4-1/2" M3 - M30 M8 - M20 No.8-1/2" 1/4-1/2"
16 17 18 19 £a 20 0 21 22 £ 23
P1 | | | | | | | |
P2 | | | | | | | |
P3 | | | | | | | | | | | | |
P4 | | | | | | | | | | | | |
M1 | | | | | | | |
M2 | | | | | | | |
M M3 | ] | ] | [ | | ] | ] | ] |
M4 4] 4] 4 .4 4] 4] 4] 4
K1 4 4 4 4
K2 4 4 4 4
K3 4] 4] 4 4
K4 4] 4] 4 4
K5
N1 L4 4 4 4 4 L4 L4 4
N2 4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4
N N3 4 4 (4 (4 4 v 4l v
N4 L4 4 4 4
N5
S1
S2
S S3
S4
H1
H2
H H3
H4

W Hlavni pouZiti ~ P1Podminéné pouZiti
15



E397(M) 2/DORMER

Zavitnik HSS-E-PM s utvaiecem, metricky, norma DIN, s povlakem TiCN
Strojni zavitnik pro vysoce produktivni aplikace se Sroubovici pro priichozi otvory 2,5xD. Vhodny pro obrabéni riznych obrobki. Unikatni substrat
HSS-E-PM s povlakem TiCN, ktery nabizi vynikajici odolnost proti otéru, vyssi fezné rychlosti, lepsi kvalitu zdvitu, krat3i dobu cyklu a del3i

Zivotnost ndstroje.

TDZ <10 mm o TDZ 212 mm o
= =
=z P4
8 o)

wsc A wsc g
\ |
N7 v
m DIN E A-l;! - l 77777777777
M| s | BHX i ] i
Y THL
HSS-E . OAL - . OAL -
N B | 250 | - - - -
B

3.5-5 6 @

TiCN

Materialové skupiny obrobkii a vhodnd startovaci feznd rychlost (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 [p3n p32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

Y  E4L E4 E3 (DI PII PURN ICI R V! 79 mis 2 mB3
mM22 M1 m32 M3z w41 K K S BN BB EE B2 @ @
m1 my m’ 6 w4 0 mi5 mn vy  EB3 ms vy w23 w17

N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
712 w37 734 »124 7160 7136 ?126

107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E397M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E397M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E397Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E397M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E397M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E397M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E397M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E397M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E397M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E397M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E397M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E397M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E397M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E397M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464086
https://dormerpramet.com/p/8464087
https://dormerpramet.com/p/8464088
https://dormerpramet.com/p/8464089
https://dormerpramet.com/p/8464170
https://dormerpramet.com/p/8464171
https://dormerpramet.com/p/8464172
https://dormerpramet.com/p/8464173
https://dormerpramet.com/p/8464174
https://dormerpramet.com/p/8464175
https://dormerpramet.com/p/8464176
https://dormerpramet.com/p/8464177
https://dormerpramet.com/p/8464178
https://dormerpramet.com/p/8464179
https://dormerpramet.com/p/8464180

E397(MF)

Zavitnik HSS-E-PM s utvaifecem, metricky jemny, norma DIN, s povlakem TiCN
Strojni zavitnik pro vysoce produktivni aplikace se Sroubovici pro priichozi otvory 2,5xD. Vhodny pro obrabéni riiznych obrobki. Unikatni substrat
HSS-E-PM s povlakem TiCN, ktery nabizi vynikajici odolnost proti otéru, vyssi fezné rychlosti, lepsi kvalitu zdvitu, kratsi dobu cyklu a del3i

Zivotnost ndstroje.

D/DORMER

2]
=
P4
o}
&}
o
Y
Lo saanas]
MF oM | eHx [ |
WY
LsC
| HSS-E
l ' 2.5xD PM - OAL -
B
3.5-5 6 @
TiCN l
Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
PL1 (P12 i3 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PA1 P42 M11 m12  M21
W37 W42 W44 W33 W28 25 W20 16 713 m12 79 |15 H12 H13
m22 Mm31 m32 Mm33 w41 K K KBS G0 B2 G5 B2 EE @2
H [P m7 P16 4 7120 ?115 1 29 123 w125 719 »123 17
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
»12 »37 V134 V124 7160 ?136 »126
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
E397M10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
E397M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E397M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E397M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E397M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E397M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E397M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E397M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/8464196
https://dormerpramet.com/p/8464197
https://dormerpramet.com/p/8464198
https://dormerpramet.com/p/8464199
https://dormerpramet.com/p/8464200
https://dormerpramet.com/p/8464201
https://dormerpramet.com/p/8464202
https://dormerpramet.com/p/8464203
https://dormerpramet.com/p/8464204

E397(UNC)

Zavitnik HSS-E-PM s utvarecem, UNC, norma DIN, s povlakem TiCN
Strojni zavitnik pro vysoce produktivni aplikace se Sroubovici pro priichozi otvory 2,5xD. Vhodny pro obrabéni riznych obrobki. Unikatni substrat
HSS-E-PM s povlakem TiCN, ktery nabizi vynikajici odolnost proti otéru, vyssi fezné rychlosti, lepsi kvalitu zdvitu, kratsi dobu cyklu a del3i

D/DORMER

Zivotnost ndstroje.

TDZ < 3/8" 0 TDZ 2 1/2" »
= =
=z P4
o] o}

wsc 8 wsc 8
Y \
N7 '
m DIN E ;; L+ ,,,,,,, N ! 77777777777
UNC 2BX i ] i
ooy 2184-1 THL
: LU LSC » .
HSS-E - OAL o - OAL |
N B | 250 | - - - -
B
3.5-5 B @
TiCN l
Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PAd P42 M11 m12  M21
W37 W42 W44 W33 W28 25 W20 H16 4 m12 79 |15 m12 H13
m22 Mm31 m32 Mm33 ma1 [ K KBS G0 B2 G5 B2 EE @2
w11 [ 7 Zi6 ?4 7120 ?15 7 |4 723 25 719 723 »17
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
»12 v37 V34 V124 7160 7136 »126
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397UNC8X32 8 32 4.7 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.50 21.00
E397UNC10X24 10 24 4.83 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
E397UNC1/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
E397UNC5/16 516 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
E397UNC3/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.00 39.00
E397UNC1/2 12 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8464214
https://dormerpramet.com/p/8464215
https://dormerpramet.com/p/8464216
https://dormerpramet.com/p/8464217
https://dormerpramet.com/p/8464218
https://dormerpramet.com/p/8464219

D/DORMER

E397(UNF)

Zavitnik HSS-E-PM s utvarecem, UNF, norma DIN, s povlakem TiCN

Strojni zavitnik pro vysoce produktivni aplikace se Sroubovici pro priichozi otvory 2,5xD. Vhodny pro obrabéni riiznych obrobki. Unikatni substrat
HSS-E-PM s povlakem TiCN, ktery nabizi vynikajici odolnost proti otéru, vyssi fezné rychlosti, lepsi kvalitu zdvitu, kratsi dobu cyklu a del3i
Zivotnost ndstroje.

TDZ < 3/8" 0 TDZ = 1/2" »
= =
=z P4
o o

wsc 8 wsc 8
N!V \ Y
m DIN E ;g l;+ ,,,,,,, N ! 77777777777
UNF 21801 2BX i | i
- THL
‘ < LU LsC - -
HSS-E - OAL o - OAL a
N B 250 | - - - -
B
3.5-5 6 @
TiCN l
Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
PL1 (P12 i3 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PA1 P42 M11 m12  M21
W37 W42 W44 W33 W28 25 W20 H16 4 m12 79 |15 H12 H13
m22 Mm31 m32 Mm33 w41 K K KBS G0 B2 G5 B2 EE @2
H [P m7 P16 4 7120 ?115 7 4 123 25 719 »123 17
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
»12 »37 V134 V124 7160 ?136 »126
TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E397UNF1/4 1/4 28 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00

E397UNF5/16 5/16 24 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00

E397UNF3/8 3/8 24 9.53 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00

E397UNF1/2 12 20 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464226
https://dormerpramet.com/p/8464227
https://dormerpramet.com/p/8464228
https://dormerpramet.com/p/8464229

D/DORMER

Zavitnik HSS-E-PM se Sroubovici, metricky, norma DIN, s povlakem TiCN

Strojni zavitnik pro vysoce produktivni aplikace s utvarecem pro slepé otvory 2,5xD. Vhodny pro rlizné obrobky. Unikétni HSS-E-PM s povlakem
TiCN, ktery nabizi vynikajici odolnost proti otéru, vyssi fezné rychlosti, lep3i kvalitu zavitu, krat3i dobu cyklu a del3i Zivotnost ndstroje. Doporuceno
pro zavitniky se synchronnim posuvem.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

DCON MS
DCON MS

WSC

[ N RSSSSssST N A NINENSS
M DIN 1 6hx P F

——" | 37137

HSS-E LY -
u 2.5xD PM OAL OAL
C % A
2-3 48°
& S
TiCN

Materialové skupiny obrobkii a vhodnd startovaci feznd rychlost (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| P23 3 p32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

W35 W40 W42 W31 |27 W24 m19 |15 712 m11 79 W14 Hn H12
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
H10 [P m7 P16 74 7 7135 7132 123 »160
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E398M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E398M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E398M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
E398M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E398M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E398M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E398M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E398M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E398M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E398M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E398M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E398M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E398M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E398M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464181
https://dormerpramet.com/p/8464182
https://dormerpramet.com/p/8464183
https://dormerpramet.com/p/8464184
https://dormerpramet.com/p/8464185
https://dormerpramet.com/p/8464186
https://dormerpramet.com/p/8464187
https://dormerpramet.com/p/8464188
https://dormerpramet.com/p/8464189
https://dormerpramet.com/p/8464190
https://dormerpramet.com/p/8464191
https://dormerpramet.com/p/8464192
https://dormerpramet.com/p/8464193
https://dormerpramet.com/p/8464194
https://dormerpramet.com/p/8464195

Zavitnik HSS-E-PM se Sroubovici, metricky jemny, norma DIN, s povlakem TiCN
Strojni zavitnik pro vysoce produktivni aplikace s utvarecem pro slepé otvory 2,5xD. Vhodny pro rlizné obrobky. Unikétni HSS-E-PM s povlakem
TiCN, ktery nabizi vynikajici odolnost proti otéru, vyssi fezné rychlosti, lep3i kvalitu zavitu, krat3i dobu cyklu a del3i Zivotnost ndstroje. Doporuceno
pro zavitniky se synchronnim posuvem.

D/DORMER

()
=
&
WSC o
o
Y
N
P DIN <) e — —
MF 374 6HX i
WY
THL LsC -
HSS-E
u 25x0 | Fo . OAL
c % A
2-3 48°
¢ A
TiCN
Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 ML1 M2.1
W35 W40 W42 W31 W27 W24 W19 15 712 m11 79 W14 H12
M2.2 M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
10 [P m7 P16 4 7 »135 7132 123 7160
TDZ P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E398M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
E398M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E398M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
E398M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
E398M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
E398M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
E398M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
E398M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/8464205
https://dormerpramet.com/p/8464206
https://dormerpramet.com/p/8464207
https://dormerpramet.com/p/8464208
https://dormerpramet.com/p/8464209
https://dormerpramet.com/p/8464210
https://dormerpramet.com/p/8464211
https://dormerpramet.com/p/8464212
https://dormerpramet.com/p/8464213

E398(UNC) FiRGRine:

Zavitnik HSS-E-PM se Sroubovici, UNC, norma DIN, s povlakem TiCN

Strojni zavitnik pro vysoce produktivni aplikace s utvarecem pro slepé otvory 2,5xD. Vhodny pro rlizné obrobky. Unikétni HSS-E-PM s povlakem
TiCN, ktery nabizi vynikajici odolnost proti otéru, vyssi fezné rychlosti, lep3i kvalitu zavitu, krat3i dobu cyklu a del3i Zivotnost ndstroje. Doporuceno
pro zavitniky se synchronnim posuvem.

TDZ < 3/8"

TDZ > 1/2"

DCON MS
DCON MS

WSC

N N
G DIN o sssSr[ B eSS
UNC | iens 2BX A )
— THL
HSS-E Ly -
u 2.5xD PM - OAL - - OAL -

C % A
2-3 48°
& 1
TiCN

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| P23 3 p32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

W35 W40 W42 W31 |27 W24 m19 |15 712 m11 79 W14 Hn H12
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
H10 [P m7 P16 74 7 7135 7132 123 »160
1Dz TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398UNC8X32 8 32 417 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.50 21.00
E398UNC10X24 10 24 4.83 70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
E398UNC1/4 1/4 20 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
E398UNC5/16 5/16 18 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
E398UNC3/8 3/8 16 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
E398UNC1/2 12 13 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8464220
https://dormerpramet.com/p/8464221
https://dormerpramet.com/p/8464222
https://dormerpramet.com/p/8464223
https://dormerpramet.com/p/8464224
https://dormerpramet.com/p/8464225

Zavitnik HSS-E-PM se Sroubovici, UNF, norma DIN, s povlakem TiCN
Strojni zavitnik pro vysoce produktivni aplikace s utvarecem pro slepé otvory 2,5xD. Vhodny pro rlizné obrobky. Unikétni HSS-E-PM s povlakem
TiCN, ktery nabizi vynikajici odolnost proti otéru, vyssi fezné rychlosti, lep3i kvalitu zavitu, krat3i dobu cyklu a del3i Zivotnost ndstroje. Doporuceno

pro zavitniky se synchronnim posuvem.

TDZ < 3/8"

WSC

DCON MS

TDZ > 1/2"

D/DORMER

DCON MS

G T S Sy e T (O NN
UNF | LD amx = ‘
— THL
HSS-E Ly -
i 25xD | “pm - OAL . OAL .
c % A
2-3 48°
¢ A
TiCN
Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
PL1 (P12 L3 (P21 P22 (P23 [P (P32] P33 (PAd P42 M11 m12  M21
W35 W40 W42 W31 W27 W24 W19 15 712 W14 L}l H12
M22 M31 M3.2 M33 M4l N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
10 [P m7 P16 4 7 »135 7132 123
D7 TPI L) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398UNF1/4 1/4 28 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
E398UNF5/16 5/16 24 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
E398UNF3/8 3/8 24 9.53 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E398UNF1/2 12 20 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464230
https://dormerpramet.com/p/8464231
https://dormerpramet.com/p/8464232
https://dormerpramet.com/p/8464233

Odolnost proti opotrebeni
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Predstavujeme Pramet T8415, nas nejmodernéjsi PVD material pro soustruzeni. Je univerzalni pro
)\ oceli, nerezové oceli a Zaruvzdorné superslitiny (HRSA), minimalizuje tfeni pomoci vrchni vrstvy
TiBN a optimalizuje vykon pfi lehcich fezech v mnoha typech obrabénych materiald. Diky Sirokému

WWW rozsahu utvarecl tfisek na pozitivnich i negativnich I1SO destickach, T8415 nové definuje vykon

W a efektivitu soustruzeni.

2PRAMET

OBLAST POUZITI MATERIALU PVD

76310 T8415

T8315 T8430

HouZevnatost


https://l.ead.me/begVlJ
http://l.ead.me/begVDh

I VLASTNOSTI A VYHODY

Vicevrstvy PVD povlak nové generace
v kombinaci se Spi¢ckovym submikronovym
karbidem.

Jedine¢na TiBN kluzna vrchni vrstva snizuje
tvorbu narastku.

Silnd vrstva TiN s nizkym zbytkovym tlakovym
napétim.

Tvrda vrstva AITiN s nové vyvinutym sloZzenim.

Spickové iontové ¢isténi zlepiuje prilnavost
povlaku k podkladu.

Unikatni kluzna vrstva TiBN
Silna vrstva TiN

Tvrda vrstva AlITiN

I TECHNICKE INFORMACE

2 =
] SN
g 3
g 2
£ 2
=] -
= o
P05 - P20
MO05 - M20

K05 K25
18415

HEALBEENE Aplikace

Popis materialu

Posuv

SOUSTRUZNICKE DESTICKY

UNIVERZALNI POUZITi

pro Sirokou skalu obrobkd.

LEPSi BEZPECNOST

pfi stfednich a vysokych feznych rychlostech s chlazenim

DLOUHA ZIVOTNOST NASTROJE

i v nepfiznivych feznych podminkach.

VYSOKA ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

proti abrazivnimu a tepelnému opotrebeni.

OPAKOVATELNOST PROCESU

a dlouhodoba stabilita Zivotnosti nastroje.

Rezna rychost

Odolnost vici

=
>
=
=
e~
1
o
v
[~

zabérovym
podminkam
Povlak
Barva

‘al.U 4¢IQU ‘al.U PVD

Substrat

submicron H

Prinos chlazeni

Univerzdlni, vysoce vykonna tfida pro soustruZeni urcend predevsim pro obrabéni oceli, ale vhodnd i pro nerezové oceli a Zaruvzdorné superslitiny (HRSA),
pipadné pouZitelnd pro kalené oceli. Je vhodna pro obrabéni v Sirokém rozsahu feznych rychlosti, pfi lehkych aZ stfednich posuvech a za dobrych feznych

podminek, nejlépe s chlazenim.
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Segment: Subdodavatel vyrobcli automobilovych dill (Indie)
Dilec: Stihla h¥idel

Material: EN8 / C40/ 1.0511 (uhlikova ocel, 220 HB)
Chlazeni: Ano, chladici olejova emulze (8 %)

PouZiti: Soustruzeni vnéjsiho priméru

Pavodni Feseni: Zakaznik mél stabilni trvanlivost nastroje pfi

160 obrobcich na bfit, coz bylo v té dobé uspokojivé.

Vysledky T8415: trvanlivost britu dosahla 120 % a diky vysSimu posuvu se
zvysila produktivita na 125 %!

Reseni Dormer Pramet:

DNMG 150608E-SM:T8415

Rezné podminky:

A f, a
250 0.25 0.5

Segment: Subdodavatel pro petrochemicky primysl (Brazilie)
Dilec: Pfiruba cerpadla

Material: AlISI 316 (kovand nerezovd ocel, 210 HB)

Chlazeni: Ano, chladici olejova emulze (12 %)

PouZiti: Vnéjsi soustruzeni, preruSovany fez

Plivodni feseni: Konkurenéni brfitové desticky mély problémy

s udrZenim pfijatelné trvanlivosti nastroje, zejména
pfi prerusovaném rezu, ktery zplsoboval nahlé
prasknuti bfitové desticky.

Vysledky T8415: Nase PVD desticky se pfi prerusovanych fezech nelamou
a maji celkovou trvanlivost 120 % oproti testované konkurencni desti¢ce!

Reseni Dormer Pramet:

WNMG 080408E-SM:T8415

Rezné podminky:

A f, ap
55 0.3 3.0

WMG M3.2

Segment: Subdodavatel Udrzby a oprav (Brazilie)

Dilec: Oprava htidele lisu s navafenou vrstvou

Material: Svar CrV (55 HRC)

Chlazeni: Ne

Pouziti: Pferusovany fez v navaru, s kiirou na povrchu

Pivodni feseni: Konkurenéni CVD materidl mél pomérné uspokojivé
vysledky a stabilni trvanlivost nastroje, 10 minut
v fezu.

Vysledky T8415: V porovnani s konkurenci jsme dosahli témér
trojnasobného prodlouzeni trvanlivosti ndstroje, a to z 10 na 28 minut!
Zakaznik je timto vysledkem nadsen.

Reseni Dormer Pramet:

TNMG 160404E-FM:T8415

Rezné podminky:

A f, a
25 0.15 0.4

v, = feznd rychlost (m/min), f, = posuv na otacku (mm/otacku), a, = hloubka Fezu (mm)
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Segment:
Dilec:
Material:
Chlazeni:
Pouziti:

Plvodni feseni:

Velkovyrobce automobilovych dilli (Brazilie)
Ojnice

SAE 4140 (legovana ocel, 250 HB)

Ano, chladici olejovd emulze (8 %)

Vnitfni soustruzeni

Nastaveni je velmi pfisné a zohledriuje vSechny
aspekty produktivity a hospoddrnosti obrabéni.
Konkurenéni desticka ma stabilni trvanlivost
100 obrobkd.

Vysledky T8415: Po dlouhodobém testovani desticka Pramet potvrzuje
stabilni trvanlivost 130 obrobk(, coZ je o 30 % vice neZ u konkurencéni PVD
desticky podobného typul!

SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Reseni Dormer Pramet:
TCMT 110204E-FM:T8415

Rezné podminky:
V. f, ap
216 0.07 1.0

Segment:

Dilec:

Material:
Chlazeni:
Pouziti:
Puvodni feseni:

Vyrobce dill pro ropny a plynarensky pramysl
(Francie)

Hridel pro extrémné korozivni prostredi

Inconel 718 (HRSA na bazi Ni, 36 HRC)

Ano, chladici olejova emulze (12 %)

Kontinudlni podélné soustruzeni — hrubovani
Konkurenéni desticka méla z dlivodu bezpecénosti
procesu nastavenou trvanlivost na 12 minut. Zakaznik
se potieboval vyhnout ndhlému prasknuti, protoze
obrobek je velmi drahy.

Vysledky T8415: Dlouhodobé opakované testovani ukazalo, ze jsme
schopni dosahnout dvojndsobné trvanlivosti nastroje pfi stejnych feznych
parametrech bez jakychkoli problému nebo nahlych poruch.

Reseni Dormer Pramet:
SNMG 120408E-SM:T8415

Rezné podminky:

Segment:

Dilec:

Material:
Chlazeni:
Pouziti:
Pavodni feseni:

Subdodavatel pro chemicky priimysl (Polsko)
Objimka pro htidel ¢erpadla chemikalii

Navarovana vrstva Hastelloy C-276

Ano, chladici olejovd emulze (8 %)

Vnitfni soustruzeni ndvaru

Z4dnd konkurenéni desticka nedokazala dokondit
jediny prdjezd navafovanou vrstvou v délce 70 mm.
Nejlepsi z nich vydrzela maximalné 30 mm, pak se
upalila.

Vysledky T8415: Dlouhodobé opakované testovani ukazalo, Ze jsme
schopni dosdhnout dvojnasobné trvanlivosti nastroje pfi stejnych feznych
parametrech bez jakychkoli problému nebo nahlych poruch.

Reseni Dormer Pramet:
CNMG 120408E-NF:T8415

Rezné podminky:
A f, a
10 0.12-0.15 1.0

v, = fezna rychlost (m/min), f, = posuv na otacku (mm/otacku), a, = hloubka fezu (mm)
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£

Velmi
nestabilni
zabérové
podminky

3

Nestabilni
zabérové
podminky

()

Stabilni
zabérové
podminky

Tenkosténné
a stihlé
obrobky

POZITIVNIi ISO VBD — NAVIGATOR UTVARECU TRiSKY

(") 1.volba (150-P)

"\ Moiné pouiti (150-P)
1. volba (ISO-M)
Mozné pouziti (1S0-M)

() 1.volba (150-K)

\_ 1 Mozné poutiti (150-K)
1.volba (150-5)
Mozné poutziti (IS0-S)
1.volba (1S0-H)
Mozné pouziti (ISO-H)

FF2

RIS

BV

B

SI

TEEEEEER

SES

i T R Y

0.05-0.2 mm/ot 0.2 - 0.4 mm/ot 0.4—1.0mm/ot > 1.0 mm/ot

0.05-2mm 2—-4mm 4-10mm >10mm

, w Vlysoce pozitivni, presné brousend geometrie pro jemné .0.53 o . — .
200 5 yS0Ce POZVIVIY, pIesn® 9 proJ 70 Mirné pozitivni geometrie pro jemné dokoncovaci
dokoncovaci soustruZeni. Je vhodnad pro superslitiny, . VRN .
SF3 o FF2 operace aZ po stfedni kontinudIni fezy. Je vhodné pro
nerezové oceli a nezelezné materialy, pfipadné ocel, A,
. ) . oceli, pfipadné litinu.
litinu a tvrdé materialy.
17 I o . . 0.08 Univerzalni geometrie pro mirmé prerusované
Pozitivni geometrie pro jemné dokoncovaci operace az . .o . T
Ly . - 15 dokoncovaci operace aZ po polohrubovaci kontinudlni
NF2 po stfedni kontinudIni fezy. Je vhodnd pro nerezové oceli FM . . ; e
L fezy. Je vhodnd pro oceli a nerezové oceli, pfipadné litinu
a superslitiny, piipadné oceli. 120 . ; 0
anezelezné materidly.
1.00 S 0.25 . ) -
Pozitivni geometrie pro jemné dokoncovéni az Robustni geometrie s negativni fazetkou pro stfedni az
)\ PR . . 20° S PR
UR po polohrubovaci kontinudlni fezy. Je vhodnd pro oceli, RM3 hrubovaci pierusované fezy. Je vhodna pro litinu, ocel,
30 piipadné nerezové ocelia litinu. 5° pipadné tvrdé materidly.



£

Velmi
nestabilni
zabérové
podminky

3

Nestabilni
zabérové
podminky

()

Stabilni
zabérové
podminky

L]

A

Tenkosténné
astihlé
obrobky

ap %&

FF

-

0.05 - 0.2 mm/ot

NEGATIVNIi ISO VBD — NAVIGATOR UTVARECU TRiSKY

SNV

v

SV

ke

0.05-2mm

Vysoce pozitivni geometrie pro jemné kontinudlni fezy.
Je vhodnd pro oceli a nerezové oceli, pripadné litinu.

Pozitivni geometrie pro jemné kontinudini fezy. Je
vhodnd pro superslitiny, nerezové oceli, oceli, pfipadné
litiny, tvrdé a neZelezné materidly.

Vysoce pozitivni geometrie pro polodokon¢ovaci az
polohrubovaci kontinudlni fez. Je vhodnd pro nerezové
oceli, mékké oceli a superslitiny, pfipadné nezelezné
materidly.

NIV

v
\ ¢

)

(") 1.volba (150-P)

"} Mozné poutiti (150-P)
1. volba (1SO-M)
Mozné pouziti (1S0-M)

() 1.volba (1S0-K)

_ ) Mozné poutiti (1S0-K)
1. volba (1S0-S)
Mozné poufiti (10-S)
1.volba (1S0-H)
Mozné pouziti (ISO-H)

RV

S

<

0.2 - 0.4 mm/ot 0.4-1.0 mm/ot > 1.0 mm/ot
2-4mm 4-10mm >10mm
015 o
1 Pozitivni geometrie pro jemné mirné prerusované fezy az
M po polohrubovaci kontinuélni fezy. Je vhodné pro oceli,
10° litiny, pfipadné nerezové oceli a superslitiny.
025 Univerzalni geometrie pro lehké perusované fezy
az po polohrubovaci kontinudlni fezy. Je vhodnd pro
SM  fr 4
\ . nerezové oceli, superslitiny, oceli a litiny, piipadné
13° neZelezné a tvrdé materidly.
0.35 . . . . .
A Viestrannd geometrie stabilni fazetky pro stfedni
RM 1922 prerudované fezy az po hrubovaci kontinudlni fezy.
Je vhodnd pro oceli, nerezové oceli a litiny, pfipadné

superslitiny.
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/PRAMET

0.53
7° ig’} FF2, utvatec je prvni volbou pro jemné dokoncovani oceli. Md mimé pozitivni Ghel Cela bez fazetky. Je vhodny
| \ E také pro litinu.

m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0702 3.970 2.20 6.90 2.38 1303 7.940 3.40 13.80 3.18

@ OLE

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dalsi vipocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

3¢ P M N S H
Produkt B2 EE
*E—‘ £ 7q f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
. 0.53
7 {y} FF2, utvarec je prvni volbou pro jemné dokoncovani oceli. M& mirné pozitivni thel cela bez fazetky. Je vhodny
| \ E takeé pro litinu.
VCGT 070202E-FF2:T8415 ® 02 W 18 005 08 - - - . 165 0.05 0.8 - - - - - - - - -
VCGT 070204E-FF2:T8415 ® 04 MW 15 012 08 - - - . 140 012 0.8 - - - - - - - - -
" 0.53
70 {\Q} FF2, utvaec je prvni volbou pro jemné dokoncovéni oceli. Ma mirné pozitivni Ghel ¢ela bez fazetky. Je vhodny
| \ E takeé pro litinu.
VCGX 130300FR-FF2:T8415 e 00 M 180 0.05 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 = = = = = = = = =
VCGX130301FR-FF2:T8415 @ 0.1 M 180 005 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 = = = = = = = = =
N 0.53
7° {y? FF2, utvarec je prvni volbou pro jemné dokoncovani oceli. M& mirné pozitivni Ghel cela bez fazetky. Je vhodny
| \ E také pro litinu.
VCGX 130300FL-FF2:T8415 e 00 M 180 0.05 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 = = = = = = = = =
VCGX 130301FL-FF2:T8415 e 0.1 M 180 0.05 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 - - - = = = = = =
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R >

SF3, utvare¢s ostrou geometriia je prvnivolbou pro jemné dokoncovani nerezovych ocelia superslitin. Vyznacuje
se vysoce pozitivnim thlem cela bez fazetky. Je vhodny také pro slitiny nezeleznych kovii a podminéné pro oceli,
litiny a tvrdé materialy.

CCGT DCGT ECGT
g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

2/IPRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602-SF3  6.350 2.80 6.40 2.58 0702-SF3  6.350 2.80 7.80 2.58 0602-SF3  6.350 2.80 6.50 2.58
0803-SF3  7.940 3.40 8.10 343 11T3-SF3  9.525 4.40 11.60 4.22 0803-SF3  7.940 3.40 8.20 343

09T3-SF3  9.525 4.40 9.70 4.22
1204-SF3  12.700 5.50 12.90 5.01

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
09T3-SF3  9.525 4.40 9.53 4.22 1102-SF3  6.350 2.80 11.00 2.58 0702 3.970 2.20 6.90 238
16T3-SF3  9.525 4.40 16.50 4.22 1102-SF3  6.350 2.80 11.10 2.58

1103-SF3 6350 2.80 11.10 3.43
1303-SF3  7.940 3.40 13.80 343
1604-SF3  9.525 4.40 16.60 5.01

37 M N S H
Produkt ,§ E 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

L - SF3, utvare s ostrou geometrii a je prvnivolbou pro jemné dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje
‘? i ] ‘ @ ‘ ' se vysoce pozitivnim Ghlem Cela bez fazetky. Je vhodny také pro slitiny nezeleznych kovd a podminéné pro oceli,

litiny a tvrdé materily.
(CGT 060202E-SF3:T8415 (] 0.2 270 0.05 0.8 W 140 0.04 0.8 245 005 08 P 675 006 08 M 60 004 06 P 45 005 02
CCGT 060204E-SF3:T8415 (] 0.4 230 010 0.8 W 120 0.09 0.8 210 0.10 0.8 P 585 0.12 08 WM 50 007 06 P 40 007 03
(CGT 080302E-SF3:T8415 (] 0.2 270 005 08 M 140 0.04 038 245 0.05 0.8 ® 675 0.06 08 M 60 004 06 P 45 005 02
(CGT 080304E-SF3:T8415 ® (4 225 0.0 1.0 W 115 0.09 1.0 205 010 1.0 ® 570 012 1.0 W 50 0.07 08 ® 35 0.10 03
(CGT 09T302E-SF3:T8415 (] 0.2 270 005 08 M 140 0.04 038 245 005 08 P 675 006 08 M 60 004 06 P 45 005 02
CCGT 09T304E-SF3:T8415 (] 0.4 225 010 1.0 W 115 0.09 1.0 205 0.0 1.0 ® 570 012 1.0 W 5 007 08 P 35 005 03
CCGT 09T308E-SF3:T8415 £ 2 0.8 275 010 1.0 W 140 0.09 1.0 250 0.0 1.0 ® 6% 012 1.0 W 60 008 08 P 45 008 07
CCGT 120404E-SF3:18415 ® 04 225 0.10 1.0 W 115 0.09 1.0 205 010 1.0 ® 570 012 1.0 W 50 0.07 08 ® 35 0.07 03
CCGT 120408E-SF3:T8415 E 0.8 255 012 1.0 W 135 012 1.0 230 012 1.0 P 645 014 10 W 55 011 08 ® 45 010 07
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Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dali vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

3 P M N S H
Produkt el K

% E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap

= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
f— SF3, utvarecs ostrou geometrii a je prvni volbou pro jemné dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje
> /20° | & ﬁ se vysoce pozitivnim Ghlem Cela bez fazetky. Je vhodny také pro slitiny nezeleznych kovii a podminéné pro oceli,
litiny a tvrdé materidly.

DCGT 070202E-SF3:T8415 ® 02 ® 215 0.05 08 H 110 0.04 08 u 195 0.05 0.8 P 540 0.06 08 M 45 004 06 ® 35 005 02
DCGT 070204E-SF3:T8415 () 04 ® 18 010 08 W 95 0.09 08 ! 165 0.10 08 P 465 0.12 08 M 40 007 06 P 30 0.07 03
DCGT 11T302E-SF3:T8415 ® 02 ® 215 0.05 08 M 110 0.04 08 u 195 0.05 08 P 540 0.06 08 M 45 004 06 ® 35 005 02
DCGT 11T304E-SF3:T8415 ® 04 ® 18 010 08 M 95 009 08 ! 165 0.10 0.8 P 465 012 08 W 40 007 06 ® 30 0.07 03
DCGT 11T308E-SF3:T8415 ® 08 P 220 010 08 M 115 0.09 08 u 200 0.10 0.8 P 555 012 08 M 50 008 06 P 35 0.08 07

lel
S SF3, utvare s ostrou geometrii a je prvnivolbou pro jemné dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje
20° ; ’ | & & E se vysoce pozitivnim Ghlem Cela bez fazetky. Je vhodny také pro slitiny nezeleznych kovd a podminéné pro oceli,
litiny a tvrdé materialy.

ECGT060202E-SF3:T8415 @ 02 7 240 005 08 W 125 0.04 08 l 215 005 08 7 600 006 08 M 55 004 06 ¥ 40 005 02
ECGT080304E-SF3:T8415 @ 04 #1200 010 1.0 M 105 009 1.0 #1185 010 1.0 1 510 012 1.0 M 45 007 08 ® 35 005 03

L)

SCGT 09T304E-SF3:T8415 ® 04 P 240 0.0 1.0 W 125 0.09 1.0 u 215 010 1.0 P 600 0.12 10 W 5 007 08 2 40 0.05 03
SCGT 09T308E-SF3:T8415 08 ® 270 012 10 W 140 0.12 1.0 u 245 012 1.0 ® 675 014 10 W 60 011 08 B 45 010 07

SF3, utvaie¢ s ostrou geometriia je prvnivolbou pro jemné dokoncovéninerezovych ocelia superslitin. Vyznacuje
,l ] & & E se vysoce pozitivnim Ghlem Cela bez fazetky. Je vhodny také pro slitiny nezeleznych kovd a podminéné pro oceli,
litiny a tvrdé materidly.

£
©
\i 220" ; & § E se vysoce pozitivnim Ghlem Cela bez fazetky. Je vhodny také pro slitiny nezeleznych kovd a podminéné pro oceli,

SF3, utvarec s ostrou geometrii a je prvnivolbou pro jemné dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje

litiny a tvrdé materily.
TCGT 110202E-SF3:18415 ® 02 P 225 005 08 m 115 004 08 ! 205 0.05 08 P 570 0.06 08 M 50 0.04 06 P 35 005 0.2
TCGT 110204E-SF3:T8415 ® 04 P 19 010 08 W 100 009 08 ! 180 0.10 0.8 P 495 0.12 08 W 45 007 06 2 30 007 03
TCGT 16T304E-SF3:T8415 ® 04 P19 010 1.0 M 100 0.09 1.0 u 180 0.10 1.0 1 495 0.12 1.0 W 45 007 08 P 30 0.07 03
TCGT 16T308E-SF3:T8415 ® 08 P 225 010 12 W 115 009 1.2 ! 205 0.0 12 ®1 570 012 12 W 50 0.08 1.0 P 35 0.08 0.7
TCGT 16T312E-SF3:T8415 ® 12 P19 020 12 W 100 018 1.2 ! 170 020 1.2 w1 480 024 12 W 40 014 10 ®m 30 010 09
SF3, utvares ostrou geometrii a je prvni volbou pro jemné dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje
"‘ & E se vysoce pozitivnim Ghlem Cela bez fazetky. Je vhodny také pro slitiny nezeleznych kovii a podminéné pro oceli,

litiny a tvrdé materialy.
VCGT 070202E-SF3:T8415 ® 02 P18 005 08 W 95 004 08 u 165 0.05 08 P 465 006 08 MW 40 004 06 P 30 0.05 02
V(CGT 070204E-SF3:T8415 ® 04 P 160 010 08 m 8 009 08 ! 145 0.10 0.8 P71 405 0.12 08 W 35 007 06 ®m 25 0.07 03
VCGT 110202E-SF3:T8415 ® 02 P18 005 08 W 95 004 08 ! 165 0.05 08 P 465 006 08 W 40 004 06 P 30 005 02
VCGT 110204E-SF3:T8415 ® 04 P 160 010 08 W 8 009 08 ! 145 0.10 0.8 P 405 0.12 08 W 35 007 06 2 25 007 03
VCGT 110304E-SF3:T8415 ® 04 P 160 010 08 W 8 009 08 u 145 0.10 0.8 P 405 0.12 08 W 35 007 06 P 25 007 03
VCGT 130302E-SF3:T8415 ® 02 P18 005 08 W 95 004 08 ! 165 0.05 08 P 465 006 08 W 40 004 06 P 30 0.05 02
VCGT 130304E-SF3:T8415 ® 04 P 160 010 10 W 8 009 1.0 ! 145 0.10 1.0 P71 405 0.12 1.0 W 35 007 08 ® 25 0.07 03
VCGT 130308E-SF3:T8415 ® 038 P19 010 1.0 W 100 009 1.0 ! 170 0.10 1.0 ®1 480 0.12 10 W 40 008 08 P 30 0.08 0.7
VCGT 160402E-SF3:T8415 ® 02 P18 005 08 W 95 004 08 u 165 0.05 08 P 465 006 08 M 40 004 06 P 30 005 02
VCGT 160404E-SF3:T8415 ® 04 P 160 010 10 W 8 009 1.0 ! 145 0.0 1.0 P71 405 0.12 10 W 35 007 08 P 25 0.07 03
VCGT 160408E-SF3:T8415 ® 038 P18 010 12 W 95 009 12 ! 165 0.0 1.2 P 465 012 12 W 40 008 10 ® 30 0.08 0.7
VCGT 160412E-SF3:T8415 ® 12 P 160 020 12 W 8 018 1.2 ! 145 020 12 P71 405 024 12 W 35 014 10 ®m 25 010 09
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FM, univerzaini geometrie je prvni volbou pro dokoncovani oceli. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem cela a tzkou
pozitivni fazetkou. Je vhodnd také pro nerezové oceli a podminéné pro litiny a slitiny nezeleznych kovi.

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 0702 6.350 2.80 7.80 2.38 0913 9.525 4.40 9.53 3.97
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1173 9.525 4.40 11.60 3.97 1204 12.700 5.50 12.70 4.76
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

Q IC D1 L s Q IC D1 L s Q IC D1 L s

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1102 6.350 2.80 11.00 238 1103 6.350 2.80 11.10 3.18 06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
1613 9.525 4.40 16.50 3.97 1604 9.525 4.40 16.60 4.76

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dalsi vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkulator feznych podminek.

i M N S H
Produkt S
= E 74 f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.08
i i15° ﬁ‘%”i FM, univerzaini geometrie je prvni volbou pro dokoncovéni oceli. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem ¢ela a izkou
pozitivni fazetkou. Je vhodnd také pro nerezové oceli a podminéné pro litiny a slitiny neZeleznych kovi.
12°
(CMT060202E-FM:T8415 @ 0.2 240 010 1.0 W 125 009 10 # 215 010 10 ® 600 012 10 - - - - - -
(CMT 060204E-FM:T8415 @ 04 225 015 10 W 115 014 10 ® 205 015 10 ® 50 018 10 - - - - - -
(CMT09T302E-FM:T8415 @ 0.2 230 010 12 W 120 009 12 ® 210 010 12 ® 58 012 12 - - - - - -
(CMT09T304E-FM:T8415 @ 04 220 015 12 W 115 014 12 #1200 015 12 ® 555 018 12 - - - - - -
(CMT09T308E-FM:T8415 @ 08 240 020 12 W 125 018 12 ® 215 020 12 ® 600 024 12 - - - - - -
CCMT 120404E-FM:T8415 @ 0.4 210 015 17 W 110 014 17 ® 19 015 17 ® 525 018 17 - - - - - -
(CMT 120408E-FM:T8415 @ 08 230 020 17 m 120 018 17 ® 210 020 17 ® 585 024 17 - - - - - -
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Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dali vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

37 P M N S H
Produkt 5 E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

ﬁ FM, univerzaIni geometrie je prvni volbou pro dokoncovani oceli. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem ¢ela a tzkou
| \ E pozitivni fazetkou. Je vhodnd také pro nerezové oceli a podminéné pro litiny a slitiny nezeleznych kovi.

e
s
ST
3
o
L
a8

DCMT 070202E-FM:T8415 ® 02 M 19 010 08 W 100 0.09 0.8 u 170 0.10 0.8 P 480 0.12 08 - - - - - -
DCMT 070204E-FM:T8415 ® 04 M 190 012 08 M 100 011 08 ! 170 0.12 0.8 P 480 0.14 038 - - - - - -
DCMT 11T302E-FM:T8415 ® (02 M 190 010 08 W 100 0.09 08 ! 170 0.10 0.8 P71 480 0.12 038 - - - - - -
DCMT 11T304E-FM:T8415 ® 04 M 19 012 08 W 100 0.11 0.8 ! 170 0.12 0.8 P 480 0.14 08 - = = - - -
DCMT 11T308E-FM:T8415 ® 08 M 210 017 08 W 110 015 0.8 u 190 0.17 0.8 P 525 020 08 - - - - - -
0.08

i \1\5" ﬂ FM, univerzaIni geometrie je prvni volbou pro dokoncovéni oceli. Vyznacuje se pozitivnim thlem Cela a tzkou

1 \ E pozitivni fazetkou. Je vhodnd také pro nerezové oceli a podminéné pro litiny a slitiny nezeleznych kovd.

12°
SCMT 09T304E-FM:T8415 ® 04 M 230 015 12 W 120 014 1.2 ! 210 015 12 P 585 0.18 12 - - - - - -
SCMT 09T308E-FM:T8415 ® 08 W 25 020 12 W 130 018 1.2 ! 225 020 12 P 630 024 1.2 - = = - - -
SCMT 120404E-FM:T8415 ® 04 M 225 015 16 W 115 014 1.6 u 205 015 1.6 P 570 0.18 1.6 - - - - - -
SCMT 120408E-FM:T8415 ® 08 M 245 020 1.6 W 125 018 16 ! 220 020 16 P 615 024 16 - - - - - -

FM, univerzéIni geometrie je prvni volbou pro dokoncovani oceli. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem Cela a Gzkou
pozitivni fazetkou. Je vhodnd také pro nerezové oceli a podminéné pro litiny a slitiny neZeleznych kovi.

ST
o
wy
&

TCMT 110202E-FM:T8415
TCMT 110204E-FM:T8415
TCMT 16T304E-FM:T8415
TCMT 16T308E-FM:T8415

02 M 200 010 08 m 105 009 08 ] 185 0.10 08 W 510 012 08 - - - - - -

04 M 210 012 03 m 110 0.11 08 P 19 012 08 ¥ 55 014 08 - - - - = -

04 M 19 012 17 W 100 011 17 ¥ 170 012 17 ® 480 014 17 - - - 0
17 7

08 M 210 017 17 W 10 0.15 190 017 1.7 & 525 020 1.7 = = = = = =

FM, univerzaIni geometrie je prvni volbou pro dokoncovéni oceli. Vyznacuje se pozitivnim thlem Cela a tzkou
; E pozitivni fazetkou. Je vhodna také pro nerezové oceli a podminéné pro litiny a slitiny nezeleznych kovd.

s
o
-~ 8

i

{]

VBMT 110302E-FM:T8415
VBMT 110304E-FM:T8415
VBMT 160404E-FM:T8415
VBMT 160408E-FM:T8415

02 W 180 010 08 W 9 0.09 08 u 160 0.10 0.8 P 450 0.12 0.8 = = = - - -
04 M 180 012 08 W 9% 011 08 u 160 0.12 0.8 P 450 0.14 0.8 - - - - - -
04 M 170 012 12 W 9% 011 12 u 155 012 12 ® 435 014 12 - - - - - -
08 m 18 017 12 W 9 015 12 u 165 0.17 12 ® 465 020 1.2 = = = - - -

ﬂ. e FM, univerzaIni geometrie je prvni volbou pro dokoncovéni oceli. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem cela a tzkou
; E pozitivni fazetkou. Je vhodnd také pro nerezové oceli a podminéné pro litiny a slitiny neZeleznych kovi.

£
Yo

o
PO
a8

WCMT 06T304E-FM:T8415 ® 04 M 220 015 12 W 115 014 12 u 200 015 1.2 P 555 0.18 1.2 = = = = = =
WCMT 06T308E-FM:T8415 ® 03 W 240 020 12 W 125 018 1.2 ! 215 020 1.2 m 600 024 1.2 = = = = = =
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179
ig’? NF2, utvareC s ostrou geoimetrii je prvni volbou pro dokoncovéni nerezovych oceli. Md pozitivni Ghel cela bez
| \ E fazetky. Je vhodny také pro superslitiny a podminéné pro oceli, litiny a slitiny nezeleznych kovi.

m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 1303 7.940 3.40 13.80 3.18
0913 9.525 4.40 9.70 3.97

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dalsi vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

3% P M N S H
Produkt § E 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
—9 (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/re)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

179
ilj} NF2, utvare s ostrou geoimetrii je prvni volbou pro dokoncovani nerezovych oceli. Md pozitivni Ghel Cela bez
| \ E fazetky. Je vhodny také pro superslitiny a podminéné pro oceli, litiny a slitiny nezeleznych kovi.

02 #1220 010 08 m 115 009 08 | 200 010 08 ¥ 555 012 08 W 50 008 06 - - -

04 #1220 012 08 m 115 0.11 08 #] 200 012 08 ¥ 55 014 08 ™ 50 011 06 - - -

04 w1215 012 12 ®m 110 011 12 P 195 012 12 ¥ 540 014 12 ®m 45 011 10 - - -
12 |

(CMT 060202E-NF2:T8415
(CMT 060204E-NF2:T8415
CCMT 09T304E-NF2:T8415
CCMT 09T308E-NF2:T8415

08 ® 245 014 12 W 125 0.13 220 014 12 B 615 017 12 W 5 013 1.0 = = =

179
‘59} NF2, utvare¢ s ostrou geoimetrii je prvni volbou pro dokoncovéni nerezovych oceli. Md pozitivni dhel cela bez
u \ E fazetky. Je vhodny také pro superslitiny a podminéné pro oceli, litiny a slitiny nezeleznych kovi.

VCGT 130302E-NF2:T8415 ® 02 w160 007 10 W 8 006 1.0 u 145 0.07 1.0 P71 405 0.08 10 W 35 006 0.8 = = =
VCGT 130304E-NF2:T8415 ® 04 ® 15 012 1.0 m 75 011 1.0 ! 135 012 1.0 ®m 375 014 1.0 30 011 08 = = =

VCGT 130308E-NF2:T8415 ® 08 ® 160 017 1.0 W 8 015 1.0 u 145 017 1.0 2 405 020 1.0 W 35 012 08 = = =
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https://dormerpramet.com/p/8553202
https://dormerpramet.com/p/8553205
https://dormerpramet.com/p/8553210
https://dormerpramet.com/p/8553213
https://dormerpramet.com/p/8553274
https://dormerpramet.com/p/8553276
https://dormerpramet.com/p/8553278

n o ok -

m IC D1

2.80

(mm) (mm)
0602 6.350
0913 9.525

IC

// \\\

4 N
& X
\\

\\ @
N f
N y
bo |
O, L

Produkt

4

(CMT 060202E-UR:T8415
(CMT 060204E-UR:T8415
CCMT 09T302E-UR:T8415
CCMT 09T304E-UR:T8415
CCMT 09T308E-UR:T8415

DCMT 070202E-UR:T8415
DCMT 070204E-UR:T8415
DCMT 11T304E-UR:T8415
DCMT 11T308E-UR:T8415

RCMT 0602MOE-UR:T8415
RCMT 0803MOE-UR:T8415
RCMT 10T3MOE-UR:T8415
RCMT 1204MOE-UR:T8415

36

4.40

Interrupted/
Continuous cut

70

-

L
£
£
L

L

(mm)
6.40
9.70

D1

(mm)
2.38
3.97

UR, univerzalni geometrie a prvni volba pro dokoncovani litin. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem cela bez fazetky.
Jevhodnd i pro oceli a podminéné pro korozivzdorné oceli.

m IC D1 L
B (mm) (mm) (mm)
0702 6350  2.80 7.80
173 9525 440  11.60
S

&

(mm)
2.38
3.97

]

0602
0803
1013
1204

INSD

(mm)
6.000
8.000
10.000
12.000

D1

(mm)
2.80
3.40
440
4.40

(mm)
2.38
3.18
3.97
4.76

/PRAMET

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dali vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

RE

(mm)

0.2
0.4
0.2
0.4
0.8

0.2
0.4
0.4
0.8

vC

(m/min)

H 210
19
H 200
H 190
H 200

W 165
W 165
W 165
M 180

T i

H 220
200
H 200
H 19

@ Stabilni pracovni podminky @ Nestabilni pracovni podminky ~ # Tézké pracovni podminky

P

f

(mm/rev)

gull -

0.10
0.15
0.10
0.15
0.20

0.10
0.12
0.12
0.17

[ 2

0.40
0.45
0.50
0.55

ap
(mm)

0.8
1.0
1.0
1.2
1.2

NNNNN

\E

0.8 m
0.8 m
0.8 m
0.8 m

\E

12 ?
1.6 ®
14 ®
18

vC

(m/min)

M

f

(mm/rev)

ap ve

(mm)

f

ap

(m/min)  (mm/rev) ~ (mm)

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

(m/min)

S H

Ve f ap Ve f ap

(mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

UR, univerzalni geometrie a prvni volba pro dokoncovani litin. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem cela bez fazetky.
Jevhodnd i pro oceli a podminéné pro korozivzdorné oceli.

110
100
105
100
105

0.09
0.14
0.09
0.14
0.18

0.10
0.15
0.10
0.15
0.20

0.8
1.0
1.0
1.2
1.2

UR, univerzélni geometrie a prvni volba pro dokoncovani litin. VyznaCuje se pozitivnim Ghlem Cela bez fazetky.
Je vhodna i pro oceli a podminéné pro korozivzdorné oceli.

0.09
0.11
0.11
0.15

0.8 | 150

0.8 W 150
0.8 M 150
08 m

160

0.10
0.12
0.12
0.17

0.8
0.8
0.8
0.8

UR, univerzélni geometrie a prvni volba pro dokoncovani litin. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem Cela bez fazetky.
Jevhodnd i pro oceli a podminéné pro korozivzdorné oceli.

15
105
105
100

0.36
0.41
0.45
0.49

12 | 200

16 M 185
14 M 185
13 m

170

0.40
0.45
0.50
0.55

1.2
1.6
14
1.8
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https://dormerpramet.com/p/8553203
https://dormerpramet.com/p/8553206
https://dormerpramet.com/p/8553208
https://dormerpramet.com/p/8553211
https://dormerpramet.com/p/8553214
https://dormerpramet.com/p/8553226
https://dormerpramet.com/p/8553228
https://dormerpramet.com/p/8553231
https://dormerpramet.com/p/8553233
https://dormerpramet.com/p/8553239
https://dormerpramet.com/p/8553240
https://dormerpramet.com/p/8553241
https://dormerpramet.com/p/8553242

/PRAMET

W z E SI, ostry utvarec je prvni volbou pro obrabéni nerezovych oceli. Vyznacuje se vysoce pozitivnim tihlem Cela bez
I | fazetky. Je vhodny také pro oceli a superslitiny a podminéné pro litiny.

m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 1102 6.350 2.80 11.00 2.38
0913 9.525 4.40 9.70 3.97

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). DalSi vipocty naleznete v nasi aplikaci Kalkulator feznych podminek.

53 P M N S H
Produkt B2 EE
é £ 7q f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
S\\Z_O/ ' SI, ostry utvarec je prvni volbou pro obrabéni nerezovych oceli. Vyznacuje se vysoce pozitivnim thlem cela bez
! I | \E fazetky. Je vhodny také pro oceli a superslitiny a podminéné pro litiny.
CCGT 060204EL-SI:T8415 ® (04 M 2/5 012 08 W 140 011 08 u 250 0.12 08 - - - MW 60 010 06 - - -
CCGT 09T304EL-SI:T8415 ® (04 M 25 017 08 W 130 015 08 ! 225 017 08 - - - W 5 015 06 - - -
20° ' SI, ostry utvarec je prvni volbou pro obrabéni nerezovych oceli. Vyznacuje se vysoce pozitivnim tihlem Cela bez
i I | \E fazetky. Je vhodny také pro oceli a superslitiny a podminéné pro litiny.
TCGT 110202EL-S1:T8415 ® (02 M 230 010 08 W 120 009 08 u 210 0.10 08 - - - H 5 008 06 - - -
TCGT 110204EL-S1:T8415 ® 04 MW 230 012 08 W 120 011 08 ! 210 012 08 - - - MW 5 010 06 - - -
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https://dormerpramet.com/p/8553191
https://dormerpramet.com/p/8553196
https://dormerpramet.com/p/8553249
https://dormerpramet.com/p/8553251

A < =

ad

‘ i ...W, desticka je bez utvarece a je vhodna pro stfedni obrdbéni litiny. Ma nulovy dhel Cela. Je také podminéné
vhodnd pro tvrdé materidly.

CMW g 2

CcCMW DCMW TCMW
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
g (mm) (mm) (mm) g g

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 0702 6.350 2.80 7.80 2.38 1673 9.525 4.40 16.50 3.97
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1173 9.525 4.40 11.60 3.97

/PRAMET

WCMW
Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18

1604 9.525 4.40 16.60 4.76

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dali vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkulator feznych podminek.

23 M N S H
Produkt = K
rodu % .E 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s ‘ ‘ i ...W, desticka je bez utvaece a je vhodnd pro stfedni obrabéni litiny. M nulovy thel Cela. Je také podminéné
vhodnd pro tvrdé materidly.

CCMW 060204:1T8415 [ 0.4 = = = = = = 145 0.10 2.0 - = = - - - m25 010 03
C(CMW 09T304:T8415 ® 04 = = = = = = 135 0.10 3.0 = = = - - - ®m 25 010 03
CCMW 09T7308:T8415 e 038 = = = = = = 135 020 3.0 = = = - - - ®m 25 01 07
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https://dormerpramet.com/p/8553217
https://dormerpramet.com/p/8553218
https://dormerpramet.com/p/8553219

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka Fezu (ap). Dalsi vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

T P M N S H
Produkt =2 K

g 5 Ve f ap v f ap Ve f ap Ve f ap v f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
s ...W, desticka je bez utvarece a je vhodnd pro stfedni obrabéni litiny. M nulovy thel Cela. Je také podminéné

; E vhodnd pro tvrdé materidly.
DCMW 070204:T8415 ® 04 - - - - - - . 125 0.0 08 - - - - - - ®m 2 01 03
DCMW 117304:T8415 ® 04 - - - - - - . 120 0.10 1.2 - - - - - - ®B 2 010 03
DCMW 11T308:T8415 ® 038 - - - - - - . 125 018 1.2 - - - - - - ®m 2 011 07
s ...W, desticka je bez utvarece a je vhodna pro stfedni obrabéni litiny. Ma nulovy Ghel cela. Je také podminéné

; E vhodnd pro tvrdé materidly.
TCMW 16T308:T8415 $ 038 - - - - - - . 125 018 15 - - - - - - ®m 20 011 07
s ...W, desticka je bez utvaece a je vhodnd pro stfedni obrabéni litiny. M nulovy thel Cela. Je také podminéné

; E vhodnd pro tvrdé materidly.
VCMW 110304:T8415 ® 04 - - - - - - . 105 0.10 1.2 - - - - - - ®m 2 010 03
VCMW 160404:T8415 ® 04 - - - - - - . 100 0.10 1.5 - - - - - - ®B 15 010 03
VCMW 160408:T8415 ® 038 - - - - - - . 100 0.18 15 - - - - - - w15 011 07
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https://dormerpramet.com/p/8553234
https://dormerpramet.com/p/8553235
https://dormerpramet.com/p/8553236
https://dormerpramet.com/p/8553262
https://dormerpramet.com/p/8553288
https://dormerpramet.com/p/8553289
https://dormerpramet.com/p/8553290

[
0.25 Ly
20° il:]/} RM3, robustni utvarec urceny k hrubovani oceli a litin. Md pozitivni Ghel cela a Sirokou negativni fazetku. Je E
u \S také podminéné vhodny pro pevnéjsi nerezové oceli a tvrdé materidly. E
5° @
m IC D1 L S
o (mm) (mm) (mm) (mm)
1673 9.525 4.40 16.50 3.97
60°
RE
) /777~

IC

Produkt

TCMT 16T304E-RM3:T8415
TCMT 16T308E-RM3:T8415

40

RE P M N S H
£ 7q f ap 74 f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.25
20°

RM3, robustni utvarec urceny k hrubovani oceli a litin. M pozitivni thel ¢ela a Sirokou negativni fazetku. Je
také podminéné vhodny pro pevnéjsi nerezové oceli a tvrdé materidly.

"0 ek 8

04 M 150 020 20 ®m 75 020 20 . 135 020 2.0
08 W 160 027 20 m 8 027 20 . 145 027 20

4
4]

25 014 03
25 014 07
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https://dormerpramet.com/p/8553259
https://dormerpramet.com/p/8553261

€ >

o
ad
FF, (zkd geometrie uréend pro jemné dokoncovéni oceli, nerezovych oceli. M pozitivni Ghel ¢ela a tzkou E
pozitivni fazetku. Je také podminéné vhodna pro litinu. =

(8}

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

%
\I ‘ ?\e El
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Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dali vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

37 P M N S H
Produkt 5 E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=3 (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
)
g {\Q} FF, Uzkd geometrie urcend pro jemné dokoncovéni oceli, nerezovych oceli. M& pozitivni Ghel ¢ela a zkou
‘ [ @ pozitivni fazetku. Je také podminéné vhodnd pro litinu.

C(NMG 120404E-FF:T8415 @ 04 M 260 012 10 m 135 011 10 P 240 012 10 - - - - - - - - -
(NMG 120408E-FF:T8415 @ (03 M 300 015 10 M 155 014 10 P 270 015 10 - - - - - - - - -

g {\Q} FF, (zkd geometrie ur¢end pro jemné dokoncovani oceli, nerezovych oceli. Ma pozitivni thel Cela a tzkou
L ;S pozitivni fazetku. Je také podminéné vhodna pro litinu.

~7 i
‘/B E
0.09

DNMG 110402E-FF:T8415 @ 04 M 215 010 08 m 110 009 08 ¥ 195 010 08 - - - - - - - - -
DNMG 110404E-FFT8415 @ 04 M 215 012 08 W 110 011 08 ® 195 012 08 - - - - - - - - -
DNMG 110408E-FF:T8415 @ 04 M 240 015 08 m 125 014 08 ® 215 015 08 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-FF:T8415 @ 03 M 210 012 10 W 110 011 10 P 19 012 10 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FF:T8415 @ 03 M 240 015 10 W 125 014 10 Pl 215 015 10 - - - - - - - - -

FF, (zkd geometrie ur¢end pro jemné dokoncovani oceli, nerezovych oceli. Ma pozitivni thel Cela a tzkou
pozitivni fazetku. Je také podminéné vhodna pro litinu.

~7 i
- [8
0:)9®
|
@

TNMG 160404E-FF:T8415 (] 04 M 225 012 10 W 115 011 1.0 !205 012 1.0 = = = = = = = = =
TNMG 160408E-FF:T8415 (] 08 M 250 015 1.0 W 130 0.14 1.0 u 225 015 1.0 = = = = = = = = =

FF, (zkd geometrie ur¢end pro jemné dokoncovéni oceli, nerezovych oceli. Md pozitivni thel Cela a tzkou
pozitivni fazetku. Je také podminéné vhodna pro litinu.

-
T
N [8
OOQG)
|
@)

VNMG 160404E-FF:T8415 ® (04 W 18 012 1.0 m 95 011 1.0 u 165 0.2 1.0 = = = = = = = = =

FF, izkd geometrie ur¢end pro jemné dokoncovéni oceli, nerezovych oceli. Md pozitivni uhel Cela a tzkou
pozitivni fazetku. Je také podminéné vhodna pro litinu.

~7 i
N [8
O:)Qm
|
@

WNMG 060402E-FF:T8415 @ 02 M 260 010 10 m 135 009 10 P 240 010 10 - - - - - - - - -
WNMG 060404E-FF:T8415 @ 04 M 260 012 10 M 135 011 10 # 240 012 10 - - - - - - - - -
WNMG 080404E-FF:T8415 @ 04 M 260 012 10 W 135 011 10 P 240 012 10 - - - - - - - -
WNMG 080408E-FF:T8415 @ (0.3 M 300 015 10 m 155 014 10 # 270 015 10 - - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/8552988
https://dormerpramet.com/p/8553062
https://dormerpramet.com/p/8553078
https://dormerpramet.com/p/8553079
https://dormerpramet.com/p/8553083
https://dormerpramet.com/p/8553092
https://dormerpramet.com/p/8553097
https://dormerpramet.com/p/8553119
https://dormerpramet.com/p/8553125
https://dormerpramet.com/p/8553141
https://dormerpramet.com/p/8553150
https://dormerpramet.com/p/8553151
https://dormerpramet.com/p/8553156
https://dormerpramet.com/p/8553162

A € >

0.15

15° ’ | ‘ \ FM, univerzIni utvarec je prvni volbou pro dokoncovéni ocelia litiny. Vyznacuje se mimé pozitivnim Ghlem cela
\ a lzkou pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodny pro nerezové oceli a superslitiny.
10°

/PRAMET

____owvve W SNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

8 80°

RE <
]

IC
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Produkt

Continuous cut

.05
% 15°
10°

CNMG 120404E-FM:T8415 (]
CNMG 120408E-FM:T8415 £

\

0.15

% 15°
10°

=

DNMG 110404E-FM:T8415
DNMG 110408E-FM:T8415
DNMG 150604E-FM:T8415
DNMG 150608E-FM:T8415

0.15

% 15°

10°

SNMG 120404E-FM:T8415 (]
SNMG 120408E-FM:T8415 L

0.15

1

N
Q
>

TNMG 160404E-FM:T8415 (]
TNMG 160408E-FM:T8415 ®

0.15

% 15°

10°

&

WNMG 060404E-FM:T8415 @
WNMG 080404E-FM:T8415 @
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Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dali vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.
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FM, univerzélni utvarec je prvni volbou pro dokoncovani oceli a litiny. Vyznacuje se mimé pozitivnim dhlem cela
a lzkou pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodny pro nerezové oceli a superslitiny.

170 018 21 MW 195 020 21 - - -
130 018 21 M 225 020 21 - - -

P 45 0.14
P 55 0.16

1.7 = = =
1.7 = = =

FM, univerzélni utvafec je prvni volbou pro dokoncovéni oceli a litiny. Vyznacuje se mirné pozitivnim Ghlem cela
a lzkou pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodny pro nerezové oceli a superslitiny.

95 018 08 . 165 0.20 0.8 - - - 4 014 06 = = =
15 018 0.8 . 200 020 08 - - - ® 5 014 06 = = =
90 018 17 . 155 020 1.7 - - -3 014 14 = = =
10 018 1.7 . 190 020 1.7 - - - B4 01 14 = = =

FM, univerzélni utvafe¢ je prvni volbou pro dokoncovéni oceli a litiny. Vyznacuje se mirné pozitivnim Ghlem ela
a lzkou pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodny pro nerezové oceli a superslitiny.

15 018 21 M 200 020 21 - - -
135 018 21 M 240 020 21 - - -

” 50 0.14
Z 60 0.16

1.7 = = =
1.7 = = =

FM, univerzélni utvafec je prvni volbou pro dokoncovani oceli a litiny. Vyznacuje se mirné pozitivnim dhlem cela
a lzkou pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodny pro nerezové oceli a superslitiny.

95 018 17 .165 020 17 = = =
15 018 17 .200 020 17 = = =

¥ 40 0.14
7 50 0.16

e
4l - - -

FM, univerzélni utvarec je prvni volbou pro dokoncovani oceli a litiny. Vyznacuje se mirné pozitivnim dhlem Cela
a lzkou pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodny pro nerezové oceli a superslitiny.

15 018 14 . 200 020 14 - - - ®B 5 014 11 = = =
110 018 1.9 . 195 020 1.9 - - - B4 014 15 = = =
130 018 1.9 . 225 020 19 - - - B 5 016 15 = = =
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https://dormerpramet.com/p/8553080
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1.94 P P
‘ﬁl ‘ i ‘ ' SF, ostré geometrie je prvni volbou pro dokoncovani nerezovych ocelia superslitin. Ma mirné poxzitivni thel cela
s ‘ ) ; bez fazetky. Je vhodnd také pro oceli, litiny a tvrdé materidly a podminéné pro slitiny nezeleznych kov.

____ ONMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
a o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76

1506 12.700 5.16 15.50 6.35

&
a
S,

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.70 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

2/IPRAMET

IC
1

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76
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Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dali vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

e P M N S H
Produkt 5 E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

1.94
}‘ SF, ostré geometrie je prvni volbou pro dokoncovéni nerezovych oceli a superslitin. M& mirné pozitivni thel ¢ela
Ay ] \ E bez fazetky. Je vhodnd také pro oceli, litiny a tvrdé materidly a podminéné pro slitiny nezeleznych kovi.

(NGG 120402E-SF:T8415 ® 02 W 25 010 1.0 W 130 009 10 . 225 010 1.0 P 630 012 10 W 5 008 08 MW 40 0.10 02

1.94
a‘ SF, ostrd geometrie je prvni volbou pro dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Ma mimné pozitivni Ghel ¢ela
Y | \ E bez fazetky. Je vhodna také pro oceli, litiny a tvrdé materialy a podminéné pro slitiny nezeleznych kovi.

CNMG 120404E-SF:T8415 ® 04 W 240 015 1.0 m 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 018 10 W 5 0712 08 ®W 40 010 03
CNMG 120408E-SF:T8415 € 083 W 255 020 1.0 m 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 10 W 5 0714 08 W 45 0710 07
CNMG 120412E-SF:T8415 £ 2 12 M 250 025 1.5 W 130 023 15 . 225 025 15 P 630 030 15 M 5 017 12 W 40 013 1.0

1.94

==t & SF, ostrd geometrie je prvni volbou pro dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Ma mimné pozitivni Ghel ¢ela

Mﬁp ’.D @ bez fazetky. Je vhodna také pro oceli, litiny a tvrdé materidly a podminéné pro slitiny nezeleznych kovi.

DNMG 110404E-SF:T8415 ® 04 M 19 015 08 M 100 014 08 . 170 0.15 0.8 P 480 0.18 08 M 40 0.12 06 W 30 0.10 03
DNMG 110408E-SF:T8415 ® 08 W 220 017 08 m 115 015 038 . 200 017 0.8 P 555 020 08 M 50 0.4 06 m 35 0.11 07
DNMG 150404E-SF:T8415 ® 04 W18 015 15 W 90 014 15 . 160 0.15 1.5 #1450 018 15 M 40 012 12 W 30 010 03
DNMG 150408E-SF:T8415 [ 08 M 210 017 1.5 M 110 015 15 . 190 017 15 21525 020 15 W 45 014 12 W 35 011 07
DNMG 150604E-SF:T8415 ® 04 W18 015 15 W 9 014 15 . 160 0.15 1.5 P1 450 0.18 15 M 40 0.12 12 W 30 010 03
DNMG 150608E-SF:T8415 ® 08 M 210 017 1.5 m 110 015 15 . 190 017 1.5 ®1 525 020 15 W 45 014 12 m 35 011 07
DNMG 150612E-SF:T8415 € 12 W19 025 15 W 100 023 15 . 180 025 15 P1495 030 15 M 45 017 12 W 30 013 09

1.94
a‘ SF, ostrd geometrie je prvni volbou pro dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Ma mimné pozitivni Ghel ¢ela
e | \ E bez fazetky. Je vhodna také pro oceli, litiny a tvrdé materialy a podminéné pro slitiny nezeleznych kovi.

SNMG 120408E-SF:T8415 € 03 W 275 020 1.0 W 140 018 1.0 . 250 020 1.0 P 690 024 10 W 60 014 08 W 45 010 07
SNMG 120412E-SF:T8415 £ 2 12 M 260 025 15 W 135 023 15 . 240 025 15 P 660 030 15 MW 60 017 12 W 45 013 1.0

1.94
a‘ SF, ostra geometrie je prvni volbou pro dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Ma mirmné pozitivni Ghel ¢ela
s l \ E bez fazetky. Je vhodnd také pro oceli, litiny a tvrdé materidly a podminéné pro slitiny nezeleznych kovi.

TNMG 160404E-SF:T8415 ® 04 W19 015 13 M 100 014 13 . 180 015 1.3 #1495 018 13 M 45 012 10 W 30 010 03
TNMG 160408E-SF:T8415 ® 03 W 225 017 13 W 115 015 13 . 205 017 13 P 570 020 13 M 50 0714 10 W 35 011 07
TNMG 160412E-SF:T8415 £ 2 12 M 210 025 15 W 110 023 15 . 190 025 15 P 525 030 15 W 45 017 12 W 35 013 09
TNMG 220404E-SF:T8415 ® 04 M 185 017 17 W 95 015 17 . 165 017 1.7 #0465 020 17 W 40 015 14 W 30 012 03
TNMG 220408E-SF:T8415 ® 083 M 220 017 1.7 W 115 015 17 . 200 017 17 #1555 020 17 M 50 015 14 W 35 0712 07
TNMG 220412E-SF:T8415 £ 2 12 W 19 030 17 W 100 027 17 . 180 030 1.7 P 495 036 17 W 45 021 14 W 30 015 09

1.94
a‘ SF, ostra geometrie je prvni volbou pro dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Md mimé pozitivni Ghel ¢ela
] \E bez fazetky. Je vhodnd takeé pro oceli, litiny a tvrdé materidly a podminéné pro slitiny nezeleznych kovd.
hs . y y y y
VNMG 160404E-SF:T8415 ® 04 M 160 015 12 W 8 0714 12 . 145 015 1.2 ®1 405 018 12 W 35 014 1.0 W 25 015 03

VNMG 160408E-SF:T8415 (] 08 M 18 017 14 W 9 015 14 . 165 0.17 14 #0465 020 14 W 40 014 1.1 W 30 011 07
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https://dormerpramet.com/p/8552985
https://dormerpramet.com/p/8553060
https://dormerpramet.com/p/8553066
https://dormerpramet.com/p/8553069
https://dormerpramet.com/p/8553081
https://dormerpramet.com/p/8553086
https://dormerpramet.com/p/8553088
https://dormerpramet.com/p/8553090
https://dormerpramet.com/p/8553095
https://dormerpramet.com/p/8553102
https://dormerpramet.com/p/8553104
https://dormerpramet.com/p/8553110
https://dormerpramet.com/p/8553113
https://dormerpramet.com/p/8553123
https://dormerpramet.com/p/8553130
https://dormerpramet.com/p/8553132
https://dormerpramet.com/p/8553134
https://dormerpramet.com/p/8553137
https://dormerpramet.com/p/8553139
https://dormerpramet.com/p/8553143
https://dormerpramet.com/p/8553146

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dal3i vipocty naleznete v nasi aplikaci Kalkulator feznych podminek.

3 P M N S H
Produkt el K

é £ Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap

=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

1.94
a‘ SF, ostra geometrie je prvni volbou pro dokoncovani nerezovych oceli a superslitin. Md mirmné pozitivni Ghel ¢ela
e | \ E bez fazetky. Je vhodnd také pro oceli, litiny a tvrdé materidly a podminéné pro slitiny nezeleznych kovi.

WNMG 060404E-SF:T8415 ® 04 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 018 1.0 M 55 012 08 MW 40 010 03
WNMG 060408E-SF:T8415 € 03 M 255 020 10 W 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 1.0 W 55 014 08 W 45 070 0.7
WNMG 080404E-SF:T8415 ® 04 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 018 1.0 W 55 012 08 M 40 0.0 03
WNMG 080408E-SF:T8415 € 08 M 25 020 1.0 m 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 1.0 W 55 014 08 W 45 070 0.7

@ Stabilni pracovni podminky @ Nestabilni pracovni podminky ~# Tézké pracovni podminky B HIavni pouZiti ®1Podminéné pouZiti
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https://dormerpramet.com/p/8553153
https://dormerpramet.com/p/8553154
https://dormerpramet.com/p/8553160
https://dormerpramet.com/p/8553165
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PR Zns .. , M , ] . e v . P had
- SM, velmi univezdlni geometrie je prvni volbou pro stfedni obrédbéni oceli a superslitin. Vyznacuje se mirné
Fk @ ‘ ' pozitivnim Ghlem ¢ela a malou stabilizacni fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro
\ 5° neZelezné slitiny a tvrdé materily. a.
13° o

____owvve W SNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
1906 19.050 194 19.30 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
60° 80°
e s <
: E la Qs
]
Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dali vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkulator feznych podminek.
38 M N S H
Produkt E i
5 4 74 f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
oo (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.25
- SM, velmi univezlni geometrie je prvni volbou pro stfedni obrdbéni oceli a superslitin. Vyznacuje se mirné
F\ @ ‘ . pozitivnim Ghlem cela a malou stabilizacni fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro
‘}305" nezelezné slitiny a tvrdé materialy.
CNMG 120404E-SM:T8415 ® 04 200 020 2.0 W 105 0.18 20 185 020 20 P 510 024 20 W 45 018 16 ® 35 013 03
CNMG 120408E-SM:T8415 g 038 225 025 20 W 115 023 20 205 025 20 P 570 030 20 W 50 020 16 B 35 013 07
CNMG 120412E-SM:T8415 T 1.2 225 030 20 W 115 027 20 205 030 20 P 570 036 20 W 50 024 16 ® 35 015 1.0
CNMG 160612E-SM:T8415 2 1.2 215 030 3.0 W 110 027 3.0 195 030 3.0 P 540 036 30 W 45 027 24 ®m 35 015 1.0
CNMG 190612E-SM:T8415 £ 3 1.2 210 030 40 W 110 027 40 190 030 40 P 525 036 40 W 45 027 32 ® 35 015 1.0

@ Stabilni pracovni podminky @ Nestabilni pracovni podminky ~ # Tézké pracovni podminky B HIlavni pouZiti ®1Podminéné pouiti
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https://dormerpramet.com/p/8553061
https://dormerpramet.com/p/8553067
https://dormerpramet.com/p/8553070
https://dormerpramet.com/p/8553072
https://dormerpramet.com/p/8553074

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka Fezu (ap). Dalsi vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

3 P M N S H
Produkt g i
% 4 Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
025
SM, velmi univezlni geometrie je prvni volbou pro stfedni obrdbéni oceli a superslitin. Vyznacuje se mirné
é%\_/‘ & @ pozitivnim Ghlem ¢ela a malou stabilizacni fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro
1305° { neZelezné slitiny a tvrdé materidly.
DNMG 110404E-SM:T8415 ® 04 M 180 020 08 W 9 018 0.8 . 160 020 0.8 P 450 024 08 M 40 018 06 ® 30 0.14 03
DNMG 110408E-SM:T8415 ® 083 M 19 025 12 W 100 023 1.2 . 170 025 1.2 P 430 030 12 W 40 02 1.0 ® 30 013 0.7
DNMG 150404E-SM:T8415 ® 04 M 165 020 17 W 8 018 17 . 150 020 17 #1420 024 17 W 35 018 14 ®m 25 014 03
DNMG 150408E-SM:T8415 ® 08 W 185 025 17 WM 9 023 17 . 165 025 17 P 465 030 17 W 40 020 14 ® 30 013 07
DNMG 150604E-SM:T8415 ® 04 M 165 020 17 W 8 018 17 . 150 020 17 P 420 024 17 W 35 018 14 ®m 25 014 03
DNMG 150608E-SM:T8415 ® 08 M 185 025 17 W 95 023 17 . 165 025 17 P 465 030 17 W 40 020 14 ® 30 013 07
DNMG 150612E-SM:T8415 2 12 W 185 030 17 W 95 027 17 . 165 030 17 P 465 036 17 M 40 024 14 ®m 30 015 09
0256
SM, velmi univezlni geometrie je prvni volbou pro stfedni obrdbéni oceli a superslitin. Vyznacuje se mirné
- & @ pozitivnim Ghlem ¢ela a malou stabilizacni fazetkou. Je vhodny pro nerezové ocel, litiny a podminéné pro
1305° { neZelezné slitiny a tvrdé materidly.

SNMG 120408E-SM:T8415 ¢ 08 M 240 025 18 W 125 023 18 . 215 025 18 #1600 030 1.8 M 55 020 14 ® 40 013 0.7
SNMG 190612E-SM:T8415 € 12 W 220 030 40 m 115 027 40 . 200 030 40 P 555 036 40 W 50 027 32 ®m 35 015 1.0

SM, velmi univezaIni geometrie je prvni volbou pro stfedni obrdbéni oceli a superslitin. Vyznacuje se mirné
- & @ pozitivnim Ghlem Cela a malou stabilizacni fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro
1305" { nezelezné slitiny a tvrdé materialy.
TNMG 160404E-SM:T8415 [ 04 W 170 020 17 W 9% 018 17 . 155 020 17 #1435 024 17 W 35 018 14 ® 30 014 03
TNMG 160408E-SM:T8415 ® 03 M 195 025 17 W 100 023 17 . 180 025 1.7 #1495 030 17 M 45 020 14 ® 30 013 07
TNMG 160412E-SM:T8415 £ 12 W19 030 17 W 100 027 17 . 180 030 1.7 w1495 036 17 M 45 024 14 »m 30 015 09
TNMG 220404E-SM:T8415 ® (04 M 170 020 17 W 9 018 17 . 155 020 1.7 w1 435 024 17 W 35 018 14 »m 30 014 03
TNMG 220408E-SM:T8415 [ 08 M 19 025 17 W 100 023 17 . 180 025 1.7 1 495 030 17 W 45 02 14 ®» 30 013 0.7
TNMG 220412E-SM:T8415 £ 12 W19 030 17 W 100 027 17 . 180 030 1.7 P01 495 036 17 M 45 024 14 ®m 30 015 09
025
SM, velmi univezaIni geometrie je prvni volbou pro stfedni obrabéni oceli a superslitin. Vyznacuje se mirmné
- & g pozitivnim Ghlem ¢ela a malou stabilizacni fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro
1305° { nezelezné slitiny a tvrdé materidly.

VNMG 160404E-SM:T8415 ® 04 M 15 018 12 W 80 016 12 . 140 018 12 w390 022 12 W 35 016 1.0 »m 25 013 03
VNMG 160408E-SM:T8415 ® 08 M 160 025 14 W 8 023 14 . 145 025 14 #1405 030 14 W 35 020 1.1 ®&m 25 013 07

e SM, velmi univezalni geometrie je prvni volbou pro stiedni obrdbéni oceli a superslitin. Vyznacuje se mirné
é%\/‘ & g pozitivnim Ghlem ¢ela a malou stabilizacni fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro
1305“ { neZelezné slitiny a tvrdé materidly.
WNMG 060408E-SM:T8415 & 08 M 225 025 17 W 115 023 17 . 205 025 17 w1570 030 17 W 50 020 1.4 ®»m 35 013 07
WNMG 080404E-SM:T8415 e 04 W 200 020 2.0 W 105 0.18 20 . 185 020 2.0 ®1 510 024 20 W 45 018 16 » 35 013 03
WNMG 080408E-SM:T8415 ¢ 08 W 225 025 20 W 115 023 20 . 205 025 20 P 570 030 20 W 50 020 16 P 35 013 0.7
WNMG 080412E-SM:T8415 & 12 W 225 030 20 W 115 027 20 . 205 030 20 P 570 036 20 M 50 024 16 P 35 015 1.0
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https://dormerpramet.com/p/8553082
https://dormerpramet.com/p/8553087
https://dormerpramet.com/p/8553089
https://dormerpramet.com/p/8553091
https://dormerpramet.com/p/8553096
https://dormerpramet.com/p/8553103
https://dormerpramet.com/p/8553105
https://dormerpramet.com/p/8553111
https://dormerpramet.com/p/8553115
https://dormerpramet.com/p/8553124
https://dormerpramet.com/p/8553131
https://dormerpramet.com/p/8553133
https://dormerpramet.com/p/8553135
https://dormerpramet.com/p/8553138
https://dormerpramet.com/p/8553140
https://dormerpramet.com/p/8553144
https://dormerpramet.com/p/8553147
https://dormerpramet.com/p/8553155
https://dormerpramet.com/p/8553161
https://dormerpramet.com/p/8553166
https://dormerpramet.com/p/8553168

¥ = SI, pozitivni geometrie je uréena pro stfedni obrabéni oceli, nerezovych oceli. Ma pozitivni tihel ela bez fazetky.
15182 ! I | \ E Je také podminéné vhodnd pro nezelezné materiély a superslitiny.

/PRAMET

m IC D1 L S m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

=)
&
P M N S H
Produkt i
! 7q f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev) ~ (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
' SI, pozitivni geometrie je urcena pro stfedni obrdbéni oceli, nerezovych oceli. M& pozitivni tihel ¢ela bez fazetky.
15182 ! I | \E Je také podminéné vhodna pro neZelezné materidly a superslitiny.
DNMG 150604ER-SI:T8415 @ 04 M 195 020 15 M 100 0.18 15 . - - - P 495 024 15 ® 45 018 1.2 - - -
DNMG 150608ER-SI:T8415 @ 08 W 200 035 15 M 105 032 15 . - - - 750 042 15 ® 45 024 1.2 - - -
' SI, pozitivni geometrie je urcena pro stfedni obrabéni oceli, nerezovych oceli. M& pozitivni thel Cela bez fazetky.
15°182 ! I | \E Je také podminéné vhodné pro neZelezné materidly a superslitiny.
DNMG 150608EL-SI:T8415 ® 08 M 200 035 1.5 W 105 032 15 . - - - »m510 042 15 ®m 45 024 12 = = =
' SI, pozitivni geometrie je urcena pro stfedni obrdbéni oceli, nerezovych oceli. M& pozitivni tihel ela bez fazetky.
15182 ! I \E Je také podminéné vhodna pro neZelezné materidly a superslitiny.
TNMG 160404ER-SI:T8415 @ 04 M 210 020 1.5 M 110 018 15 . - - - ? 55 024 15 2 45 018 1.2 - - -
TNMG 160408ER-SI:T8415 @ 08 M 215 035 1.5 M 110 032 15 . - - - P 540 04 15w 45 024 12 = = =
' SI, pozitivni geometrie je urcena pro stfedni obrdbéni oceli, nerezovych oceli. M pozitivni tihel ¢ela bez fazetky.
15182 ! I | \E Je také podminéné vhodné pro neZelezné materidly a superslitiny.
TNMG 160404EL-SI:T8415 o 04 M 210 020 1.5 M 110 018 15 . - - - P55 024 15 2 45 018 1.2 = = =
TNMG 160408EL-SI:T8415 ® (03 M 215 035 15 M 110 032 15 . - - = P 540 042 15 P 45 024 12 - - -

@ Stabilni pracovni podminky @ Nestabilni pracovni podminky ~ # Tézké pracovni podminky MEHIavni pouziti ®1Podminéné pouZiti


https://dormerpramet.com/p/8553094
https://dormerpramet.com/p/8553101
https://dormerpramet.com/p/8553099
https://dormerpramet.com/p/8553122
https://dormerpramet.com/p/8553129
https://dormerpramet.com/p/8553121
https://dormerpramet.com/p/8553127

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka fezu (ap). Dal3i vipocty naleznete v nasi aplikaci Kalkulator feznych podminek.

CER M N S H
Produkt E E Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
[ ' SI, pozitivni geometrie je urcena pro stfedni obrdbéni oceli, nerezovych oceli. M& pozitivni tihel ¢ela bez fazetky.
15182 I Je také podminéné vhodné pro neZelezné materidly a superslitiny.

WNMG 080404ER-SI:T8415 @ 04 . 250 020 1.7 W 130 018 17 . - - - P63 024 17 ®m 5 018 14 = = 0=

+I ' SI, pozitivni geometrie je urcena pro stfedni obrdbéni oceli, nerezovych oceli. Md pozitivni tihel ela bez fazetky.

155182 Je také podminéné vhodné pro neZelezné materidly a superslitiny.

WNMG 080404EL-SI:T8415 @ 04 . 250 020 17 W 130 018 17 . - - - o630 024 17 @ 55 018 14

@ Stabilni pracovni podminky @ Nestabilni pracovni podminky ~# Tézké pracovni podminky B HIavni pouZiti ®1Podminéné pouZiti
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https://dormerpramet.com/p/8553159
https://dormerpramet.com/p/8553158

€ >

[
ad
NM, velmi pozitivni geometrie pro stredni obrébéni oceli, nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje se vysoce E
pozitivnim Ghlem ela a pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodnd pro slitiny nezeleznych kovd. =

(8}

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
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Produkt

CNMG 120408E-NM:T8415

DNMG 110408E-NM:T8415

£

TNMG 160408E-NM:T8415
TNMG 220408E-NM:T8415

=

VNMG 160404E-NM:T8415
VNMG 160408E-NM:T8415

WNMG 080412E-NM:T8415

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka Fezu (ap). Dalsi vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

2w P

g- Ve f ap

o (mm) (m/min) (mm/rey)  (mm)
30:2 ...025

10°

E J 08 M 245 025 21 W

e, B E

10°

® 03 W 215 025 08 m

0

T
Y

L &g

10°
® 03 W 215 025 19 W
® 03 W 215 025 17 W

[ B E

10°
® 04 M 160 020 12 W
® (03 M 180 025 14 m

e, B E

L 12 W 245 030 21 W

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

NM, velmi pozitivni geometrie pro stredni obrabéni oceli, nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje se vysoce
pozitivnim Ghlem ela a pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodnd pro slitiny nezeleznych kovd.

P 615 030 21 W 5 020 17

125 03 21 M -

NM, velmi pozitivni geometrie pro stiedni obrabéni oceli, nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje se vysoce
pozitivnim Ghlem Cela a pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodna pro slitiny nezeleznych kovi.

110 023 0.8 . = ¥ 540 030 08 M 45 020 06

NM, velmi pozitivni geometrie pro stfedni obrabéni oceli, nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje se vysoce
pozitivnim thlem Cela a pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodna pro slitiny nezeleznych kovd.

1m0 023 19 M -
10 023 17 | -

¥ 540 0.30
P 540 0.30

19 W 45 020
17 B 45 020

15
1.4

NM, velmi pozitivni geometrie pro stiedni obrabéni oceli, nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje se vysoce
pozitivnim Ghlem Cela a pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodna pro slitiny nezeleznych kovi.

g5 018 12 M -
90 023 14 1 -

P 405 0.24
¥ 450 0.30

12 W 35 020
14 W 40 020

1.0
1.1

NM, velmi pozitivni geometrie pro stredni obrabéni oceli, nerezovych oceli a superslitin. Vyznacuje se vysoce
pozitivnim Ghlem ela a pozitivni fazetkou. Je také podminéné vhodné pro slitiny nezeleznych kovd.

125 027 21 . = P 615 036 21 W 5 024 17

@ Stabilni pracovni podminky @ Nestabilni pracovni podminky ~ # Tézké pracovni podminky BEHIavni pouziti ®1Podminéné pouZiti
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https://dormerpramet.com/p/8553064
https://dormerpramet.com/p/8553085
https://dormerpramet.com/p/8553128
https://dormerpramet.com/p/8553136
https://dormerpramet.com/p/8553142
https://dormerpramet.com/p/8553145
https://dormerpramet.com/p/8553167

A € >

ad

[
ad
...A, desticka bez utvarece je urena pro stfedni obrabéni litiny. M pracovné negativni thel ¢ela bez fazetky. Je E
také podminéné vhodnd pro tvrdé materialy. =

(8}

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

60° 80°
RE <
]
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Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka Fezu (ap). Dalsi vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

3 P M N S H
Produkt el K
ég Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
s ...A, desticka bez utvafece je urcena pro stfedni obrabéni litiny. Ma pracovné negativni hel Cela bez fazetky. Je
; E také podminéné vhodna pro tvrdé materily.
CNMA 120408:T8415 g 08 - - - - - - . 145 020 4.0 - - - - - - »m 25 014 05
CNMA 120412:T8415 gz 12 - - - - - - . 135 030 40 - - - - - - P25 021 05
%) ...A, desticka bez utvarece je urcena pro stfedni obrabéni litiny. Ma pracovné negativni uhel ela bez fazetky. Je
; E také podminéné vhodna pro tvrdé materily.
DNMA 150604:18415 e 04 - - - - - - . 130 010 1.7 - - - - - - »m 25 007 05
DNMA 150608:18415 e 08 - - - - - - . 125 020 1.7 - - - - - - B 2 014 05
s ...A, desticka bez utvafece je uréena pro stfedni obrabéni litiny. Ma pracovné negativni hel Cela bez fazetky. Je
; E také podminéné vhodna pro tvrdé materily.
SNMA 120408:T8415 ® 038 - - - - - - . 150 020 4.0 - - - - - - B 25 014 05
s ...A, desticka bez utvarece je urcena pro stiedni obrabéni litiny. Ma pracovné negativni hel Cela bez fazetky. Je
; E také podminéné vhodna pro tvrdé materidly.
TNMA 160408:T8415 e 038 - - - - - - . 135 020 15 - - - - - - »m 25 014 05
TNMA 220408:T8415 gz 038 - - - - - - . 130 020 2.0 - - - - - - »m 25 014 05
“ ...A, desticka bez utvafece je urcena pro stfedni obrabéni litiny. Ma pracovné negativni hel Cela bez fazetky. Je
; E také podminéné vhodna pro tvrdé materialy.
WNMA 080408:T8415 e 08 - - - - - - . 145 020 40 - - - - - - P25 014 05
WNMA 080412:T8415 T 12 - - - - - - . 135 030 40 - - - - - - »m 25 021 05

@ Stabilni pracovni podminky @ Nestabilni pracovni podminky ~ # Tézké pracovni podminky BEHIavni pouziti ®1Podminéné pouZiti
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https://dormerpramet.com/p/8552986
https://dormerpramet.com/p/8552987
https://dormerpramet.com/p/8553076
https://dormerpramet.com/p/8553077
https://dormerpramet.com/p/8553106
https://dormerpramet.com/p/8553117
https://dormerpramet.com/p/8553118
https://dormerpramet.com/p/8553148
https://dormerpramet.com/p/8553149

€ >

RM, utvaiec ktery je prvni volbou pro hrubovéni oceli. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem cela a Sirokou stabilizacni
fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro superslitiny.

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 194 19.30 6.35 1906 19.050 794 19.05 6.35

Q IC D1 L

(mm) (mm) (mm)

S

(mm)

0804 12.700 5.16 8.70

4.76

80°

%
\I ‘ Q&I El
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Produkt

\

CNMG 120408E-RM:T8415
C(NMG 120412E-RM:T8415
C(NMG 160612E-RM:T8415
CNMG 190612E-RM:T8415
CNMG 190616E-RM:T8415

S

DNMG 150608E-RM:T8415

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (vc), posuv (f) a hloubka Fezu (ap). Dalsi vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkuldtor feznych podminek.

SNMG 120408E-RM:T8415
SNMG 120412E-RM:T8415
SNMG 150612E-RM:T8415
SNMG 190616E-RM:T8415

&

WNMG 080408E-RM:T8415

23 P M N S H

§ E Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap

=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.35

19\‘% ﬂ a‘ RM, utvaiec ktery je prvni volbou pro hrubovani oceli. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem Cela a Sirokou stabilizacni
< \S fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro superslitiny.

$ 08 M 195 040 40 W 100 036 4.0 . 180 0.40 4.0 - - - »m 45 028 32 - - -

$ 12 M 20 045 40 W 105 041 40 . 185 045 4.0 - - - P? 45 032 32 - - -

e 12 W 195 045 60 W 100 041 6.0 . 180 045 6.0 - - - »m 45 032 48 - - -

$ 12 W 195 045 75 W 100 041 75 . 180 045 7.5 - - - »m 45 032 60 - - -

L 1.6 M 195 050 75 M 100 045 7.5 . 180 050 7.5 - - - P 45 035 60 = = =

0.35

19"\'% ﬂ a‘ RM, utvarec ktery je prvni volbou pro hrubovani oceli. VyznaCuje se pozitivnim thlem Cela a Sirokou stabilizacni
<+ \S fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro superslitiny.

€ 03 W 160 040 30 W 8 036 3.0 . 145 040 3.0 - - - »m 3 028 24 - - -

0.35

19"\% ﬂ }‘ RM, utvarec ktery je prvni volbou pro hrubovani oceli. Vyznacuje se pozitivnim Ghlem Cela a Sirokou stabilizacni
<+ \S fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro superslitiny.

¢ 03 M 210 040 40 W 110 036 4.0 . 190 0.40 4.0 - - - »m 45 028 32 - - -

e 12 MW 215 045 40 W 110 041 40 . 195 045 4.0 - - - »m 45 032 32 - - -

€ 12 M 215 045 50 W 110 041 50 . 195 045 5.0 - - - B 45 032 40 - - -

€ 16 M 210 050 7.0 m 110 045 7.0 . 190 050 7.0 - - - »m 45 035 56 - - -

0.35

19"\% ﬂ. a‘ RM, utvaiec ktery je prvni volbou pro hrubovani oceli. Vyznacuje se pozitivnim thlem Cela a Sirokou stabilizacni
< \S fazetkou. Je vhodny pro nerezové oceli, litiny a podminéné pro superslitiny.

® 08 M 195 040 40 W 100 036 4.0 . 180 0.40 4.0 - - - P45 028 32 - - -

@ Stabilni pracovni podminky @ Nestabilni pracovni podminky ~ # Tézké pracovni podminky BEHIavni pouziti ®1Podminéné pouZiti
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https://dormerpramet.com/p/8553065
https://dormerpramet.com/p/8553068
https://dormerpramet.com/p/8553071
https://dormerpramet.com/p/8553073
https://dormerpramet.com/p/8553075
https://dormerpramet.com/p/8553100
https://dormerpramet.com/p/8553109
https://dormerpramet.com/p/8553112
https://dormerpramet.com/p/8553114
https://dormerpramet.com/p/8553116
https://dormerpramet.com/p/8553164

Predstavujeme Pramet SSO12, novou univerzalni rodinu vysokoposuvovych fréz, ktera je navrzena pro
narocné obrobdabéni zdpustek a forem. Spolehlivé nastroje s nizkymi vibracemi, snizenou hlu¢nosti
a vyjimecnou energetickou Uspornosti. Objevte hladky fez, prodlouZenou trvanlivost nastroje
a vyraznou Usporu energie — chytra investice do vSestrannosti a vykonu.

2PRAMET

e Univerzalni ¢tyfbritad HFC desticka e Univerzalni Ctyfbfita HFC desticka
e Oceli, litiny, zuslechténé oceli e Mékké oceli, nerezové oceli, HRSA
e Stfedni aZ hrubovaci operace e Lehké az stfedni operace
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https://l.ead.me/begVkq
https://l.ead.me/begVkr
https://l.ead.me/begVks

I VLASTNOSTI A VYHODY DESTICEK

Dvé spolehlivé geometrie, M s neutralni
fazetkou a MM s pozitivni fazetkou.

Pfesné brousené dosedaci plochy zlepsuji
stabilitu upnuti.

Pozitivni axialni Uhel nastaveni, Uhel cela
i fazetky.

Pfesné frézy s malou hazivosti zabranuji
prefezdvani trisek u stény.

Dlouhy a vysoce pozitivni hladici bfit,
rovnobézny s Celni plochou i sténou.

b
b
3
b
b

FREZY A DESTICKY

SNADNY VYBER, JEDNODUCHE POUZITi

M pro pevné materialy, MM pro mékké materialy.

DLOUHA ZIVOTNOST A KONZISTENCE NASTROJE

pfi frézovani vysokym posuvem.

DOKONALE ODVADENI TRISEK

je idedlni pro frézovani hlubokych kapes a otvord.

HLADKY POVRCH NA BOCICH,

stény obrobku budou bez nalepenych tfisek.

HLADKY POVRCH

po celnim frézovani.



http://l.ead.me/begygw

I FREZY SSO12 - VLASTNOSTI A VYHODY

> JEDNODUCHA VYMENA

Optimalizovany tvar lGzka desticky. 2 manipulace s destickami

Optimalizovany tvar IGZek v rovnovaze s malou > BEZPECNY ODVOD TRISEK

zubovou roztedi. pfi vdech HFC aplikacich.

Upinaci primeér fréz odpovida standardnim > SPOLEHLIVY PRENOS REZNYCH SIL

diky velké dosedaci plose frézy.

pramérim upinacich trn(.

e Modularni stopka e Vidlcova stopka e Nastrcnd fréza
e Metricky rozsah: 35 —-40 mm e Metricky rozsah: 35 —40 mm e Metricky rozsah: 42 — 125 mm
e Rozsah v palcich: 1.50” e Rozsah v palcich: 1.50” e Rozsah v palcich: 2.0 -5.0”
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https://l.ead.me/begVkt
https://l.ead.me/begVku
https://l.ead.me/begVkv

I PRIKLADY FREZOVANIi VYSOKYM POSUVEM

Obrobek: Celni frézovani ocelovych plech(i
Material: S355NL/1.0546 (160 HB)
Nastroj: 63A06R-SM0S012-C
Chlazeni: Ne (jen stlaéeny vzduch) :
Rezné podminky: o
v, f, a, ae TOH O
250 0.96 0.6 44 160 E
Test geometrie desticek Trvanlivost nastroje _ : . ;
SOHT 120514SR-MM:M8330 175 min (+133%) i b T« ‘

Pramet SSO12 frézuje vyrazné hladCeji nez konkurenéni feSeni a dle malého opotiebeni by vydrzel mnohem vice minut v fezu. Byla vyzkousena i vy33i rychlost posuvu F = 10 800 mm/min
(+50 %), i tak byl fez stale stabilni a plynuly!

Obrobek: Lopatka turbiny z nerezové oceli

Material: 1.4301/X5CrNi18-10/SUS304 (170 HB)
Nastroj: 50A05R-SM0S012-C -
Chlazeni: Ano (vnéjsi, olejova chladici emulze) )
Rezné podminky: >
2 f, a, ae TOH (U]
125 0.31 1 17.5 140 E
Test geometrie desticek Trvanlivost nastroje ;

SOHT 120514SR-MM:M6330 35 min (+133%)

Obrobek: Celni frézovani a kopirovani ocelovych odlitk(
Material: G20Mn6N/1.6220 (180 HB)

Nastroj: 63A06R-SMOS012-C

Chlazeni: Ne (jen stlaceny vzduch)

Rezné podminky:
V. f, a, e TOH
257 0.64 1.4 60 60

Test geometrie desticek Trvanlivost néstroje
SOHT 120514SR-M:8215 56 min (+35%)

Obrobek: Zakladna pro vétrnou turbinu
Material 26NiCrMoV11-5 / 1.6948 (360 HB)
Nastroj: 63A06R-SMOS012-C

Chlazeni Ne (jen stlaceny vzduch)
Rezné podminky:

Redeni Pramet $S012 zvysilo trvanlivost nastroje na 142 % konkurence a doséhlo lepsi kvality povrchu (Ra 1.0). é

A f, a, Ae TOH

162 1.55 0.65 38 140
Test geometrie desticek Trvanlivost néstroje

SOHT 120514SR-M:M8330 150 min (+42%)

v, = feznd rychlost (m/min), f, = posuv na zub (mm), a, = axidIni hloubka fezu (mm), a, = radidIni hloubka fezu (mm), TOH = dosah nastroje (mm)
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LT S

VER S012 12° Frézovani s vysokym posuvem, vnitini chlazeni
Vysoce univerzalni HFC fréza pro desticky SO... 12, APMX 1,9 mm. Je vhodna pro Sirokou Skélu aplikaci ve vétsiné obrabénych materiald. K dispozici
jsou stopkové a néstrcné frézy s nepravidelnou zubovou roztedi. Chladici kandly a téleso jsou o3ettené pro del3i Zivotnost ndstroje.

DCON MS
KAPR 12° <
@
APMX 1.9mm e
z
A [a]
GAMP GAMF
*ﬁ‘\ Ej::i;: z:' DCON MS
A 8 102
B = }
G4 i
\ o
<
=] (@]
| w
% \’-vo_'
vvvy
vy , R Yy
f f

S
8 3,

0.09-0.93

0.09-0.93
o = o = o T i
Produkt 2 8 8 § g = = = g g % % :@f @ N g i%
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

35E3R050A32-55012-C 35 173 200 32 - 50 - - - - -5 5 3 - 15700 v 1.07 GI350 SQ501 -
35E3R120A32-5S012-C 35 173 200 32 - 120 - - - - -5 5 3 - 15700 v 0.95 GI350 SQ501 -

40E4R120A32-55012-C 40 223 200 32 - 120 - - - - -5 5 4 - 14700 v 1.00 GI350 SQ501 -
e 35E3R040M16-5S012-C 35 173 63 17 - - 40 M6 - - -5 5 3 - 15700 v* 0.5 GI350 SQ501 -
voouss - A40E4R043M16-5S012-C 40 223 66 17 - - 443 M6 - - -5 5 4 - 14700 v 0.18 GI350 SQ501 -

42A04R-SM0S012-C 42 243 - 16 124 - 40 - 84 56 -5 5 4 - 14300 v* 0.6 GI350 SQ502 -

50A05R-SM0S012-C 50 323 - 22 181 - 40 - 104 63 -5 5 5 v' 13100 v 023 GI350 SQ503 -

52A05R-SM0S012-C 52 343 - 22 181 - 40 - 104 63 -5 5 5 v/ 12800 v° 035 GI350 SQ503 -
k2 63A06R-SM0S012-C 63 453 - 27 221 - 50 - 124 7 -5 5 6 v' 11700 v 048 GI350 SQ504 —
5245 66A06R-SM0S012-C 66 483 - 27 221 - 50 - 14 7 -5 5 6 v’ 11400 v* 051 GI350 SQ504 -

80A07R-SM0S012-C 80 623 - 27 221 - 50 - 124 7 -5 5 7 v’ 10400 v 076 GI350 SQ504 -

100A08R-SM0S012-C 100 823 - 32 451 - 50 - 144 8 -5 5 8 v’ 9300 v 132 GI350 SQ505 AC002

125A10R-SM0S012-C 125 1073 - 40 561 - 63 - 164 9 -5 5 10 v 8300 v 246 GI350 SQ505 AC003

R 2]

GI350 SOHT 1205..

4 o ® 8 K »

50501 US 4011-T15P 35 M4 10.6 FLAGT15P - -
5Q502 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HCS 0840C
SQ503 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HS 1030C
SQ504 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HS 1230C
5Q505 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T -
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https://dormerpramet.com/p/8551871
https://dormerpramet.com/p/8551872
https://dormerpramet.com/p/8551873
https://dormerpramet.com/p/8551874
https://dormerpramet.com/p/8551875

2 ® -

AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
SOHT 12 2/PRAMET
g IC D1 S
(mm) (mm) (mm)
1205 12.700 4.50 5.15

D1

O
et s

Startovni fezné podminky, feznd rychlost (Vc), posuv (f) a hloubka fezu (Ap). Dal3i vypocty naleznete v nasi aplikaci Kalkultor feznych podminek.

3°

- M N S H
Produkt é Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.20 s
Toz o SOTRBIIED  ieseoiniconieom oo st oo N
25 M je univerzalni gemetrie pro Sirokou Skalu zabérovych podminek. Konstrukce s pozitivnim sklonem, stiedni
_mmp | fazetkou a zaoblenim britu pro hladké HFC frézovani. Prvni volba pro oceli, litiny a kalené oceli.
e (S
SOHT 120514SR-M:8215 ® 14 . 215 1.00 1.0 P 125 090 1.0 200 1.00 1.0 - - - w5 070 08 WM 40 068 08
SOHT 120514SR-M:M8310 & 14 . 225 1.00 1.0 P 110 090 1.0 210 1.00 1.0 - - - - - - MW 45 068 08
SOHT 120514SR-M:M8330 # 14 . 220 100 1.0 2 130 090 1.0 205 1.00 1.0 - - - »m 5 070 08 ® 40 068 08
SOHT 120514SR-M:M8340 & 14 . 205 1.00 1.0 2 120 090 1.0 190 1.00 1.0 - - - ®m 5 07 08 - - -
SOHT 120514SR-M:M9325 £ 14 . 245 1.00 1.0 - - - 230 1.00 1.0 - - - - - - ® 45 068 08
SOHT 120514SR-M:M9340 & 14 . 215 1.00 1.0 P 125 090 1.0 - - - - - - »m 5 07 o038 - - -

¥

- T
e * I IHI i MM je ostra gemetrie vhodna pro aplikace s velkym vyloZenim ndstroje nebo pro tenkosténné obrobky.
Konstrukce s pozitivnim sklonem, tzkou fazetkou a zaoblenim bfitu pro hladké HFC frézovéni. Prvni volba pro

' nerezové oceli a superslitiny.
SOHT 120514SR-MM:M6330 # 14 . 190 1.00 1.0 W 135 090 1.0 = = = - - - H 5 070 08 = = =
SOHT 120514SR-MM:M8340 # 14 . 205 1.00 1.0 W 120 090 1.0 = = = - - - m 5 070 08 = = =
SOHT 120514SR-MM:M8345 # 14 . 165 1.00 1.0 W 95 090 1.0 = = = - - — m 4 070 08 = = =
SOHT120514SR-MM:M9325 & 14 M 245 100 10 - - - - - - - - - - - - - - -
SOHT 120514SR-MM:M9340 # 14 . 215 1.00 1.0 W 125 090 1.0 = = = - - - H 5 070 08 = = =

@ Stabilni pracovni podminky @ Nestabilni pracovni podminky ~# Tézké pracovni podminky B HIavni pouZiti ®1Podminéné pouZiti
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https://dormerpramet.com/p/8551717
https://dormerpramet.com/p/8551718
https://dormerpramet.com/p/8551742
https://dormerpramet.com/p/8551743
https://dormerpramet.com/p/8551744
https://dormerpramet.com/p/8551747
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N

N

Sox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60% 70% 75% 80% 90% 100%
X.V 148 135 1.27 1.22 119 116 111 1.08 1.05 103 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 110 0.95 085 075 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= x.f
0.64 064 064 0.64 0.64 065 065 067 0.68 07 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
v g SOHT 12-M SOHT 12-MM
RE/ 14 14
B
\DS/ 2,00 2.00
a0, 400 T T a0, 400 T T
ﬁ 250 ‘SDII'I"1205"I4SR-M[P]‘ } ] ﬁ 250 FOHT1205!4SR-MM[P1 } ]
16.0 ‘SOII'I"1205"I4SR-‘M[K]‘ I il 16.0 ‘SOH'I"1205‘I‘4$R'N‘lM[M‘]
100 SOHT 120514SR-M [H] 100 SOHT 120514SR-MM [S]
63 63
40 40
25 25
16 16
1.0 1.0
0.63 0.63
04 04
f - f
© 52258382233 & v 52258332233 &
HFC
Tk a
ﬁ 0.00 0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80 1.90
35 173 19.2 211 229 24.8 26.7 28.6 305 314 324 331 335 339
40 223 24.2 26.1 279 29.8 317 336 355 36.4 374 381 385 389
/2 243 26.2 281 299 31.8 337 356 375 384 394 401 40.5 40.9
50 323 34.2 36.1 379 39.8 a7 4.6 455 46.4 474 481 48.5 48.9
52 343 36.2 381 399 fn8 837 45.6 475 484 494 50.1 50.5 50.9
63 A 453 472 49.1 50.9 52.8 54.7 56.6 58.5 594 60.4 61.1 61.5 619
66 483 50.2 521 539 55.8 5.7 59.6 61.5 624 634 64.1 64.5 64.9
80 62.3 64.2 66.1 67.9 69.8 .7 73.6 75.5 764 774 781 78.5 789
100 823 84.2 86.1 87.9 89.8 917 93.6 95.5 96.4 974 98.1 98.5 98.9
125 107.3 109.2 1.1 129 114.8 116.7 118.6 1205 1214 1224 1231 1235 1239
a
o2 0.00 0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80 1.90
.y - 2.20 2.00 1.80 1.60 140 1.20 110 1.00 0.90 0.80 0.70 0.60
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1
ty L2
£ RPMX APMX/I % fooe
35 10.0 0.10 35 96 19/M 35 16 017
40 10.0 0.10 40 6.9 1.9/16 40 1.6 017
7)) 10.0 0.12 7)) 6.1 1.9/18 I'y) 1.6 0.15
50 10.0 0.12 50 43 1.9/25 50 1.6 0.10
52 10.0 0.12 52 40 19/27 52 16 0.10
63 10.0 0.15 63 26 1.9/41 63 1.6 0.05
66 10.0 0.15 66 25 1.9/44 66 1.6 0.05
80 10.0 0.20 80 19 1.9/59 80 1.6 0.05
100 10.0 0.20 100 14 1.9/79 100 16 0.05
125 10.0 0.20 125 10 1.9/105 125 16 0.05
. 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
35 0.648 0.837 1183 1.449 1673 2.049 2.366 2.646 2.898 3347 3.742
40 0.693 0.894 1.265 1.549 1.789 2191 2.530 2.828 3.098 3.578 4.000
Iy) 0.710 0917 1.296 1.587 1.833 2.245 2592 2.898 3175 3.666 4.099
50 0.775 1.000 1414 1732 2.000 2.449 2.828 3.162 3464 4,000 4472
52 E@FE 0.790 1.020 1442 1.766 2.040 2498 2.884 3.225 3.533 4.079 4561
63 t 0.869 1122 1.587 1.944 2.245 2750 3175 3.550 3.888 4490 5.020
66 0.890 1.149 1,625 1.990 2298 2814 3.250 3.633 3.980 459 5138
80 0.980 1.265 1.789 2191 2.530 3.098 3.578 4000 4382 5.060 5.657
100 1.095 1414 2.000 2449 2.828 3464 4.000 4472 4.899 5.657 6.325
125 1.225 1.581 2236 2739 3.162 3.873 4472 5.000 5477 6325 7.071
&,
0.2 0.6 1.0 1.5 19
X 20 16 1.2 0.8 05
SMAX SMAX
DMIN DMAX $l e
46.0 69.8 19 19
56.0 79.8 19 19
60.0 83.8 19 19
76.0 99.8 19 19 SOHT R T
80.0 103.8 19 19
1020 158 19 19 SOHT120514 337 121
108.0 131.8 19 19
136.0 159.8 19 19
100 176.0 199.8 19 19
125 2260 249.8 19 19
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Predstavujeme radu Dormer E559, novou fadu cenové vyhodnych rucénich a sadovych zavitnikd.
4)\ Spolehliva konstrukce zavitnik( zajistuje plynuly Fez a Géinny odvod tFisek. Siroky vybér zahrnuje

nejbéznéjsii typy zavitd M, MF, UNC a UNF, které jsou k dispozici v Siroké skale rozmérd. Zavitniky
WWW Dormer E559 jsou spravnou ekonomickou volbou pro udrzby, provozni servisni techniky, femesiniky

(W a vzdélavaci instituce.

2/DORMER

~ - + Rucni zavitniky NO1, NO2 a NO3 fezou vzdy plny profil zavitu
VYSVETLENI o ot b
~ - + Pro prilichozi otvory Ize pouzit libovolnou délku nabéhu zavitniku
RUCNI ZAVITNIKY - Omezeni délky zavitu ve slepych otvorech

) N
i o o
@) @] (@)
(o)) (@) = (*))]
LN (°))] -3 LN
=
* Dlouhy nabéh o Stfedni nabéh e Kratky nabéh, do dna

(dokoncovaci zavitnik)
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ZAVITOVACI NASTROJE

PREHLED RUCNICH ZAVITNIKU

Rucni zavitnik s dlouhym nabéhem, ISO Standard
Univerzaini konstrukce zavitniku pro ru¢ni nebo strojni zavitovani do stfedné pevnych, stfedné uhlikovych a legovanych oceli. S dlouhym ndbéhem, ktery tvofi
nejtenci tiisky a zajistuje velmi pozvolny a hladky fez. Jde o nejlepsi volbu pro vyrobu kratkych prichozich otvord do 1.5xD.

E559N01(M)

o
E559NO1(UNC) 0@1

o
E559NO1(UNF) 0@1

w
2
=
o
=2
a
n
N
w

i

e Metricky rozsah: e Metricky rozsah: e Rozsah UNC: e Rozsah UNF:
M3 —M20 M8x1 — M16x1.5 ¢.10-24-1/2" ¢. 10-32-1/2"

Rucni zavitnik s stfrednim nabéhem, I1SO Standard
Univerzaini konstrukce zavitniku pro ru¢ni nebo strojni zavitovéni do stfedné pevnych, stfedné uhlikovych a legovanych oceli. Stfedni délka nabéhu zarucuje
postupné zafiznuti. Skvéle se hodi k vyrobé prichozich otvor(, protoZe se s nimi pracuje podobné jako s dlouhym nabéhem, ale zaroveri mohou byt soucasti

LT T

e Metricky rozsah: e Metricky rozsah: e Rozsah UNC: e Rozsah UNF:
M3 —M20 M8x1 - M16x1.5 ¢. 10-24-1/2" ¢.10-32-1/2"-20

E559N02(M
E559NO2(MF)

o
E559NO2(UNC) 0@1

o
E559NO2(UNF) 0@1

Rucni zavitnik s kratkym nabéhem, I1SO Standard
Univerzalni zavitnik pro stfedné pevné uhlikové a legované oceli. S kratkym nabéhem je obtizné zacit fezat zavit, ale je s nim mozné vyfiznout zavit témér az
do dnaslepého otvoru. Nejlépe se pouZiva jako strojni zavitnik, v pfipadé ru¢niho pouZiti je nutné predfiznuti zavitniky s delSim nabéhem nebo sadovymi zavitniky.

|

e Metricky rozsah: e Metricky rozsah: e Rozsah UNC: e Rozsah UNF:
M3 - M20 M8x1 — M16x1.5 ¢. 10-24-1/2" ¢.10-32-1/2"-20

E559N03(M)

E559-NO3(MF)

o
=
2
™
o
=2
i
o
un
n
i

Sada 3 ruénich zavitniku, I1SO Standard

Nejuniverzalngéjsi zavitniky pro ru¢ni nebo strojni zavitovani prichozich nebo slepych otvor( do stfedné pevnych uhlikovych a legovanych oceli. Sada obsahuje
zavitniky se 3 riznymi délkami ndbéh; dlouhy je idedlIni pro kratké prichozi otvory, stfedni je idedlni pro hlubsi priichozi otvory a kratky nabéh je nejvhodnéjsi
pro slepé otvory.

E559N06(M)

w
=
©
o
=
N
n
LN
w

o
E559NO6(UNC) 0@1

e Metricky rozsah: e Metricky rozsah: e Rozsah UNC: e Rozsah UNF:
M3 —M20 M8x1 - M16x1.5 ¢.10-24-1/2" ¢.10-32-1/2"-20
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Pozndmka: Sadové zavitniky NO4 a NO5
netvofri plny profil zavitu!

+ Zavitniky v této sadé vyZzaduji mensi feznou silu, jsou idealni pro pouziti s vratidlem.

VYSVET,LEI\’II' )
SADOVE ZAVITNIKY

+ Zavitniky v této sadé mlzou byt feSenim problému pfi zavitovani tvrdsSich materiald.
- Sadové zavitniky je tfeba pouzivat vzdy v poradi od NO4 po NO3.

S
3 )]
-
= T
z
-
-
NN  Dokoncovaci zavitnik
e Startovni zavitnik o Stfedni zavitnik okoncovaci zavit

(kratky nabéh)
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ZAVITOVACIi NASTROJE

PREHLED SADOVYCH ZAVITNiKU

Sada 3 rucnich zavitnikt, norma ISO
IdedIni pro ruéni zavitovani tvrdych materidlG. Je vhodny pro prichozi i slepé otvory. Sada 3 zavitnikd se pouZivd postupné, prvni startovaci zavitnik pro hruby
fez, druhy stfedni zavitnik pro rozsifeni zavitu a tfeti dokonéovaci zavitnik pro kalibraci zavitu.

E559N08(M)

o
E559NO8(UNC) 0@1

e Metricky rozsah: e Rozsah UNC:
M3 - M20 ¢.10-24-1/2"-8

Sada 2 ruénich zavitnikl, norma ISO

IdedIni pro ruéni zavitovani tvrdych materidlG. Je vhodny pro prichozi i slepé otvory. Sada 2 zavitnikd se pouZivd postupné, prvni startovaci zavitnik pro hruby
fez a druhy dokoncovaci zavitnik pro kalibraci zavitu.

— o
= =z
2 =)
= =2
9 3
z z
a oy
\n n
Ln n
L w

e Metricky jemny rozsah: e Rozsah UNF:
M8x1 - M16x1.5 ¢.10-32-1/2"-20
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Predstavujeme cenové vyhodné univerzaini HSS vrtaky s lesténym povrchem Dormer A113. Konvenéni
)\ hrot 118° poskytuje pevnost, zatimco leskly povrch zlepsuje tok tfisek a jejich odvadeéni, zejména
v mékkych, lepivych ocelich a nezeleznych materidlech. MoZnost snadného vicenasobného prebrusu

WWW je pfidanou hodnotou pro udrzby, provozni servisni techniky, femesiniky a vzdélavaci instituce.

2/DORMER

HSS vrtak

Lestény povrch

Metricky rozsah: 0.8 — 14 mm
Rozsah v palcich: 3/64 — 35/64”


https://l.ead.me/begVkw
https://l.ead.me/begVkx

A 1 1 3 2/DORMER

Vrtak HSS, lestény povrch
Univerzalni vrték s konvencnim hrotem 118°, ktery poskytuje pevnost a snadno se prebruuje. Je cenové velmi vyhodny a pro vieobecné pouziti.
Lze jej pouzit pro rucni i strojni vrtdni. LeStény povrch zlep3uje tok tiisek v mékkych Zeleznych i nezeleznych materidlech.

n
=
pd
o)
Q
[a]
Ql e N e
n LCF .
DIN OAL

HSS 338 4xD ~ >

N

118° Bright

|
DC
S RO

Skupiny obrébénych materiald, startovni feznd rychlost (Vc m/min) a kéd posuvu. Tabulku s posuvem na otdcku naleznete od strany XY.
P11 P12 P13 P21] P22 (P23 [k K2 KBS W K22 K8 N1 N2
H29H H33H H33H H25H H22F PI19E P26 H P19F PI15F P22E PI18E PI14E H29) H22)
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
m15l W37H H33H W 24H H52H W31l ?116G

Produkt DC DC DC LCF OAL  DCON MS Produkt DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A113.8 - 0.80  0.0315 10.0 30.0 0.80 A113N46 N46 206  0.081 24.0 49.0 2.06
A113.9 - 090  0.0354 11.0 320 0.90 A11321 - 210  0.0827 24.0 49.0 2.10
A1131.0 - 1.00  0.0394 12.0 34.0 1.00 A113N44 N44 218 0.0858  27.0 53.0 2.18
A113N60 N60 1.02  0.0402 12.0 34.0 1.02 A1132.2 - 220  0.0866  27.0 53.0 2.20
A1131.05 - 1.05 0.0413 12.0 34.0 1.05 A113N43 N43 226  0.0890  27.0 53.0 2.26
A113N57 N57 1.09  0.0429 14.0 36.0 1.09 A11323 - 230 0.0906  27.0 53.0 2.30
A1131.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A113N42 N42 237 0.0933 30.0 57.0 2.37
A113N56 N56 118 0.0465 14.0 36.0 1.18 A1133/32 3/32 238 0.0938 300 57.0 2.38
A1133/64 3/64 119  0.0469 16.0 38.0 1.19 A1132.4 - 240  0.0945 30.0 57.0 2.40
A1131.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A113N41 N41 244 0.0961 30.0 57.0 244
A1131.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A1132.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
A113N55 N55 132 0.0520 16.0 38.0 132 A113N39 N39 2.53 0.09%  30.0 57.0 2.53
A1131.35 - 135 0.0531 18.0 40.0 135 A1132.55 - 2.55 0.1004  30.0 57.0 2.55
A1131.4 - 140  0.0551 18.0 40.0 1.40 A1132.6 - 260 01024  30.0 57.0 2.60
A1131.5 - 150 0.0591 18.0 40.0 1.50 A113N37 N37 264 01039 300 57.0 2.64
AT13N53 N53 1.51 0.0594  20.0 43.0 1.51 A1132.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A1131.55 - 1.55 0.0610  20.0 43.0 1.55 A113N36 N36 2.7 0.1067  33.0 61.0 2.7
A1131/16 1/16 159 0.0625 20.0 43.0 1.59 A1132.75 - 275  0.1083 33.0 61.0 2.75
A1131.6 - 160 00630  20.0 43.0 1.60 A1137/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78
A113N52 N52 1.61 0.0634  20.0 43.0 1.61 A1132.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80
A1131.65 - 1.65 0.0650  20.0 43.0 1.65 A113N34 N34 282 01110 330 61.0 2.82
A1131.7 - 170 0.0669  20.0 43.0 1.70 AT13N33 N33 287 01130 33.0 61.0 2.87
A113N50 N50 1.78  0.0701 22.0 46.0 1.78 A1132.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A1131.8 - 1.80 00709 220 46.0 1.80 A113N32 N32 295 0.1161 33.0 61.0 2.95
A113N49 N49 1.85 0.0728  22.0 46.0 1.85 A1133.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A1131.9 - 190 00748 220 46.0 1.90 AT13N31 N31 3.05 01201 36.0 65.0 3.05
A113N48 N48 1.93 0.0760  24.0 49.0 1.93 A1133.1 - 310 01220 36.0 65.0 3.10
A1131.95 - 1.95 00768 240 49.0 1.95 A1131/8 1/8 3.17 0.1250  36.0 65.0 3.17
A1135/64 5/64 1.98  0.0781 24.0 49.0 1.98 A1133.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
A1132.0 - 200 00787 240 49.0 2.00 A1133.25 - 3.25 0.1280  36.0 65.0 3.25
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Produkt X
(inch)
A113N30 N30
A1133.3 -
A1133.4 -
A113N29 N29
A1133.5 -
A1139/64 9/64
A1133.6 -
A1133.7 -
A113N26 N26
A113N25 N25
A1133.8 -
A113N24 N24
A1133.9 -
A113N23 N23
A1133.95 -
A1135/32 5/32
A113N22 N22
A1134.0 -
A113N21 N21
A1134.05 -
A113N20 N20
A1134.1 -
A1134.15 -
A1134.2 -
A1134.25 -
A1134.3 -
A11311/64 11/64
A1134.4 -
A1134.5 -
A1134.6 -
A1134.7 -
A1133/16 3/16
A1134.8 -
AT13NT1 N11
A1134.9 -
A113N10 N10
A1134.95 -
A1135.0 -
A113N8 N8
A1135.1 -
A11313/64 13/64
A1135.2 -
A1135.3 -
A1135.4 -
A1135.5 -
A1137/32 7/32
A1135.6 -
A1135.7 -
A1135.8 -
A1135.9 -
A11315/64 15/64
A1136.0 -
A113B
A1136.1 -
A1136.2 -
A1136.3 -
A1131/4 1/4
A1136.4 -
A1136.5 -
A1136.6 -
A113G G
A1136.7 -

72

DC

(mm)
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.60
3.70
3.73
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.95
3.97
3.99
4.00
4.04
4,05
4.09
4.10
4.15
4.20
4.25
4.30
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.85
4.90
492
4,95
5.00
5.06
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.04
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.63
6.70

DC

(inch)
0.1283
0.1299
0.1339
0.1358
0.1378
0.1406
0.1417
0.1457
0.1469
0.14%
0.14%
0.1520
0.1535
0.1539
0.1555
0.1563
0.1571
0.1575
0.1591
0.1594
0.1610
0.1614
0.1634
0.1654
0.1673
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1949
0.1969
0.1992
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2378
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2610
0.2638

LCF

(mm)
36.0
36.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0

OAL

(mm)
65.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0

DCON MS

(mm)
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.60
3.70
3.73
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.95
3.97
3.99
4.00
4.04
405
4.09
4.10
4.15
4.20
4.25
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.85
4.90
4.92
4.95
5.00
5.06
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.04
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.63
6.70

Produkt

A11317/64
A1136.8
A1136.9
A1137.0
A1137.1
A1139/32
A1137.2
A1137.3
A1137.4
A1137.5
A11319/64
A1137.6
A1137.7
A1137.8
A1137.9
A1135/16
A1138.0
A1138.1
A1138.2
A1138.3
A11321/64
A1138.4
A1138.5
A1138.6
A1138.7
A11311/32
A1138.8
A113S
A1138.9
A1139.0
A1139.1
A11323/64
A1139.2
A1139.3
A113U
A1139.4
A1139.5
A1133/8
A1139.6
A1139.7
A1139.8
A1139.9
A11325/64
A11310.0
A11310.1
A11310.2
A11310.3
A11313/32
A11310.4
A11310.5
A11310.6
A11310.7
A11327/64
A11310.8
A11310.9
A11311.0
A11311.1
A1137/16
A11311.2
A11311.3
A11311.4
A11311.5

DC

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
714
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.10
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.34
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50

DC

(inch)
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3677
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0

DCON MS

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
7.40
7.50
1.54
7.60
7.0
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.34
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
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Produkt

A11329/64
A11311.6
A11311.7
A11311.8
A11311.9
A11315/32
A11312.0
A11312.1
A11312.2
A11312.3
A11331/64
A11312.4
A11312.5
A11312.6
A1131/2
A11312.7

DC

(mm)
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
1NN
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70

DC

(inch)
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4844
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000

LCF

(mm)
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0

OAL

(mm)
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0

DCON MS

(mm)
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
19
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70

Produkt

A11312.8
A11312.9
A11313.0
A11333/64
A11313.1
A11313.2
A11313.3
A11313.4
A11317/32
A11313.5
A11313.6
A11313.7
A11313.8
A11335/64
A11313.9
A11314.0

DC

(mm)
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.80
13.89
13.90
14.00

DC

(inch)
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156
0.5157
0.5197
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.539%4
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512

LCF

(mm)
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0

OAL

(mm)
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0

DCON MS

(mm)
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.80
13.89
13.90
14.00
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https://dormerpramet.com/p/8569434
https://dormerpramet.com/p/8525699
https://dormerpramet.com/p/8525700
https://dormerpramet.com/p/8525701
https://dormerpramet.com/p/8525702
https://dormerpramet.com/p/8569435
https://dormerpramet.com/p/8525703
https://dormerpramet.com/p/8525704
https://dormerpramet.com/p/8525705
https://dormerpramet.com/p/8525706
https://dormerpramet.com/p/8569436
https://dormerpramet.com/p/8525707
https://dormerpramet.com/p/8525708
https://dormerpramet.com/p/8525709
https://dormerpramet.com/p/8569437
https://dormerpramet.com/p/8525710
https://dormerpramet.com/p/8525711
https://dormerpramet.com/p/8525712
https://dormerpramet.com/p/8525713
https://dormerpramet.com/p/8569438
https://dormerpramet.com/p/8525714
https://dormerpramet.com/p/8525715
https://dormerpramet.com/p/8525716
https://dormerpramet.com/p/8525717
https://dormerpramet.com/p/8569439
https://dormerpramet.com/p/8525718
https://dormerpramet.com/p/8525719
https://dormerpramet.com/p/8525720
https://dormerpramet.com/p/8525721
https://dormerpramet.com/p/8569440
https://dormerpramet.com/p/8525722
https://dormerpramet.com/p/8525723

I uvoD

Pfedstavujeme uceleny sortiment soustruznickych polotovard Dormer. Jsou vyrobeny z rychlofezné
4)\ oceli T2000S HSS-E s 10% obsahem kobaltu, brousené podle normy DIN 4964. Tyto polotovary
WWW dosahuji tvrdosti 65 — 67 HRC, coz? zajistuje spolehlivy vykon pfi soustruzeni.

‘(7

2/DORMER

A & A
) ) )
L <
wm AN
— — —
e HSS-E polotovar
Ctvercovy prufez
e HSS-E polotovar e HSS-E polotovar e HSS-E polotovar s Gkosem
obdélnikovy prarez kruhovy prarez Ctvercovy prufez o
— . . L ] e Metricky rozsah:
e Metricky rozsah: e Metricky rozsah: e Metricky rozsah: Ax4—25x25mm
8x6-30x%x20mm D3 -D20 mm 4x4-25%x25mm

* Rozsah v palcich:
3/16 x3/16 —5/8 x 5/8
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http://l.ead.me/behd8i
https://l.ead.me/begVkm
https://l.ead.me/begVkp
https://l.ead.me/begVko
https://l.ead.me/begVkn

D/DORMER

TOOL BITS F

HSS-E polotovar - obdélnikovy priifez
Brouseny polotovar s obdéInikovym prifezem dle normy DIN 4964 D, materidl T2000S HSS-E je rychloieznd ocel s 10% obsahem kobaltu, tvrdost
65— 67 HRC.

A
I
Y
OAL _ | B
DIN
HSSE | 49640 | 4
h13
Produkt H B LS Produkt H B LS
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8X6X200:T2000S 8 6 200.0 16X12X200:T2000S 16 12 200.0
10X2X200:T2000S 10 2 200.0 20X3X200:T2000S 20 3 200.0
10X3X200:T2000S 10 3 200.0 20X4X200:T2000S 20 4 200.0
10X4X200:T2000S 10 4 200.0 20X5X200:T20005 20 5 200.0
10X5X200:T20005 10 5 200.0 20X6X200:12000S 20 6 200.0
10X6X200:T2000S 10 6 200.0 20X8X200:T2000S 20 8 200.0
10X8X200:12000S 10 8 200.0 20X10X200:T2000S 20 10 200.0
12X3X200:T2000S 12 3 200.0 20X12X200:T20005 20 12 200.0
12X4X200:T20005 12 4 200.0 20X15X200:T20005 20 15 200.0
12X6X200:T2000S 12 6 200.0 25X5X200:T2000S 25 5 200.0
12X8X200:T2000S 12 8 200.0 25X6X200:T2000S 25 6 200.0
15X3X200:T2000S 15 3 200.0 25X10X200:T20005 25 10 200.0
15X4X200:T20005 15 4 200.0 25X12X200:T20005 25 12 200.0
15X5X200:12000S 15 5 200.0 30X4X200:T2000S 30 4 200.0
15X6X200:T2000S 15 6 200.0 30X5X200:T2000S 30 5 200.0
15X8X200:120005 15 8 200.0 30X10X200:T20005 30 10 200.0
15X10X200:T2000S 15 10 200.0 30X15X200:T2000S 30 15 200.0
16X8X200:12000S 16 8 200.0 30X20X200:T2000S 30 20 200.0
16X10X200:T2000S 16 10 200.0
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https://dormerpramet.com/p/8192164
https://dormerpramet.com/p/8192167
https://dormerpramet.com/p/8192169
https://dormerpramet.com/p/8192170
https://dormerpramet.com/p/8192171
https://dormerpramet.com/p/8192172
https://dormerpramet.com/p/8192173
https://dormerpramet.com/p/8192177
https://dormerpramet.com/p/8192178
https://dormerpramet.com/p/8192180
https://dormerpramet.com/p/8192181
https://dormerpramet.com/p/8192188
https://dormerpramet.com/p/8192190
https://dormerpramet.com/p/8192191
https://dormerpramet.com/p/8192192
https://dormerpramet.com/p/8192193
https://dormerpramet.com/p/8192194
https://dormerpramet.com/p/8192197
https://dormerpramet.com/p/8192198
https://dormerpramet.com/p/8192199
https://dormerpramet.com/p/8192207
https://dormerpramet.com/p/8192209
https://dormerpramet.com/p/8192211
https://dormerpramet.com/p/8192213
https://dormerpramet.com/p/8192214
https://dormerpramet.com/p/8192215
https://dormerpramet.com/p/8192216
https://dormerpramet.com/p/8192217
https://dormerpramet.com/p/8192220
https://dormerpramet.com/p/8192221
https://dormerpramet.com/p/8192223
https://dormerpramet.com/p/8192224
https://dormerpramet.com/p/8192227
https://dormerpramet.com/p/8192228
https://dormerpramet.com/p/8192231
https://dormerpramet.com/p/8192232
https://dormerpramet.com/p/8192233

TOOL BITS R 2DORMER

HSS-E polotovar - kruhovy priifez
Brouseny polotovar s kruhovym priifezem dle normy DIN 4964 D, material T2000S HSS-E je rychloieznd ocel s 10% obsahem kobaltu, tvrdost
65— 67 HRC.

B OAL R __DCON Ms
DIN
HSSE | 496an | i
h9
rodukt DCON MS 0AL
(mm) (mm)

3X200T:T20005 3.00 2000
4X200T:T20005 400 2000
5X200T:T20005 5.00 2000
6X200 T:T20005 6.00 2000
7X200T:T20005 7.00 2000
8X200 T:T20005 8.00 2000
10X200 T:T2000S 10,00 2000
12X200 T:T20005 12,00 2000
14X200 T:T20005 14,00 2000
16X200 T:T2000S 16.00 2000
20X200T:T20005 20,00 2000
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https://dormerpramet.com/p/8192107
https://dormerpramet.com/p/8192109
https://dormerpramet.com/p/8192160
https://dormerpramet.com/p/8192162
https://dormerpramet.com/p/8192163
https://dormerpramet.com/p/8192166
https://dormerpramet.com/p/8192175
https://dormerpramet.com/p/8192184
https://dormerpramet.com/p/8192186
https://dormerpramet.com/p/8192201
https://dormerpramet.com/p/8192219

TOOL BITS S

HSS-E polotovar - ctvercovy priifez

D/DORMER

Brouseny polotovar se ctvercovym priifezem dle normy DIN 4964 D, material T2000S HSS-E je rychlofezna ocel s 10% obsahem kobaltu, tvrdost

65—67 HRC.
OAL
DIN
HSSE | 4968 | i
+0
-0.1

Produkt " B oL

(mm) (mm) (mm)
4X4X200:T2000S 4 4 200.0
6X6X200:T2000S 6 6 200.0
8X8X200:T2000S 8 8 200.0
10X10X200:T2000S 10 10 200.0
12X12X200:12000S 12 12 200.0
14X14X200:T2000S 14 14 200.0
15X15X200:T2000S 15 15 200.0
16X16X200:T2000S 16 16 200.0
20X20X200:T2000S 20 20 200.0
25X25X200:T2000S 25 25 200.0
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https://dormerpramet.com/p/8192108
https://dormerpramet.com/p/8192161
https://dormerpramet.com/p/8192165
https://dormerpramet.com/p/8192174
https://dormerpramet.com/p/8192183
https://dormerpramet.com/p/8192185
https://dormerpramet.com/p/8192195
https://dormerpramet.com/p/8192200
https://dormerpramet.com/p/8192218
https://dormerpramet.com/p/8192226

TOOL BITS SA 2 DORMER

Brouseny polotovar se ctvercovym priifezem a skosenim dle normy DIN 4964 D, materidl T2000S HSS-E je rychlofeznd ocel s 10% obsahem

= Tﬁ HSS-E polotovar - ctvercovy priifez s ikosem
o
> kobaltu, tvrdost 65 — 67 HRC.

15° .~
A
I
A
- OAL | | B |
DIN
HSSE | 4968 | i
h13
Produkt H B OAL H B OAL
(mm) (mm) (mm) (inch) (inch) (inch)

4X4X200A:T2000S 4 4 200.0 - - -
6X6X100A:T2000S 6 6 100.0 - - -
6X6X200A:T2000S 6 6 200.0 - - -
8X8X100A:T2000S 8 8 100.0 - - -
8X8X160A:T2000S 8 8 160.0 - - -
8X8X200A:T2000S 8 8 200.0 - - -
10X10X100A:T2000S 10 10 100.0 - - -
10X10X160A:T2000S 10 10 160.0 - - -
10X10X200A:T2000S 10 10 200.0 - - -
12X12X100A:T2000S 12 12 100.0 - - -
12X12X200A:T2000S 12 12 200.0 - - -
14X14X200A:T2000S 14 14 200.0 - - -
15X15X200A:T2000S 15 15 200.0 - - -
16X16X200A:T2000S 16 16 200.0 - - -
20X20X200A:T2000S 20 20 200.0 - - -
25X25X200A:T2000S 25 25 200.0 - - -
3/16X3/16X2.1/2A:12000S - - - 3/16 3/16 2.500
1/4X1/4X2.1/2A:T2000S - - - 1/4 1/4 2.500
1/4X1/4X4A:12000S - - - 1/4 1/4 4.000
5/16X5/16X2.1/2A:12000S - - - 5/16 5/16 2.500
5/16X5/16X4A:T2000S - - - 5/16 5/16 4.000
3/8X3/8X3A:T2000S - - - 3/8 3/8 3.000
3/8X3/8X4A:T2000S - - - 3/8 3/8 4.000
3/8X3/8X6A:T2000S - - - 3/8 3/8 6.000
1/2X1/2X4A:12000S - - - 1/2 1/2 4.000
1/2X1/2X6A:12000S - - - 1/2 1/2 6.000
5/8X5/8X6A:12000S - - - 5/8 5/8 6.000
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https://dormerpramet.com/p/8532300
https://dormerpramet.com/p/8535171
https://dormerpramet.com/p/8532301
https://dormerpramet.com/p/8535172
https://dormerpramet.com/p/8535173
https://dormerpramet.com/p/8532302
https://dormerpramet.com/p/8535174
https://dormerpramet.com/p/8535175
https://dormerpramet.com/p/8532303
https://dormerpramet.com/p/8535176
https://dormerpramet.com/p/8532304
https://dormerpramet.com/p/8532305
https://dormerpramet.com/p/8532306
https://dormerpramet.com/p/8532307
https://dormerpramet.com/p/8532308
https://dormerpramet.com/p/8532309
https://dormerpramet.com/p/8535167
https://dormerpramet.com/p/8535162
https://dormerpramet.com/p/8535163
https://dormerpramet.com/p/8535169
https://dormerpramet.com/p/8535170
https://dormerpramet.com/p/8535164
https://dormerpramet.com/p/8535165
https://dormerpramet.com/p/8535166
https://dormerpramet.com/p/8535160
https://dormerpramet.com/p/8535161
https://dormerpramet.com/p/8535168

TECHNICKE INFORMACE
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KOREKCNi FAKTORY — SOUSTRUZENI

Korekeni faktory pro konkrétni typ operace Cyo

%

f
=

utvarece pro jemné dokoncovani
(FF, FF2...)

utvarece pro dokoncovani
(NF, SF..)

utvarece pro stredni obrabéni
(FM, M, NM, NMR, SM.....)

utvarece pro hrubovani
(RM, NRM, NR, R....)

utvarece pro tézké hrubovani
(HR, HR2, NR2, OR.....) pro 45min odolnost

0.05

1.15

)

0.5
Il
0.08

1.00

Korekeni faktory pro pozadovanou Zivotnost Cy .t

G

Operace vieobecného obrabéni
(jemné dokoncovani az hrubovani)

Operace tézkého obrabéni
(tZké hrubovani)

Dalsi korekeni faktory Cyca

Prostredi obrabéni

Stav obrabéného materialu
(ktira vykovku nebo odlitku)

Vnitini soustruzeni

Upichovani a zapichovani (radialni)

Celni zapich

Prerusovany rez

Nepfiznivé podminky a horsi stav stroje
Standardni podminky a primérny stav stroje

Vyborné podminky a novy stroj

Vysledna korigovana fezna rychlost vec

minuty

1} |
0.10 0.10

095 085

120 1.05

10

1.13

vee = v, x kyg % Cyoo X Cyer X Cyep

v. — pocatecnirychlost z katalogové stranky

k,c — koeficient pouZitého materidlu

80

]

1.5
Il i |
015 0.20 0.20

0.80 - -

1.00 105  1.00

15

1.00

CVcA

0.70

0.75
0.88
0.80
0.80
0.85
1.00
1.20

25

0.30

0.90

1.00

20

0.93

I}
0.40

0.95

1.25

0.40

0.85

1.10

1.25

30

0.84

1.10

&

5.0
]
0.60

1.00

1.20

I}
0.80

0.95

1.15

45

0.76

1.00

|
0.80

0.65

1.05

1.00

60

0.71

0.93

|
1.30

0.95



Korekeni faktory pro konkrétni typ frézy a operace Cy,o

Celni frézy s KAPR 45°-60° a negativnimi destickami
(SHNO6C, SHN09C, CHNO9, ...)

Celni frézy s KAPR 45° a pozitivnimi destickami
(SOE06Z, SOE09Z, SODO5,...)

Frézy pro frézovani do rohu s KAPR 90°

(SADO7D, SAD11E, SAD16E, SLN12, SLN16..)
Kopirovaci celni frézy

(SRC10 — SRC20, SRDO5 - SRD16, ...)

Kopirovaci stopkové frézy

(K2-PPH, K2-SLC, K2-SRC, K3-CXP...)

Diskové frézy

(S90CN(XN), S90SN...)

Frézy pro frézovani do rohu s prodlouzenym biitem
J(T)-CSD12X, J(T)-SAD11E, J(T)-SAD16E...)

Celni frézy pro naroéné frézovani

(FSB22X, SPN13..)

Frézy pro frézovani do rohu pro narocné frézovani
(FTB27X..)

Korekéni faktory pro poZzadovanou odolnost Cy.r

@ minuty

Operace vieobecného obrabéni
(jemné dokoncovani az hrubovani)

Operace tézkého obrabéni
(tézké hrubovani)

Dalsi korekeni faktory Cy.4

Prostredi obrabéni

KOREKCNi FAKTORY — DESTICKOVE FREZY

15

1.23

Stav obrabéného materialu (tvrda kiira zptisobena kovanim nebo odlévanim)

Nestabilni podminky obrabéni
Bézné podminky obrabéni

Stabilni podminky obrabéni

20

1.13

()

1.15
1.15
1.10
1.10
1.10
1.10
1.25
1.30

1.25

30

1.00

1.23

45

0.89

1.13

3

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

60

0.81

1.00

Korekeni faktory pro feznou rychlost pro celni frézovani a frézovani do rohu s < 100% radialnim zanofenim Cygcr

a.
DC

X.V 1.48 1.35 1.27 1.22 1.19

Vysledna korigovana fezna rychlost vcc

5% 10% 15% 20% 25%

30%

1.16

40%

1M

vee = Ve X kyg % Cyeo % Cyer % Cyea X Cfzrer

v. — pocatecnirychlost z katalogové stranky
k,c — koeficient pouzitého materidlu

50%

60 %

70%

75%

1.00

90

0.72

0.89

CVcA

0.70
0.85
1.00
1.20

80%

1.00

£

0.85
0.85
0.90
0.90
0.90
0.90
0.80
0.85

0.85

90 %

1.00

120

0.81

100 %

1.00
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WMG (SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU)

82

Turdost Mez pevnosti Korekéni
150 WMG (skupiny obrabénych materiald) (HB nebo HRO) vtahu faktor
(MPa) kvG
P11 A < uhiovd ocel bsahuic Siru < 240HB <830 133
BN 1 tomatovaublikova ocel obsahulfet. Situafosfor <180HB <620 149
(uhlikovd ocel se zvySenou obrobitelnosti) =
P13 Siru/fosfor a olovo < 180HB <620 1.53
P21 B uhlikova ocel S obsahem < 0.25% C <180HB <620 114
P2 py SonauiON . ) S obsahem < 0.5 % C <240HB <830 1.00
(zejména oceli s obsahem Zeleza a uhliku)
P2.3 S obsahem > 0.55 % C <300HB <1030 0.89
P3.1 Legovand ocel Tihang <180HB <620 0.92
P3 P32 PR L A 180-260HB  >620<900 0.74
hike | hem | h prvkii < 109 4 §
P33 (uhlikové oceli s obsahem leguijicich prvkii < 10 %) Vytvrzend a temperovana 260-360HB > 900< 1240 0.63
P41 TR Tihana <26 HRC <900 0.55
R P2 (I:S(zrsi?lva'aooc(eel ro néstroje, zapustky a formy) Vytvrzend a temperovand 26-39HRC > 900 <1240 0.47
P4z Y . A 4 y 39-45HRC | >1240 <1450 0.38
M1 M1.1" Korozivzdorné feritickd ocel <160 HB <520 1.22
M1.2  (nevytvrditelné slitiny s obsahem chromu) 160 —220 HB >520<700 1.03
M2.1 Korozivadorns martensitickd ocel Zihand <200HB <670 1.08
M2 M Oreavzdorna martensticks oce Kalend a temperovana 200-280HB > 670<950 0.89
(vytvrditelné slitiny s obsahem chromu) = =
M23 Precipitacné vytvrzend 280-380HB = >950 <1300 0.75
M3.1 e A <200HB <750 1.00
M3 M3 CrEEOMAAusENtis ot . 200-260H8  >750<870 0.86
(s obsahem chromu, niklu a slitiny s obsahem chromu, niklu a manganu)
M3.3 260—300HB > 870 <1040 0.77
M4.1 Korozivzdorna (Duplexni) ocel, austeniticko-feritickd nebo superaustenitickd <300HB <990 0.75
M4
M4.2 Korozivzdornd austenitickd ocel, precipitacné vytvrzena 300-380HB <1320 0.64
K11 Skl Feriticka nebo feriticko-perlitickd <180HB <190 135
edd litina L e o
KIS k1.2 (odlitky s obsahem uhliku a Zeleza s lamelarni grafitou mikrostrukturou) Feonko,—perhncka TRED il D=2l > BV Lo
K1.3 Perlitickd 240-280HB  >310<390 0.75
K2.1 o Feritickd <160 HB <400 139
K2 K2 (Tl‘ff‘m'f;‘:l‘ﬁ:;:"f'"ma (gsgt“: n’?ﬁ%: o Feritick nebo perlitické 160-200HB > 400 <550 113
K23 e Perliticks 200-240H8  >550<660 0.90
K31 Feriticka <180HB <560 1.23
K3 K3, Imlitina Feritickd nebo perlitické 180-220HB > 560 <680 0.94
"~ (odlitky s obsahem Zeleza a uhliku s nodularni/globulami grafitovou mikrostrukturou) o -
K3.3 Perliticka 220-260HB > 680 < 800 0.76
Ka Austenitickd §eda litina (slitinové odlitky s obsahem Zeleza, uhliku a austenitickou lamelamni <180HB <190 114
grafitovou mikrostrukturou)
K4 K42 Austeniticka t[varna litina (slitinové odlitky s obsahem Zeleza, uhliku a austenitickou noduldrni <240HB <740 0.86
grafitovou mikrostrukturou)
K43 Izotermicky kalend tvdrnd litina < 28018 > 840980 0.63
K (slitinové odlitky s obsahem Zeleza a uhliku s ausferitickou mikrostrukturou) AN | 20 Ve IEY 053
K4.5 320-360HB > 1130 <1280 0.45
K51 — . Feritickd <180HB <400 1.29
K5 K52 (Ll':t':]aassflm':(t'fa'r’::n (k;';‘t':’r:“‘::m;:smm (ASTM A842) Feriticko-perlitickd 180-220HB > 400<450 0.97
K5.3 g Perlitickd 220-260HB > 450 <500 0.75
N1.1 Cisty hlinik a tvafené slitiny hliniku <60HB <240 1.33
N1 N12 Tuatens slitiny hliniku Polo vytvrzené 60— 100 HB > 240 < 400 1.00
N1.3 Y Vytvrzené 100150 HB > 400 <590 0.67
N2.1 <75HB <240 0.67
N2  N2.2 Odlévanéslitiny hliniku 75-90HB >240<270 0.60
N2.3 90— 140HB > 270 < 440 0.43
N3.1  Automatové slitiny médi s vynikajicimi vlastnostmi pfi obrabéni = = 0.70
N3 N3.2 Slitiny médis kratkou tfiskou a dobrymi nebo stiedné dobrymi vlastnostmi pfi obrabéni - - 0.41
N33 Elektrolytickd méd'a slitiny médi s dlouhou tfiskou se stfedné dobrymi az nepiiznivymi vlastnostmi B B 0.21
" pii obrébéni i
N4.1 Termoplastické polymery = = 0.70
N4  N4.2 Termosetové polymery = = 0.27
N4.3  Vyztuzené polymery a kompozity - - 0.29
N5  N51 Grafit - - 1.00
S11 <200HB <660 1.94
S1  S1.2 Titan neboslitiny titanu 200-280HB > 660 < 950 1.72
S1.3 280-360HB > 950 <1200 1.44
sl |, aqmn an <200HB <690 133
52 g, ZimpenésitingnabiziFe 200-280HB  >690<970 117
31 |5, ReqFn AT <280HB <940 1.00
S3 g3 HrupemesitinynabiziNi 280-360HB | >940.<1200 0.83
S41 ., . o <240HB <800 0.78
Bl 5 |inpenésltinynabizl G 20-320HB  >800<1070 0.67
H1  H11 Tvrzendlitina <440HB - 1.52
H2.1 s < 55HRC = 0.90
H2 -\, Kalenilitna > 55 HRC = 0.77
H3.1 , . <5THRC = 1.00
H3 W32 Kalend ocel s tvrdosti < 55 HRC 51 55 HRC N 0.52
H41 . . 55-59 HRC = 0.64
H4 Ha2 Kalend ocel s tvrdosti > 55 HRC < 59 HRC - NG



SIMIPLY
| RELIABLE

Jako odbornici mizete sami pouhym pohledem na tfisku
posoudit kvalitu odvedené prace. Triska svym cCistym

a jednoduchym tvarem v sobé nese pribéh. Nase tfiska
je jasny a neménny ukazatel a proto je nasim symbolem.
Jsme prosté spolehlivi.

DORMER JPRAMET

VZDY AKTUALNI
KONTAKTY NA MISTNi
PODPORU PRODEJE!
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