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STROJE NASTROJE NARADIE KOVANIE CHEMIA SPOJOVACI MATERIAL ~ DIELNA DOM-ZAHRADA
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. .y ~ Spdrovacie
~ ~ DrdZkovacie frézy e’ . —w
< y " acinkovacie frézy i
I:I. : N .C'apovacfe frézy < Frézy na pero-drdzku,
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TECHNICKE INFORMACIE

Presnost uloZenia noZov

Formovanieiesk H7 / h7
1,7 25 5
stredne - hrube

Y

- —
e |

Zoradovanie stolov

Kvalita povrchu

I Y|

o=

Podmienka odrezania triesky

Stvorstranné obribanie

o @



"Wl N

Z Nr €
4 111004 81,00
4 111005 75,00
4 111006 79,70
E 111007 80,30
4 111008 81,00
4 111009 86,40
4 111014 90,20
cena na vyziadanie
} oD
I
1 |
o | g |
| ad :
HW > [y
DRAZKOVACIE FREZY S PREDREZAVACIMI ZUBAMI Y ¥
oD B od z Nr €
125 4 30 4+2 111025 113,80
125 5 30 4+2 111026 108,40
125 (5] 30 4+2 111027 109,70
125 8 30 4+2 111028 111,50
125 10 30 442 111029 113,80
125 12 30 4+2 111030 117,50
125 16 30 4+2 111043 150,20
125 20 30 4+2 111045 192,80
160 5 30 4+2 111031 112,20
160 6 30 4+2 111032 113,70
160 8 30 4+2 111033 115,40
160 10 30 4+2 111034 117,80
160 12 30 4+2 111035 121,60
160 14 30 4+2 111036 126,60

ATYP 30-200 4~14 20~60 cena na vyZiadanie

S 225392 FZ )
£ '; DRAZKOVACIE PILOVE KOTUCE

aD B ead z Nr €
IMAN 125 2 30 8 2219212520 61,40
MAN 125 25 30 8 2219212525 56,50
[MAN 125 3 30 8 2219212530 59,80
MAN 125 4 30 8 2219212540 62,50
MAN 125 5 30 8 2219212550 55,00
6 8 2219212560 72,40
8 8 2219212580 89,00
8 22192125100 99,80
2219215020 28,66

2219215025 28,83
2219215030 36,45
2219215035 23,67
2219215040 24,47
2219215050 25,60
2219215060 29,80
2219218040 28,27
2219218050 31,53
2219218060 38,00
2219220040 41,00
2219220050 50,27
cena na vyziadanie
eD |

I —
| cad!

MozZnost objednat aj s upinacimi otvormi pre CNC stroje.

A

Nr
30 12 235F110D1253012A 192 00
30 16 235FI10D1253016A 256,00
30 12 235F|10D1254012A 258,00
30 16 235F110D1254016A 344,00
30 12 235FI110D1255012A 330,00
30 16 235F110D1255016A 440,00
B 16~80 cena na vyZiadanie

Moznost' objednat aj s upinacimi otvormi pre CNC stroje.

[LL |l



222650 s
{ DRAZKOVACIE STAVITELNE FREZY

oD B 1 od Z Nr €
140 1.8-3.4 15 30 4+4 112SIR10TMO01 181,40
140 2548 15 30 4+4 112SIR10TM02 192,00
150 -7,5 27 30 4+4 111125 169,17
150 75145 27 30 4+4 111126 178,33
150 10-19 27 30 4+4 111127 218,80

Y P,
DRAZKOVACIE STAVITELNE ZILETKOVE FREZY LM L —
t od z ___Nr €
32 30 8+4 530K408160430 199,00
37 30 4+4 615K408160830 223,00
53 30 4+4 615K408161230 223,00
53 30 4+4 615K408162130 244,00
653 30 4+4 615K408163130 266,00

B i e i ]
o J!tr."’::""".-

I E T

PSS K

2D B od Z Nr___ =
250 6 30 El 235285006 152,50
250 8 30 4 235285008 163.50
250 10 30 4 235285010 176,00
250 12 30 E 235285012 191,00
250 16 30 -+ 235285016 213,00
250 20 30 4 235285020 234,00
: 277 18 30 4 111141X 130,00
|ATYP 200~350 8~30 oD cenana \ryf'.iadanlaI

Z Nr €
4 615K432010850 291,00
4 615K432011050 308,00
7 4 615K432011250 318,00
4 615K432011450 333,00
£ | 4 615K432011650 346,00
= 4 615K432011850 358,00
[ s 4 cena na vyziadanie
t " [2]8) :
|
| od |
oD L b od Z n Nr €
200 50 15 50 32 3800 22196KP0200 32,00
250 70 20 50 40 3000 22196KP0250 45,67
300 100 22 50 22196KP0300 55
90 Kol.puzdro 30 221075 186

wtanis W



HW |-

%] FALCOVACIE FREZY S PREDREZAVACIMI ZUBAMI <
e D B od z Nr €
126 20 30 4+4 235501220 198,00
125 25 30 4-+4 235501225 213,00
125 30 30 4+4 235501230 234,00
125 40 30 4+4 235501240 263,50
125 50 30 4-+4 235501250 282,00
ATYP 100~200 10~80 cena na vyziadanie
7 e S e
f/ r/;:,-‘ - -~ ,_f‘ -—./'——'=1
) = I ] A |
7 7 75 i :

P Ka19 ) ___ W ).
L3 FALCOVACIE FREZY S PREDREZAVACIMI ZuBamI (% °

FREZY S ROVNYMI ZUBANI
e D B

od Z Nr €
ALU 125 30 30 4+4 7002125030030A4 153,00
OCEL 125 3 30 4+4 615K418423130 172,00
OCEL 125 51 30 4+4 615K418425130 166,40
FREZY S0 STRIEDAVO SIKMYMI ZUBAMI
oD B ed Z Nr €
STEEL125 51 30 4+4 112STHO2TM04030 166,00
OCEL 125 a1 30 4+4 615K419A25130 166,00
FREZY SO SPIRALOVYMI ZUBAMI
D B ed F4 Nr [
ALU 125 50 y 30 8+4 112STH74TACG2030 145,00

= =

—é s ‘ o

77 f.u j

Néstroj s roviymi zubami odporacame na laminované a dvhované -
matarialy. Nastroj so striedavo Sikmymi zubaminamasiva preglejku. 1—

HW |
STAVITELUNE ZAOBLIOVACIE FREZY !
B B, od z Nr €
60 8-60 40 4+2+2 53098660 355,00
50 8-50 40 44242 5301605040Z4R3 378,00

B od Z Nr €
78,5 30 12 1M25THT74TAO1 149,00
120 30 18 7022080120030A 214,00

KOPIROVACIE LOZISKO

s D B ad Nr £
80 16 30 301803016 17,50 |
—= =
Q1
e |

I’ -_1
L |
e --2,'/,’-‘? Ll A @ ' ] l
e g r=i
7 ©) 1
S A _— | od |
P A ) T
G725 > ol !
Nastroj pre frézovanie jokolo” loZiska pre velké Ubery. Kombinujie s Linfixom sir.12.22 oD '

| L8 | s



A

2D, oD R . z Nr R NrL
98 108 3 10 30 4 111096  111096L 133 40
98 110 L 11 30 4 111097  111097L 132,00
98 12 5 12 30 4 111098  111098L 132,30
98 114 6 13 30 4 111099 111099L 148,30
98 118 8 15 30 4 111100  111100L 167,20
98 122 10 18 30 4 111101 111101L 192,20
98 126 12 21 30 4 111102 111102L 218,80
98 130 14 24 30 4 111103 111103L 208,20
98 134 16 27 30 4 111104  111104L 215,90
98 138 18 30 30 4 111105  111105L 219,70
98 142 20 32 30 4 111106  111106L 266,70
Ll 98 152 25 37 30 4 111107 111107L 305, 60
98 162 30 42 30 4 111108 111108L 345
[ATYP at}~200 -50 == cena réaD vyila&anie
T : 1 &=
£
@ ]_’>/
)

z Nr €

4 111075 144,00
4 111076 145,00
B 111077 153,00
4 111078 180,70
4 111079 210,80
4 111080 225,50
4 111081 247,50
4 111082 266,00
4 111083 293,00
4 111084 311,00

cena na vyziadanie

N

74 Nr €

4 111085 97.40
4 111086 113,30
4 111087 116,50
4 111088 124,80
4 111089 134,70
4 111090 166,60
4 111091 183,80
4 111092 209,30
4 111093 227,50
4 111094 254,80
4 111095 273,00

cena na vyziadanie
k.

od |

NrR
) ] 111061 111061A 177 10
_ 20 45° 30 111062 111062A 216,90
160 30 = 45° 30 111064  111064A 256.80
|ATYP60~200 10~80  30°~60° cena na vyzradanle

b N




oD B L
ALU 150 35 30

-h-N;i‘\l

615A1550 260,00

TH17

JASTAVITELUNE UHLOVE FREZY LIGHT
ed £
30 2

B
50

|——ed|

o~
"

@D
22920 . | o HWL g =
MULTIPROFILOVE ZAOBLOVACIE A UHLOVE FREZY
€

oD B od F4 Nr
fréza 120 30 30 2 280TSP152E 142,50
| Ziletka 18,50
!ﬂ oporny noz 17,60

zakazkovych

e mozné osadit hociktorym z u
| profilovych nozov podfa strany 1.21

25513 - _ L HW d " o=
=1 PROFILOVACIE HRANOVE FREZY !
N €

oD eD1 B od Z r
145 125 50 50 Py 3L 301B2551302 697,15

priklady pouzitia

| Sada zlozena z 3 samostatnych fréz. V zaklade st osadené zaoblovacie profilové Ziletky R=3.
| Nastroj je pouziteiny pre hrabky 16 az 68mm.

BE b






WOOD-B
priatel doeva

oD B P4
100 50 2
120 50 2
120 50 4

KLIN MAN, pre ndz hribky 4mm
KLIN MEC, pre n6Z hrabky 4mm
KLIN MEC, pre ndz hrubky 5,5mm

i (e
MaN4 T | ChiEeT

Nr
111KD175
111KD176

111KD229

| i i |
Zamenou upinacieho klinu moZno do hlavy osadit noZe hribky 4 alebo 5,5mm

pre MAN - MEC.
VYPLNOVE FLURY HLAVY 1!\@
B z Nr €
48 2 70031 60048030_A 210,00

7 7]
i A
' P
X PROFILOVA|
ZOMA

oM ed
§
I\_lést;;j-je pou_iitefr.\)'?;r‘er;r(;hné | spodné branie. eD,..
< FLURY 40x4. ) SP HS
1 ZAKAZKOVY PROFILOVY NOZ ?
B €
ndz HS 17.5 36,25
obmedzovac SP 17,5 22,90
noz HS 215 37,58
obmedzovaé HS 215 34,92
Cena yyprofilovansho noZa

Cena vybrusu nie je zavisla na zloZitosti profilu.

| ’ - PROFILOVA|
ZONA

FLURY 50x4 ) . SP. HS
ZAKAZKOVY PROFILOVY NOZ :
4 B €
ETE néz HS 17.5 42,46
N obmedzovac SP 175 27,50
néz HS 215 43,98
obmedzovac HS 215 4U,BP
Cena Viprafiiovangha noa

Cena vybrusu nie je zavisla na zlozitosti profilu.

FLURY 50x5,5 _ SB HS
ZAKAZKOVY PROFILOVY NOZ '
material B €
ndz SP (makké drevo) 245 30,44
noz HS (tvrdé drevo) 24,5 59,00
Cena yyprofilovaneho noZa

‘ - PROFILOVA|
ZONA

Cena vybrusu nie je zavisla na zlozitosti profilu.

Vyzaduje sa klin MEC 5,5.



Nr €
] ‘profilovy noz 22500A~225100A 5,95 ks
I obmedzovaé triesky 22500B~225100B 5,20 ks
Standartné profilové noZe vyrobené z nastrojovej ocefe. Nevhodné na obrabanie tvrdych drevin a MDF. Vyrobna nepresnost odpovedaijtica hobby uréeniu.
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profilovy noz 70500A~70558A 11,00
bmedzovaé triesky 70500B~70558B 9,80 /ks

Standartné profilové noZe vyrobené z nastrojovej ocefe. Nevhodné na obrabanie tvrdych drevin a MDF. Vyrobna nepresnost adpovedaijiica hobby uréeniu.
70.500"A/E 0.50 0.502
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Profil DOMINO 12,14

40x4 HS

Nr

Profil ZARUBNA Rozmer Nr . €
| néz 40x4 HS 301B2341903A 43,98
| obmedzovac 40x4 HS 301B2341903B 40,64

21
Profil RHOMBUS Rozmer _Nr €
noz 50x4 HS 301B2341905A 43,98
| obmedzovac 50x4 HS 301B2341905B 40,64
D ‘
i)
21,5 j

Profil DVEROVY FALC Rozmer Nr €
N 50x4 HS 301B2341907A 43,98
| obmedzovaé

50x4 HS 301823419078 40,64
' !

noz
obmedzovaé

40x4 SP 30

B2341902A 32,92
1B2341902B 22,20

Profil LISTELA
noz
obmedzovac

Profil TERASSO
noz
obmedzovac

Rozmer

50x4 HS 301B2341904A 42,46
50x4 SP 301B2341904B 27,53

Rozmer

Nr

€

50x4 HS 301B2341906A 42,46
50x4 SP 301B2341906B 27,53

o
frs}
1,5
N €

Profi DVEROVY FALC SIKMY Rozmer r
noz 50x4 HS 301B2341908A 43,98

obmedzovaé

50x4 SP

301B234190

8B 40,64

2

Profil DVERE RUSTIK 18 Rozmer 3
ndz 50x4 HS 301B2341909A 43,98
| obmedzovac 50x4 HS 301B2341909B 43,98

L7 Rt

Profil DVERE RUSTIK 13
noz :
obmedzovat

Rozmer

50x4 HS 301B2341910A 4
50x4 SP 301B2341910B 27,53




Cpri1 301B2341911A pr12 301B2341912A pr13 301B2341913A pri4 301B2341914A pri5 301B2341915A 50x4 HS ndz 3530
Cpr.11 301B2341911B  pr.12 301823419128

EEEE

pr.13 301B2341913B pr.14 301B2341914B pr.15 30515234191 5B |50x4 SP obmedzovaé 33,70.1
. 15

[ Dvere ___Nr__ _I_ _I_ I T
| pr.16 @132341911& Dl'17 HS n6z

@M_g._
| pr16 301B2341916B | pr.17 3013234’!9178 pr‘lB 301&23419133] pr19 301823419’198 perJ 301323419203|5MSPObmadzwa& 18,50

Profil RIMSA SIKMA
no: | xA+1xB 301B2341921A 81,56 o SET 1xA+1xB
| Dbmadzovac‘.' SET 1xA+1xB 301523419213 81 28 obmedzovat‘. SET 1xA+1xB

I

20,8
o] I o
(2]
41

l"roﬂl DVIERKA Rozmer ‘ Nr €
i 50x4 HS 301B2341923A 42.45 301B2341924A 43,98

1
[ obmedzouaé 50x4 HS 301B2341923B 27,53 301B2341924B 40,64

'q-
=
.

s

A
2

Profi KAE)A Rozmer Nr € Profil | NOHOUHOLN!K Rozmer

£
| ndz ~ SET 1xA+1xB 40x4 HS  301B2341926A 49,20 ndz SET 1xA+1xB 40x4 HS  301B2341927A 49,20
| obmedzovat SET 1xA+1xB 40x4 HS 301B2341926B 31,00 obmedzovaé SET 1xA+1xB 40x4 HS  301B2341927B 31,00

40
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STANDARD D=122

aD B od z Nr €

122 40 40 4 290AA 134,00
122 60 40 4 290BB 149,00
122 80 40 4 290CC 194,00
122 100 40 4 290GG 219,00
122 130 40 4 290DD 260,00
122 150 40 4 290HH 27417
122 180 40 4 290FF 289,00
122 230 40 4 290EE 345,00

INDUSTRY D=137

2D B od Z Nr €

137 50 50 4 290AA137 208,90
137 60 50 4 290BB137 208,90
137 80 50 4 290CC137 251,70
137 100 50 4 290GG137 290,00
137 130 50 4 290DD137 346,30
137 150 50 4 290HH137 397,10
137 180 50 4 290FF137 461,45
137 230 50 4 290EE137 544,30

Osvedceny profilovaci systém pre Stvorstranné frézovacky.

WOOD-B
LID i

HSK 85WE HSK 8SWE | 8\
POWERLOCK HLAVY T
oD B Z Nr €
90 60 2 235T2060AAAAWA [R,L 428,40 D
90 80 2 235T2060ABAAWA (RIL) 49540
90 100 2  235T2060ACAAWA (RL) 577,80 ]
90 130 2  235T2060ADAAWA(RL) 654,20 =
90 150 2  235T2060AEAAWA (RL) 725,80 R
90 180 2  235T2060AFAAWA %R.Lg 869,20 © {
90 230 2  235T2060AGAAWA (RL) 101400 / J
|
1
oD B Z Nr € { |
90 60 4 235T2060AABAWA{R.L} 534,60 o 3
90 80 4  235T2060ABBAWA(RL) 61900 ™ |
90 100 4  235T2060ACBAWA(RL) 680,60
90 130 4  235T2060ADBAWA(RL)  769.40 [ |
90 150 4  235T2060AEBAWA(RL) 853,60
90 180 4  235T2060AFBAWA(RL) 102320 : !
90 230 4  235T2060AGBAWA(R.L)  1193,00 |
: J

Vykonny priemyselny frézovaci systém pre SCM, WEINIG.
Umozniuje zachovanie nuloveho bodu aj po vymene frézovacich hlav.

{ Ryhovany BLANKET 6 HS (18%W)
B Nr € B Nr €
50 222201 28,48 50 222200 35,8
CGena vyprofilovaného noza Cena vyproflovaneho noza
P . ’J“Jll/ o [ r 3 = J. &
s -1 ’ "
£ £ TP LT ST 1 >
8 el A1 /mm
=]
o
S 3
— Bl 1 50

Vas profilovy néz vyrobime do 48 hodin! @



(O]

%"-’"{-ﬁ{-’;’ RYHOVANY BLANKET 8 HS (18%W)
ol
B Nr € N B Nr €
40 222203 24,90 40 222204 33,20
60 222205 34,40 60 222206 46,80
80 222207 43,98 80 222208 59,00
2 90 2222084 44,20 Qo 90 2222085 67,20
! 100 222214 53,50 100 222215 74,00
130 222209 67,80 130 222210 94,50
150 2222102 77,40 150 2222101 108,00
18] 180 2222106 91,60 TN % 180 2222107 128,60
o T 2 222211 115,50 8], 230 222213 162,70
Cen vorofiovaneno noda Cena vyprofilovaného m
..v".x' ._.”-_-'_'_ /ﬁ-’"‘
o T o e ™ -
——— s 2 ‘:'-(—1-'_"-'_» 5
/-.;, 7 7 ,._ 2 :
sy ”/// ( T
WITIION i+ O ITI LSS ;
) 7
7 | B |
™ ’ II;H(_)FILO\-'A:
S _ Vas profilovy noz g
Profilové Blankety pre obrabanie masivneho dreva. vyrobime do 48 hod.!
34 RYHOVANY BLANKET MASIV HW
B Nr € B Nr €
40 54030254 51,80 40 540114868 70,16
60 540103261 69,31 60 540109128 95,06
80 540103262 86,72 80 540109129 118,79
100 540103263 104,02 100 540109130 142,21
130 540103264 130,82 130 540109131 179,77
Cena vwwirofilovaneho noZa Cena vwproffovaného noia
= ’." ’,_:'.'.
4 / 7 ATIE
>
7 J.’.A':zi{/;.’./. -8

Vas profilovy néz u@
vyrobime do 48 hod.!

Profilové Blankety pre obrabanie dreva a aglomeratov.

Vas profilovy néz

vyrobime do 48 ho
WOoOD-B
sl e | 1300

5 RYHOVANY BLANKET DOUBLEBACK HW
Nr € B Nr €
54024091 70,69 50 54043932 90,20
54043928 84,08 60 54024135 104,76
54024124 97,59 80 54024168 130,50
54024157 121,54 100 54023969 166,80
54023985 155,40 120 54024002 195,28
54023991 152,13 130 54024036 222,61
54024025 217,96
Nr € B Nr €
54024101 27,75 50 54043959 32,39
54043958 27,96 60 54024145 43,04
54024134 31,76 80 54024178 46,42
54024167 39,46 100 54023979 63,93
54023968 4137 120 54024012 62,14
54024001 55,28
54024035 61,50
e
e S 708
AP
o
u

d.!r@

o @



" N

e D B Nr €
120 60 30 7004120060130A 145,00
PfOﬁlOV}" noz HSS18%W Cene vyprofijovaného noZa 49,00
priklady profilov

|
 —

pope
-

I
’ PROFILOVA
TONA

. Hobby frézovacie nosi€ée uréené na malosériovi vyrobu. Nizka hmotnost' je vwhodou hlavne
pre malé spodné frézovacky,

60

ad

gD
max 8170

04094 ) HS
UNIVERZALNE FREZOVACIE HLAVY LIGHT 90
eD B od Nr €
90 90 30 7004094090030A 138,00
Profilovy ndz HSS18%W Cena vyprofiovanéhs nola 59,00
|
- |
|
priklady profilov :
(@] @) O O :
|
i
|
|
|
|
|
O @) O O ' |
|
|
|
od |
|
|

s | .max 25| | oD
’ PROFILOVA| | " max @125
| zona | -

Hobby frézovacie nosice urcené na malosériovu vyrobu. Nizka hmotnost a maly priemer je
vyhodou hlavne pre malé spodné frézovacky.

'w TSP 152 HW (..
#%3 UNIVERZALNE SUPERPROFILOVE HLAVY 30 N ﬁ
TVAR e D B ed Nr
Cc 120 30 30 280TSP152C 1 42 50
D 120 30 30 280TSP152D 142,50
E 120 30 30 280TSP152E 142,50
Profilovy ndz HW Cena vyprofilovaného noza 21.20
Opom)} noz SP Cena vyprofiiovaného noZa 19,40

TvarE

Frézovacie nosice urﬁene pre zakazkové profilové noZe. Velkost profilove] zoény s kombinaciou
tvaru pouZitého nosica davaji moZnosti pre Siroké spektrum pouzitia. Nosice su v dvojnoZzovem
prevedeni, urCene su primame pre spodne frézovacky.

WOOD-B
] ug 13 fvhﬁzbt dreva



| UNIVERZALNE SUPERPROFILOVE HLAVY M%

TSP 154 - HLAVY 40

TVAR oD B od z Nr €
i A 137 40 30(40) 3 2B0TSP154AA 175,-
| A 178 40 40 4 2B0TSP154AB 245,-
L B 125 40 30 2 280TSP154B 115.-
[l C 137 40 -30(40) 3 280TSP154CA 175~
! C 178 40 40 4 280TSP154CB ~ 245-
! D 137 40 30(40) 3 280TSP154DA 175,-
| D 178 40 40 4 280TSP154DB 245,-
| | = 137 40 30(40) 3 280TSP154EA 175,-
G €
| Profilovy néz HW 13 Cena vyprofilovanshonoza 24,50
| Oporny n6z SP 13 Cena wyprofilovangho nofa 19,50
| Profilovy noz HW }g Cena Vyprofilovaneho noza 27,90

Oporny néz SP Cena vyprofilovaného noza 24,70

| [FroFILOVA)
ZOMA

Siroky sortiment frézovacich nosiGov uréenych pre zakazkové profilové noZe. Velkost profilovej
zony s kombinaciou tvaru pouzitého nosica davaju moznosti pre Siroke spektrum pouZitia pre
frezovanie masivu a MDF. Nosice s otvorom 30mm st pre spodne frezovacky. Nosice s otvorom
40mm pre Stvorstranné frézovacky.

TSP 156 - HLAVY 60

TVAR oD B ad z Nr €
A 180" 60 40 4 280TSP156A 375.-
(5 180 60 40 4 280TSP156C 375,
D 180 60 40 4 280TSP156D 375.-
| Profilovy nd6z HW Cena wprofilovanshonaza 32,70
[ Oporny ndz SP Cena vyprofilovaneho noza 30,50

!'E_,,: ' . '
PROFILOVA|
| | ZONA

ax 16
Frézovacie nosiée uréené pre zakazkové profilové noze. Velkost profilovej zény s kombinaciou
tvaru pouzitého nosi¢a davaju moznosti pre Siroke spekirum pouzitia. Nosice su uréené
vyhradne pre stvorstranné frézovacky.

WOOD-B[| 7D
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TERSA LAMEL

IERED | tersamono =5

od B z € od B z €
100 260 4 1175, 125 350 4 1745,-
100 300 4 1270,- 125 400 4 1.900,-
100 350 4 1410.- 125 410 4 1955,
100 400 4 1510, 125 430 4 2 040,-
100 410 4 1530,- 125 500 4 2190,
100 430 4 1 580,- 125 510 4 2 250.-
100 500 4 1640, 125 520 4 2 295, -
110 260 4 1385,- 125 530 4 2325,-
110 300 4 1465,- 125 600 4 2455,
110 350 4 1 565,- 125 610 4 2535,
110 400 4 1785,- 125 630 4 2625,
110 410 4 1810,- 125 640 4 2635,
110 500 4 1955, 140 400 4 1920,-
120 350 4 1705, 140 450 4 2 090,-
120 400 4 1810,- 140 500 4 2 265, -
120 410 4 1 845,- 140 600 4 2 550, -
120 430 4 1900, 140 640 4 2 915,-
120 500 4 2015, 140 760 4 3 405.-
120 510 4 2 100,- 140 810 4 3 705, -
120 520 4 2 145,- 140 400 6 2010,-
120 530 4 2 180;- 140 450 6 2 215.-
120 600 4 2 420,- 140 500 6 2 365, -
120 610 4 2515, 140 600 6 2 635,
120 630 4 2 560,- 140 640 6 3025,
120 640 4 2 570,- 140 760 6 3 490,

810 6 3 835,-

| VWyZaduje sa tprava domca pre

vymenu TERSAnoza.

PRIKLADY ULOZENI

BDodéiyame zakazkové hoblovacie hriadefe pre rézne typy uloZenia a vystupu
riadela.

- Vymenou starého hoblovacieho hriadela za TERSA valec sa zasadne zvysi
kvalita obrobene]j plochy a jednoduchost a vymena noza na Vase| povodne]
zrovnavacke alebo hrubkovacke.

-Zabezpecujeme demontaz a skreslenie starého a montaz nového hriadela.

Na poziadanie zamerame a skreslime presné uloZenie Vasho starého hoblovacieho valca,
1.23| WOOD-B
wydsnio 18 fvm M



OBSAH

SPIRAL Z3 SPIRAL Z4

ad B z € ad B z €
62 260 41 900,- 90 410 68 1 400.-
72 300 48 1 000.- 100 430 72 1 500,-
80 310 51 1100,- 110 500 84 1700,-
90 410 66 1 300,- 120 350 80 1740,-
100 430 69 1 400,- 120 400 68 1 860,-
110 500 a1 1 600.- 120 410 68 1 885,-
120 350 57 1 655,- 120 430 2 1945.-
120 400 66 1770,- 120 500 84 2 080,-
120 410 66 1795, | 120 510 88 2175,-
120 430 69 1 850,- 120 520 88 2 215,-
120 500 81 1980,- 120 530 92 2 260,-
120 510 84 2 070.- 120 600 100 2 515,
120 520 84 2110,- 120 810 104 2 615,-
120 530 87 2 150,- 120 630 108 2 670,-
120 800 99 2 395, 120 640 108 2 683,-
120 810 89 2 490.- 120 710 120 2 980,-
120 630 102 2 540,- 120 810 136 3 400,-
120 840 105 2 555,- 120 900 152 3780,-
120 710 117 2 830,- 120 1000 168 4 200.-
120 810 132 3 230,- 125 350 60 1785,-
120 900 147 3 590.- 125 400 88 1995,-
120 1000 165 3 990.- 125 410 68 2 015,-
125 350 57 1700,- 125 430 72 2105,-
125 400 66 1 860,- 125 500 84 2270.-
125 410 66 1920,- 125 510 88 2 335,-
125 430 69 2 005.- 125 520 88 2390.-
125 500 81 2 160.- 125 530 92 2 415,-
125 510 84 2 225.- 125 600 100 2 560,-
125 520 84 2 275.- 125 610 104 2 640,-
125 530 87 2 300,- 125 830 108 2740,
125 600 89 2 440.- 125 840 108 2 805,-
125 610 99 2 515.- 140 400 68 1975,-
125 630 102 2 610.- 140 450 76 2 165,-
125 640 105 2 670.- 140 500 84 2 350.-
140 400 66 1 880,- 140 600 100 2 650,-
140 450 75 2 060.- 140 840 108 3 055,-
140 500 81 2 240.- 140 760 120 3 575.,-
140 600 99 2 525,- 140 810 136 3920.-
140 640 105 2910.-
140 760 123 3 405,-
140 810 132 3 735,.-
noZ SPIRAL rovny 15x15x2.5 Q"\/ noZ SPIRAL zaoblgny 16x15%x2.5
; P
—~ o
\\_ I' \ ’;’f [

-Dodavame zakazkové hoblovacie hriadele pre rzne typy uloZenia a vystupu hriadela.

- Vymenou starého hoblovacieho hriadela za SPIRAL valec sa zasadne zvysi produktivita a Zivotnost pévodnej zrovnavacky alebo hribkovacky a
vyznamne znizi hluénost.

- Zabezpecujeme demontaz a skreslenie starého a montaz noveho hriadela.

PRIKLADY ULOZENI

Na poziadanie zamerame a skreslime presné ulozenie Vasho starého hoblovacieho valca.
WOOD-B
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D-B
1.25 mw

wydane 18

415-R HW | | ' = |
%1 REFERENCNE FREZY f jﬂ:ﬁ
eD B ed z Nr €
120 12.5 35 2+2 6150415R12035 152,80
140 12,5 40 2+2 6150415R14040 152,80
145 12,5 40 2+2 6150415R14540 152,80
150 12.5 40 2+2 6150415R15040 152,80
B
S
(7
g i
TERSA 108 _ HW .| =2
REFERENCNE FREZY : 0 5
aD B ed Nr €
125 12,5 35 23410812535 165.00
145 12,5 40 23410814540 175,00
150 12,5 40 23410815040 195,00
B
——-—,—I——
[
o
| )
- E —
I P . 3
______________ _|s

4 FREZY PRE DRAZKOVANE STOLY

K410

aD B

125 9

125 10
125 12.5
125 17
125 20
140 12,5
140 20

od z

40 2+4
40 2+4
40 2+4
40 242
40 242
40 2+4
40 2+2

=L I

Drazkovacie frézy pre vodiace drazky v spodnom stole Stvorstrannych frézovaciek.

Nr
615K410120940
615K410121040
615K410121240
615K410121740
615K410122040
615K410141240
615K410142040

5 K416 HW |
NADSTAVITEUNE ZILETKOVE VALCE =
oD B ed F4 Nr €
125 30 40 4 615K416123040 158,00
125 50 40 4 615K416125040 166,00
oo B
(¢ ¢]e ¢le ¢]

&

=
(=]

‘ =

Segmenlové frézy je moZné ich kombinaciou vyskladat na pozadovanu dizku hriadela.
Spiralové usporiadanie jednotlivych nastrojov umoziuje plynuly odvod triesky, vhodny najma

ako hrubovaci nastroj.
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o] 0000, 1250130040

! HOBL'OVACIE VALCE

(HW), HS ¢ l Mé

oD B od z Nr
ALU 125 100 40 (30.35) € 280TPOSM100 225,00
ALU 125 130 40 (30.35) 4 280TPOSM130 243,00
ALU 125 150 40 (30,35) 4 280TPO5M150 261,00
ALU 125 180 40 {30 .35) 4 280TPOSM180 297,00
ALU 125 230 40 (30,35) 4 280TPO5M230 369,00
ATYP100~180 60~300 2~8 cena na Vyziadanie

B

—..-IBJ..-_ T R e T A T e T e e T e e S R S T ST T e
@

o
a

SP, HS, HW "ll"jﬂ =
S P €=

[5]8]

B ad Z Nr €
100 35 4 23410010035 709,00
190 35 4 23410019035 903,00
100 40 4 23412510040 804,00
180 40 4 23412518040 987,00
125 230 40 Bl 23412523040 1129,00
ATYP100~180 60~300 2~8 cena na vyziadanie
B
i’llll d
‘D_ i
S =32 |f
i
al (e
el __ o+ ________ I ___ | L

Samocentricke valce, systém TERSA. Upinanie noZov je odstredivou silou, Valce st primarne urée-
né ako dokonCovacie — vynikajlca kvalita obrobenej plochy. Nie st vhodne ako univerzalny nastro).

2 T207 HW, HS
% CENTRO HOBLOVACIE VALCE

eD B od Zz Nr €
ALU 125 130 40 4 1115330130125 436,00
ALU 125 190 40 4 1115330190125 523,00
ALU 125 240 40 4 1115330240125 617,00
ATYP 100~180 60~300 2~8 cena na vyziadanie

B

3
_-'_| |+ by R TP T e P R A P P D AR
' a

UT
el | &

Samocentrické AL hoblovacie valce, systém CENTROLOCK. Upinanie noZov je odstredivou silou.
Valce sl osadené nozmi v kvalite HS. Vidaka samocentrickeému ulozeniu nozZov a ich dostatocnej
pevnosti st optimalnou volbou v pomere cenalvykon.

oHiS T207R ) HW ) ¢
£ 255 CENTRO HOBLOVACIE VALCE SO ZRAZACIMI ELEMENTAMI | ® "N
oD B od z Nr €
ALU 125 130 40 4+2 235T207SR12513F 832,00
ALU 125 150 40 4+2 235T207SR12515F 910,00
ALU 125 230 40 4+2 235T207SR12523F 1131,00
ATYP100~180 60~300 2~8 cena na vyziadanie
- @ . .
& o8, — S T
S o o] [¢]
\\s\{j\,} Q;/ o
[a " 1 L
s8] 0

Ide o konstrukénu modifikaciu valcov T207 doplnenych o moznost zacblovania (R=1~5mm) a
zrazania hran (45°). Nastroje st uréené predovsetkym na vertikalne hriadele.

D-B
m‘!m.a -lwzub



] Nr
125 98 40 2+2 235T209120984A 339,00

125 134 40 242 235T209121344A 371,00
125 182 40 242 235T209121824A 516,00
125 206 40 2+2 235T209122064A 580,00
125 230 40 242 235T209122304A 636,00
ATYP 80~180 60~180 = 2+2~4+4 cena na vyziadanie
| s
( _)/ J ostré @ i_'] zaoblené -
14 | 34, - 2 —
: )
(=]

’. __é ____________ ]

Spirdlové AL hoblovacie valce na velké Ubery materialu. Obzvlast vhodné na tvrdé drewny

Obrobeny povrch je konstrukéne| kvality. Hoblovacie valce je mozné dodat aj v prevedeni Z=3.

Nosi¢é méze byt pre vysoké nasadenie v ocelovom vyhotoveni. Pre montaz Ziletiek za Gcéelom
| spravneho zoradenia odporucame pouZit momentovy kluc.

O]
415
SPIRALOVE RADIALNE VALCE
aD B od z Nr €
100 115 35 3+3 6150415E11135 364,80
100 180 35 3+3 6150415E11835 613,44
125 115 40 (30.35) 3+3 6150415621140 380,00
125 136 40 3(135; 3+3 6150415621340 437,60
125 158 40 (30,35 3+3 6150415621540 484,00
125 180 40 {30.35; 3+3 6150415621840 528,80
125 201 40 (30,35 3+3 6150415622040 609,60
125 223 40 (30.35) 3+3 6150415622240 647,20
ATYP 80~180 80~280 2+2~4+4 cena na vyZiadanie
A — Nr € o Qe ol o ol o©
oo o 54013984 4,62 o Gl ob o
38 B

> - al | ’éT_

Splrélové AL hoblovacie valce s jednoduchou vymenou a nastavovanim ziletiek. Obrobeny
povrch je konstrukcnej kvality. Nizkohlucne.

i 1208
J“._'| - . .
258 SPIRALOVE TANGENCIALNE VALCE
oD B od F4 Nr €
125 98 40 242 235T208MBABBOAX 534,00
125 128 40 242 235T208MBCBB0AX 600,00
125 180 40 2+2 235T208MBDBBOAX 818,00
125 232 40 2+2 235T208MECAAODAX 981,00
ATYP 80~180 80~280 2+2~4+4 cena na vyZiadanie
E! s ostrym rohom ey S rohovym radiusom
i F— B
OB

SO ]

Nastroj je vhodny pre velky uber ftriesky, pri Z\.?;léenych narokoch na kvalilu obrabania,
Na zakazku vyrabame rozne rozmery valcov. Nie je vhodny ako dokongavaci nastroj.

ZaaF200 HW o g %

e MULTISPIRALOVE VALCE - 05 @
eD B od Z Nr €
125 80 40 12 235F200M1250812 497,00
125 100 40 12 235F200M1251012 550,00
125 120 40 12 235F200M1251212 602,00
125 160 40 12 235F200M1251612  706.00
125 180 40 12 235F200M1251812 759,00
125 230 40 12 235F200M1252312 995,00

ATYP 80~200 60~350 6~16 cena na vyZiadanie

f- g _gT J ____________ H___

Nastroj s extrémne nizkym reznym odporom ho preduréuje okrem iného, aj na velké Ubery materia-
lu tvrdych drevin. Mimoriadne kvalitny obrobeny povrech, diha Zivotnost. Na zakazku dodavame
[ubovolné rozmery Spiralovych hlav. Pre mozZnost este zniZit rezny odpor je mozne nastroj dodat' s
delicom triesky. Pre ru€ny posuv na kopirovacich strojoch moze mat nastroj obmedzovac triesky,

WOoOD-B
] ugu? fd-&:bt dreva



HW

q

TYP 2D B 9._d__ £z _ Nr €
B 130 50 2  T7018130050030A2 321,00

c 140 60 40 (30 35) 2 615K428E00030 277,00

|615K48028E000/

'Spércwame frezy der‘IOdUChE] dvojzubovej konstrukcie. Vyhotoveni s AL nosicom urcene prel

'malé spodne frézovacky.
TP ANCes

od Z
/30 (40) 3 53071110 238 00
30 (40 3 53079110 346,00

:Sparovacre frezy s navarenym platkom urene pre spodneé frézovacky a Stvorstranne frézovacky,
Dostatoéne velka zubova medzera umoziiuje aj vacsie Ubery materialu a zabezpecuje dobry
(odvod triesky.

. _ B od z Nr €
: [ 140 80 30 (40.50) 3 615K428F00030 533,00

Z Nr €
2 615K428GH0030 1223,00
na objedndvku oD
|
60x26x2 E

40x26x2 40x26x2

~ Nr  Nr__ Nr _od
'615K48028G100 615K48028G200 615K48028H000 =

|Nastroj s nastavitelnou Sirkou (63-130mm) na spajanie segmentov pri vyrobe obllikovych okien

|adveri.
Pt 2B



YH156

=

% MINIZINKOVE FREZY LIGHT
oD B 2 od i ___Nr _€
125 60 10 30 2 1128SYH156AAM 216,70

| Nastroj na pozdizne nadpajanie pre nenaroéné remeselné pouzitie. Tvar spoja nie je uréeny na
| pevnosiné namahanie vyZzadovanym prisluSnou normou.

FJ160 HW =3
MONOMINIZINK W ~=.”
Z ~_ Nr €
4 228FJ1603850.4 45.20
4 228FJ1601050.4 70,80
2*-
1 -E
& |
o |
m
| ed |
oD |

|Priemyselny typ nastroia pre zinkovacie stroje s roztrieskavaéom. Naskladanim jednotlivych
kotucovych fréz je mozné dosiahnut pozadovani vysku obrabaného materialu. S pouzitim

|krajovych fréz je moZné vytvorit uravrety zink.
A

BN

B t od
110 10 30 (40)

290147 330 00

T

oD |

A

oD t
140 10 -90 10 30 4+4 2901 4TD 1275 00

| Stavitelny nastroj s uzatvarenym tvarom spoja a plnym profilom 10/10

129



HSC, HW| ‘\\F P

aD B od z Nr €
£10/10 160 304 40 (50) 4  112STGOSFC03 140,40
£ 10/11 250 304 40 (60) 6  112STGOSFC04 209,00
o=ty L -

o aD B od z Nr €
N 170 30,4 40 (50) 4  112STGOSFC05 199,00
] t15/15 250 37,2  40(50) 6 112STGO5FC06 289,00

t15/16,5 na objednaviu
2D B od z Nr €
180 37,2 40 (50) 4  112STGO5FC07 234,00
£20/20 260 372 40 (50) 8 112STGO5FC08 332,00
t 20’;22 na oopednayiu
" eD B t Rozte¢ Nr €
HS 28.4 10110 3.8 112SCGMZ0S62 72,00
‘.‘ ‘ HW 28.4 10/10 3,8 112SCGMZ0M62 200,00
HS 284 10/11 38 112SCGMZDS63 72,00
HW 284 10/11 3.8 1125CGMZ0M63 200,00
néE HS 284 15/15 3.8 112SCGMZ0s64 112,50
| \ minizink \ HS 284  15/16.5 3.8 112SCGMZ0S65 112,50
| et ) HS 32.5 20/20 6.2 112SCGMZosee 130,50
= HS 325 20/22 6,2 112SCGMZ0S67 130,50

Siroky sortiment nosicov a nozov vysoke] priemyselnej kvality. Vysledna cena je dana pouzitym no-
si¢om a vybranym typom a poétom nozov. HS noZe su $tandardne poviakované pre dlhsiu Zivotnost'.

SHAE TGO6FC HSC ¢
SIS SYSTEM MINIZINK - JOINTEX

aD B od Z Nr
¢ 160 30,4 40 (50 4 112STGO6FCO03 219 00
== i 160 30,4 40 (50 6 112STGO6FC13 265,00
o1 . 250 304 40 50 60 6 112STGOGFC04 312,00
= i 250 304 40 50 60 8 112STGO6FC14 359,00

32,2
3

1011 250 304 50.60) 12 112STGO6FC28 476,00
© 250 304 40(50,60) 14 112STGO6FC44 538,00
250 304 40 (50.60) 16 112STGOGFC54 593,00

N6z 10/11 1125CGMZ0S63 72,00

t10/10 '+ 550  30.4 250505 10 112STGO6FC18 414,00

Vysoko vykonny system frézovacich nastrojov. Unikatny systém samocentrickych nozov robf
vymenu noZov este jednoduchsiu a rychlejsiu. Vysledna cena je dana pouZitym nosiéom a poétom
nozov. HS noZe su Standarne povlakované pre dlhsiu Zivotnost.

TECHNICKE INFORMACIE o

: ZINK VYTVORENY FREZOVANIM
CELEHO PROFILU t=10/10 ; 15/15; 20/20

Ozubeny profil je frézovany v ce-
lej vySke materialu. VyuZiva sa na
konstrukéné prvky v stavebnom|| Vyroba spojov na jednoduhsich strojoch, kde je iba frézovaci hriadel.
stolarstve, ako napr.KVH hranoly. || Tesnost' a presnost spoja je danaiba kvalitou nastroja.

ZINK VYTVORENY ZAKRATENIM
UZATVORENY ZINK ROZTIESKOVACOM NA DLZKU, A FREZOVANIM
CIASTOENEHO PROFILU t= 10/11 ; 15/16,5 ; 20/22.

QOzubeny profil je umiestneny v || Priemyselna vyroba spojov. Zoradenim rozrieskavacej a frézovacej jed-
strednej tasti frézovaného mate- || notky je mozné regulovat tesnost spoja vjeho péte. Tota rieSenie zaroven
rialu. Krajové Eastl st frézované || menej zataZuje frézovacl nastroj, nakolke konce spoja su obrobené roz-
natupo, aby spoj na pohladovych || trieskavagom. Tymto sa predlZuje Zivotnost frézovacieho nastroja oproti

plochach nepdsobil rusivo. predoslému systému.
WOOD-B[| 3]
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~_ Nr €
615K1700030HW 280,00
eD

B
10-22

4-7.5

m

10

10

| aD +2mm I

[1.31

ano 18

WooD-B
printel daeya

Nr €
1128YS113AZM 715,00

1 @max 140

Sada pozostavajica zo 4 nastrojov, kom binéciou ktorych je moZné dosiahnut 3 typy profilov.
| Nastroje st uréené pre spodné frézovacky a st vhodné aj pre ruény posuv.

el

ed
40 6150400F3004D 145 00
40 6150400N31040 254,00

Nr €
61504802551RH 35, |

opomynéz Nr €
%8”1504802552% _ 17,

noz Nr €
" 61504802551LH 38,
oponynéz Nr €
PO 1504802552LH  17,-

noz Nr € 62 Nr €
| 61504802561LH 38,- 61504802561RH 38,-

opomynoz Nr € oS opomynoz Nr €
T 61504802562LH  17.- ‘- g RH 17.-
;lﬁz____Nr__ﬁﬁ D ndz N €
61504802571LH 38, - 61504802571RH  38,-

my ndz Nr oporn Z . -4
P 6‘3504&025721.}1_1? 7| i Jsomzs':m_w-
ne:  Nr €

g 61504802581RH  38.-

67 N inoz N €
T - PO g1504802582RH  17.-

| Univerzalny systém fréz pre profily typu perodréZka Nosice sa osadzaju vybranym typom nozowv.
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TYP B z Nr SET €
1 160 12-50 40 4 1115522P2D1 980,00
3 135 13-28 40 4 1115021P3D3 960,07
3 179 13-28 40 4 1115022P3D3  1232,00
5 135 13-35 40 4 1115021P5D5 679.4.
o 180 13-35 40 4 1115522P5D5  1005,64
8 172 13-32 40 4 1115022P8D8 821,48

Standardné sady pmdukbn?ch nastrojov do étvcrstran n?ch frézovac‘.lek Na zakazku dodavame sady
podla konkrétneho zadania.

_Fréza c.

=]
m
L]

(=%

‘mozné docielit' Siroke spektrum profilov.

Priemyselny frézovaci systém pre pero-drazkoveé
konstrukme Nastroje st osadené standardnymi ziletkami pre o najmensie na-
klady na bezny meter opracovania. Zostavenim réznych kombinacii nastrojov je

z

i 160 20 40 4 : 20AA 295,00
2 147 12 40 4 235T330M14712AA 216,00
3 159 20 40 4 235T330M15920AA 295,00
4 175 5 40 4 235T330M17525AA 302,00
L 175 25 40 4 235T330M17525BA 302,00
6 174 2 40 4 235T330M17412AA 244,00
T 174 12 40 4 235T330M17412BA 244,00
8 160 20 40 4 235T330M16020BA 29500
9 195 15 40 4 23573 515AA 355.00
10 175 15 40 4 235T330M17515AA 378,00
11 169 20 40 4 235T330M16920AA 304,00
12 184 25 40 4 235T330M18425AA 304,00
13 184 18,5 40 4 235T330M18418AA 336,00

|

1

Pt | 1,32




HW |

NN

Nr
290164C

Pre inSpiraciu Ziadajte samostatny katalbgovy list profilov madiel vyrabanych na zakazku.

U8 YH133AAM i HW '.I :
FREZA NA UHLOVY SPOJ LIGHT
2D

B od P Nr €
32 30 Z 1128YH133AAM 181,50

““'U@EA

od Z
30 =2 615K423T00030

® Y @ | 615K48028T000 51‘ 80

“‘"LLM

7014120040030A 228 00

| Univerzalny nastroj pre kombinovanie réznych profilov viacnasobnym prefrézovanim.

TG

7014130040230A 21]5 00

Nr
70091444 néz

Univerzalna dvierkovafréza, v zéklade osadena profilom 1.

[PEE] by o



“"‘Hﬁd

23SGRSPTM04951D 487 00

B ed

] Z
30 30 2+2

Nastrojovy set na frézovanie madlovych profilov zasuviek a dvierok. V zaklade bude nastroj

Iosadeny profilom podfa vlastného vyberu.

Z Nr
2+2 280TSP1525D01

| Profil ,A" 282,00
| Profil .B" 120 30 3 280TSP152SD02 282,00
| Profil .C* 120 30 30 280TSP152SD03 282,00

Remeselny nastroj pre frézovanie tvarovrch drazok pre hlinikové tchytky. V pripade potreby je

| moZné vyrobit profilové noZe podla aktualnej poZiadavky na zakazku.
237DP DIA
oD B od 4 Nr €
| Profil A 163,8 24 30 2+2+2 235FS03DS2372101 435,50
| Profil B 166 24 30 24242 Z_QSLS_QQQ_S_ZQT_ZQZ_QS_,_S_O
| Profil C 166 24 30 2+2+2 235FS03DS2372103 43550

Priemyselny nastro] pre frézovanie tvarovych drazok pre hlinikové tchytky. Pozitivno-negativne
uloZenie zubov zniZuje merny rezny odpor a zvysuje Zivotnost nastroja.
WOOD-B[| 3/

P



TD21 HW |
1 VYPLNOVE FREZY HOBBY LIGHT
2D

B od Zz .
30 2 230TD21 MHAS 144,00

_40
[néz 280CT21MCA3 40,00 ndZz 280CT21MDA3 40,00 n6Zz 280CT21MEA3 40,00
Ekonomicky nastroj osaditelny 3mm hrubymi Ziletkami umoziujlici mnohonasobné ostrenie. Pri

| objednavke je poltrebné Specifikoval' pozadovany profil.

e DIA
=1 VYPLNOVE FREZY NA MDF DVIERKA Mé

B ed z Nr €
245 30 2 235FS03DS058886 398,00
245 30 2 235FS03DS058887 398,00

30 2

235FS03DS058888 398,00

| Frézovacie nastroje na MFD vyplne uréené na nasledné vakuové lisovanie, pripadne striekanie.

i vs149 HW a
2 VYPLNOVE FREZY MULTIPROFIL u

eD B ad z
180 A 23 30 2 1125YS149AZM 2‘16;50

néZ 606Z055835R

Multiprofilova fréza osaditelna viacerymi profil-
my. Vdaka svojmu priemeru a profilovym zénam

54 | je vhodna na vyrobu vyplni pre nabytkoveé dvier-
606Z055836R kaainteriérove dvere.
i~ 14.200 HW ']
= VYPLNOVE FREZY NA DVIERKA A DVERE
oD B od z Nr €
200 35 30 242 70112000351 30_ 299,90

| Hlinikové telo nastroja dovoluje frézovanie hlbokého profilu pri viacnasobnom prechode aj na
remeselnej triede frézovaciek.



VYPLNOVE FREZY UNIVERZAL

oD
200
200

B 5 ad
20 30
20 30

HW |

Z Nr
2+2  615K427030030

2+2  615K427040030

teriérové a exteriérové dvere.

%45 VYPLNOVE FREZY PRE HLBOKE PROFILOVANIE
e oD aod - Nr €
R 210 30 2+2 280TD55MS1 450,00
L 210 30 242 280TD55MD1 450,00
R 210 30 2+2  280TD55MS2 450,00
' 210 30 450,00

280TD55MD2
oD

5 138
EI VYPLNOVE FREZY TROJBR_I.TE
eD B t
220 65 20
220 65 20
220 65 20 _
220 65 20 30 3+3 290C2SX 545,00

| Vykonneé nastroje uréené pre vyplne exteriérovych dveri s vynikajicim odvodom triesky.
WOOD-B
ot ribed L 36
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2 1118152R160 196,50
(=]
ol |
S _ od!
|12 I BD |

SADA FREZ NA DVIERKA

ed
30

e 12120
KONTRA FREZY NA DVIERKA

Nr €
7012120040030A 257,00

i N |
| ndz 7009.1203 néz 7009.1204
|Multiprofilova ALU fréza na dvierka so vsadenou vypliiou. Dodava sa s osadenym profilom 7008.1203.

i YS101AZM _ HW | 1
je%2 SADA FREZ NA RAM A VYPLNE DVIEROK um

Nastroj oD B od E Nr SADA €
B 183 %0 & 2, M2SYS101AZM 327,00

30 30 2+2

fenovo v?'vhudnéda ALU nastrojov na komgl'etnlil vyrobu dvierok so vsadenou vypliiou.
| Profilovaci nastroj sa dodava osadeny profilom 606Z055.543R.

L7



Z ~Np £
242 615K426P00030 331,00

aD
|
[
fan]

K426-1

{ SADA NA RAM A VYPLNE DVIEROK
eD B ed
160 30 30

| Nastrojova sada na kompletni vyrobu dvierok-ramu aj vyplne. Dodavana so tyrmi druhmi profilov a lo-
| Ziskovou sadou aj na vyrobu tvarovych dvierok. UmozZniuje vyrobu dvierok s pevnou ajlistovanou vypliiou.

K426-2 _ HW[ T )
UNIVERZALNA SADA FREZ NA DVIERKA '

Nr SET €
615K426020030 955,00

o
-]
o
NN

2
! 160 30

I Nastrojova sada na kompletnt vyrobu rémovej kon&trukcie dvierok. Dodavana s troma druhmi
profilov a loziskovou sadou aj na vyrobu tvarovych dvierok. Umozniuje vyrobu dvierok s drazkou pre
I pevnu vypln, a polodrazkou pre vypli listovanu.

UNIVERZALNA SADA FREZ NA DVERE A DVIERKA |4

Nr SET €
615K42606P030  1440,00
o

\Priemyselna nastrojova sada na puzdrach na kompletnu vyrobu ramovej konstrukcie dvierok s
|drazkou, alebo polodrazkou. Sadu je tiez mozne pouzit na vyrobu interiérovych listovanych dveri.

Pt | 1,38



TYP eD B ed z Nr €

| 1 125 16 30 2 1118151R125 163,00

! 3 125 16 30 2 1118151L125 163,00

| 1 160 16 30 2 1118151R160 196,50

! 3 160 16 23 2 1118151L160 196,50
[ Z Podla potreby vyberte rozmer na strane 1.1

| 4 155 16 30 2 1118151R155 196,50

| 5 132 20 30 4 1118151D132 163,50

PROFIL BEZ ODREZU LISTY PROFIL S ODREZOM LISTY
e = [ =

~ TYP e D B ad z Nr

! 1 160 16 30 2 111815RR160 196,50

! 2 178 10~19 30 2+2 1118155178 225,00

! 3 160 16 30 2 111815RL160 196,50
! 4 155 16 30 2 111815RR155 196,50
| 5 132 20 30 4 1118151D132 163,50

i 6 178 3 16 111815D178 225,00

ROFIL BEZ ODREZU LISTY 1 B PROFIL S ODREZOM LISTY

-

PILOVY KOTUC NA ODREZANIE LISTY
oD B od Z Nr €
1250 2,5 30 48WZ 2B0LU1HO700 51,20

I 2132

Tradiéné nastroje s navarenymi HM platkami. Ich kombinaciou s drazkovacimi frézami zo strany

‘ 1.1 je mozné dosiahnut pozadovanu vyslednt hribku dverového profilu. Klasicky tvar vinky je
d p{ﬁe‘ ny o novy profil vhodny pre rekonstrukcie stavieb z medzivojnového obdobia.

| WOOD-B
1,97 it duese



W et
Nr €
615K4110430R3 1 768,00

%mﬂ 3§

z
2

RDZSIRENIE NA TENKU VYPLN
30

160

ed Z Nr €
200 2 30 16 LWZ 6150316203016 3840
Systém nastrojov na vyrobu interiérovych dveri s kratkym ¢apom, alebo kolikovym spojom. V
klade je sada dodavana na vyrobu dveri s odrezom listy pre drevent vypli s profilom 01. Tuto
je mozne doplnit' o frézu na tenku listovand vypln. Rovnako je mozne sadu rozsirit aj o nastroje
| pre vyrobu dveri s pinou drevenou vyplfiou.

‘ Univerzalny nastroj, Standardne osadeny profilom CA3 je vhodny aj pre remeselné spodné
frézy. Privyrobe dverového profilu sa vyZaduje dvojnasobné prefrézovanie.
WOOD-B[ | 4D
'ﬂa‘u‘ m II'In‘I
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ang 18

WooD-B
fpriatel daeya

|Sada pozostava z dvoch profilovacich nastrojov a stavitelnej drazkovacej frézy. V zaklade je osa-

\dena profilomA. Uréena pre dvere s pevnou drevennou vypliou.

oD Z Nr
[ ALU 140 30 2+2 235GRSPTMO060053 54200

sada nozov na priznany spoj 45° 2 29,80/1ks
sada noZov na priznany gggai R=1.5 235C044R3 29,80/1ks
sada nozov na priznany spoj R=3 235C044R15  29,80/1ks

Sada nastrojov na ramovii konstrukciu dveri. Spoj typu kontra-rekontra je mozné doplnit o
priznany spoj pozadovaného radiusu. Typom spoja a tvarovou listou Peinésledne mozné vyrobit

dvere poZadovaného designu, od historickych replik aZ po moderny minimalisticky Styl.



]
oD od 4 ~ Nr -
| 180 30 (40.50 2 615K4211530R3 1 239,00
| 320 30 (40,50 4 615K4222230R3 1 010,00

ioeadenéxnéstro]l @ @ _opcia @RLS a |

615K4211530R3

615K4222230R3

[Primyelné Ziletkova sada na interiérové dvere s dlhym, alebo kratky éapa, Bez
priznaného spoja, alebo s priznanym spojom (v zaklade R3). S vyrezavanim sklo-listy, nasta-
vitelnou drézkou pre vyplfi. MoZnost osadenia troch druhov proﬁlo\r{v zaklade profil 01). .

ROZSIRENIE NA TENKU VYPLN
oD B Zz Nr €
| 168 4 60 8FZ 615A5234 135,00

|Drézkovacia fréza s navarenymi platkami pre tenké druhy vyplni.

ROZSIRENIE - PROFIL BEZ ODREZU LISTY

: oD od 4 Nr € :
| 166 60 (30.40,50) 2 615K421V060R3 361,60
| 320 60 (30,40,50) 4 615K422P060R3 536,00

Dodatoéné Ziletkové nastroje na rozsirenie sady pre frézovanie
dverového profilu bez odrezu sklolisty.

| | A2
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. w ACIASADA NADVERE <ROV}

t eD od z ~ NrSET €
| 13 156 30(40.50) 2+2 615K4230230R3 674,00
| 15 156 30(40,50) 2+2 61593013 761,50

\osadené v néstroji R34 qﬂ opcia 45" A R15 A

t 2D o d z Nr SET €
11 156 30}40,59 242 615K4230630R3 742,00
15 156 30(40,50 242 61584717 826,50

re A N opsa T ARISA

| osadené v nastroji

‘ eD

[FALCouncin saon wa vere s reswenmn ™ 1410 2HS e

€
865,00

Z Nr SET
2+2 615K4490030R3

opda 45" A R15 A

oD ed
| 160 30




74 Nr €
2 11183731 265,00
2 11183732 195,00
2 11183733 195,00
RUSTIK - SET
oD od Z €
| 137 30 2+2 871,20

32
30-35

@D |

HISTORIK - SET

2D od Zz €
| 176 30 2 | 440,00

21

zsmovme:mmomveuew ww ks se (60

[ iSI soklové listy rimsové  listy madlové

| listy zasklievacie _ listy rohové  listy krycie

Atad LIL %

| Vyrabame zakazkove proﬁlové frézy. Vyziadajte si katalog profilov pre Vaéu inspiraciu.
WOOD-B[ | 4/
'um M I o1l




- eD [ Z Nr €
SET 157 30 4 11150611 599,00
11114872

T190 . . - HW
#4 FREZY NA ZARUBNE — DRAZKA NA TESNENIE ' __
; eD B od Z Nr €
[ 160 20 30 4+2+2+2 235T190MS044784 440,00

Ny

m max 50

N

|Ziletkova fréza na frézovanie drazky na tesnenie éirkg 12 a 15mm. Nastroj je uréeny
ipredov%etkjrm na dyhované a laminované materialy. \V kombi
na falcové aj bezfalcove dvere.

nacii s dalSimi nastrojmi je vhodny

DIA

~ Nr. €
235GRSPTM059358 678,00

iZ’iIetkova fréza na frézovanie na dyhované a laminované materialy. Doplnenim o DIA segment v
'spodnej éasti je mozné dosiahnut’velmi vysoku Zivotrost nastroja. Podla hibky zafrézovania je
|mozné vyrobit zarubiiu pre falcové aj bezfalcové dvere.
1.45| WOOD-B
dania 18 M M



|Sada nastrojov na vyrobu kompletne] obloZkovej zarubne. Sada pozostava z dvoch zostav
Inéshoj‘ov. \ sade je zakomponovana nastavitelna draZkovacia fréza, klora umoziuje aj zosil-
| nent konstrukciu spojovacieho pera,

ROZSIRENIE NA TESNENIE SiRKY 15MM
Nr ]

[ Ziletka 615A3542A2 58,00 |

| Doplnenim tvarovej Ziletky a prestavenim drazkovacieho elementu je
| moZné robit' aj oblozkové zarubne pre tesnenie Sirky 15mm
ROZSIRENIE NA BEZFACLOVE DVERE

oD od Zz Nr €
I 187 50 2+2 615A5201 759,00

| vé zarubne pre bezfalcove dvere.

e s | 30




1.47| WOOD-B

sydana 18

pristel docus

oD B Nr (ed=30 € Nr (ed=40 €
50 95 6150302059530 64,00 6150302059540 64,00
50 110 6150302051130 64,00 6150302051140 64,00
50 130 6150302051330 64,00 6150302051340 64,00
60 110 6150302061130 64,00 6150302061140 64,00
60 130 6150302061330 64,00 6150302061340 64,00
eD B Nr (ed=50 €
60 60 6150302066050 64,00
80 70 6150302067050 64,00
60 80 6150302068050 64,00
60 a0 6150302069050 64,00
60 100 6150302061050 64,00
60 110 6150302061150 64,00
80 120 6150302061250 69,00
60 130 6150302061350 64,00
60 140 61 50*302061450 64,00
m{,l:ﬂll - ﬂrﬂ:
oD
x\ =
NN
| M- ad
m_l:f ]
Nr €
6150303A40420 18.20
6150303A52550 18,20
6150303A62650 21,10
6150303A68750 21,10
6150303A80900 24,90
eD B eod Nr € eD B ed Nr €
50 0.1 30 6150371A00130 1.40 60 0.1 40 6150371A00140 1,40
50 05 30 6150371A00530 1,40 60 05 40 6150371A00540 1,40
50 1 30 6150371A01030 1,40 60 1 40 6150371A01040 1,40
50 2 30 6150371A02030 4,20 60 2 40 6150371A02040 5,50
50 3 30 6150371A03030 4,70 60 3 40 6150371A03040 5,80
50 4 30 6150371A04030 6,00 60 4 40 6150371A04040 7,30
50 5 30 6150371A05030 6,20 60 5 40 6150371A05040 7,60
50 6 30 6150371A06030 6,30 60 6 40 6150371A06040 8,20
50 8 30 6150371A08030 6,80 60 8 40 6150371A08040 8,80
50 10 30 6150371A10030 7,30 60 10 40 6150371A10040 9,50
50 12 30 6150371A12030 7,70 60 12 40 6150371A12040 10,00
50 14 30 6150371A14030 8,60 60 14 40 6150371A14040 11,00
50 16 30 6150371A16030 9,00 60 16 40 6150371A16040 10,30
50 18 30 6150371A18030 9,70 60 18 40 6150371A18040 10,70
50 20 30 6150371A20030 10.00 60 20 40 6150371A20040 12,90
oD B ed Nr @ D B eod Nr <
70 01 50 6150371A00150 1,40 80 01 B0 6150371A00160 1,40
70 05 50 6150371A00550 1.40 80 05 60 6150371A00560 1,40
70 1 50 6150371A01050 1,40 80 1 60 6150371A01060 1,40
70 2 50 6150371A02050 5,80 80 2 60 6150371A02060 1,40
70 3 50 6150371A03050 7,60 80 3 60 6150371A03060 8,40
70 4 50 6150371A04050 7,90 80 4 60 6150371A04060 9,00
70 5 50 6150371A05050 8,40 80 5 60 6150371A05060 9,40
70 8 50 6150371A08050 9,40 80 8 60 6150371A08060 10,30
70 10 50 6150371A10050 10,00 80 10 60 6150371A10060 11,00
70 12 50 6150371A12050 10,50 80 12 60 6150371A12060 12,10
70 14 50 6150371A14050 11,70 80 14 B0 6150371A14060 12,70
70 16 50 6150371A16050 12,40 80 16 60 6150371A16060 13,54
70 18 50 6150371A18050 12,90 80 18 60 6150371A18060 13,80
=20 50 6150371A20050 13,70 80 20 60 6150371A20060 14,50




2D B

Nr €
35 30 3011351 6,00
40 30 301135 6,30

Nr
301137 8,50
301132 8,50
301136 8,50
301133 8,50
301134 8,50

gD i
- ed 1

L
I

ad Nr €
loZisko 30/55 55 301803016 17,50
puzdro malé max.120
loZisko 30/80 80 301131L 4,50
puzro velké max.200

puzdro e | 1

lozisko E
I

Vyrabame zakazkové puzdra pre |oZiska podla poZiadavky na ich priemer a tvar.

a3
od |

ZAKAZKOVE UPRAVY FREZ
Zaoblovanie Zrazanie | Drazkovanie Predrezavanie
30,70 € 30,70 € 33,20 € 3440 €

Do nosica frézy vyhotovujeme podla poZiadaviek sedla pre osadenie roznych elementov.

Cena zahfiia jedno sedlo, element a skrutku.

Vasu upravu urobime do 5p. dni!

WOOD-B[ | 48

priel dneu
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SKRUTKY S OSADENIM

PRITLACNE SKRUTKY S CAPOM c515
— ] B Nr € Nr €
7] 12 6150480700512 0,92 615048074C515 3,33
6 8 6150480700608 0,92 26.3 ~
o 6 12 6150480700612 1,33 i = el 17
6 15 6150480700615 0,92
. 6 20 6150480700620 0,92
8 12 6150480700812 0,92 —!
M ‘...._ 8 15 6150480700815 0,92 &
8 20 6150480700820 1,00
10 20 6150480701020  1.10
10 20 6150480701225 1,10
| PRITLACNE SKRUTKY S PLOCHYM KONCOM | | DORAZOVE SKRUTKY
M B Nr € Nr € Nr €
o) 25 25  615048070P202 3,58 615048073A000 2,40 6150480738000 2,40
- 4 615048070P404 3,67 T s}
] 1 S5 615048070P505 1,25 m{ g.I
* o -
*%* M| s
| SKRUTKY S KUZEL'OVOU HLAVOU | | DIFERENCNE SKRUTKY
—5 M B Nr € Mi=M2 B Nr €
5 6.5 615048074A507 1.892 8 22  280VT1SMBBS 2,90
H E’JI 5 10 615048074A510 1,92 6 20 111448 3,00
—X 5 20 1114481 1,20
M| 4
 SKRUTKY § OSADENIM C516 | | PRITLACNE SKRUTKY S HLAVOU
Nr € Nr € Nr €
263 10| 615048074C516 3,33 615048074P350 1.44 615048074P460 1,44
' 7o - !
¥ 5.
[ 0 :
. o M4 o
sl < CHE
| SKRUTKY S OSADENIM C512 | | DISTACNE PODLOZKY
Nr € oD B od Nr €
615048074C512 2,50 e D 15 0,1 525 6150480750015 1,25
263 - Ea 15 0,5 525 6150480750055 1,25
o 15 1 525 6150480750105 1,25
f 13 01 65 6150480750016 1,25
— 13 05 6.5 6150480750056 1.25
__|M5| 13 1 6.5 6150480750106 1,25
@ ] L::b:
} —-M-——
| SKRUTKY S OSADENIM 74B | | MATICE SPECIALNE
M B Nr € Nr € Nr €
o 5 10 615048074B510 1.50 615048020D000 2,70 615048020E000 2,70
— 5 12 615048074B512 1,92 gg
o 3k smmme iz
] 7o
i &
2 } =i,
© "
| SKRUTKY S OSADENIM C514 | | UPINACIE SKRUTKY
Nr € Nr € M B Nr €
615048074C514 2,50 615048020C000 2,70 3,5 7 6150480730407 7,20
eC . 2 3.5 9 6150480730409 7,20
—iF ~
3 ;
) J ﬁ]
_|ms|__ M4y} .

D-B
T.49] Woon-s

yydane 18



OKENNE SYSTEMY 5
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VARIANTY USPORIADANIA

Zasklievacia lista

Interiérové tesnenie

Dekompresna drazka

Tesnenie v rame
Ramova AL lista
Zraz ramu a kridla

Prahova AL lista

T .

T -
o

Kovanie dvojkridlového zrazu

TET] woen-e

KONTRAPROFILY

Kontra profily Vam vyprofilujeme do
teko_nom%?kg‘rgh ryfwvgpnfrch blanketov.



i FREZY NA CELOOBVODOVE KOVANIE aldd 'IH

oD B od z Nr €
164 16.3 30 (40,50,60) 4+4+4 615K443B16430 224,00
:q_ g oD
=2 ! |
! I = |
e a[ Tolle |
mofng N
_od
Sl K439-B 4D =
=& FREZY NA HS PORTAL H L4 H
oD od Nr €
B 160 30-50 615K439B16030 576,00
15°
ot )
L=
| oo
b I .
| =t
m'__'_' -
o7} GFE E
K439-C ) HW
4{ FREZY NA HS PORTAL
oD od Nr €
200 30-50 615K439C20030 299,00
aD J
i |
|
|
|
|
20 18| |4 !
2 el
- T :
|
e
HW ‘IH
od Nr €
30-50 615K439023000 1 824,00
30-50 615K439033000 1 595,00
30- 50 615K439Z23630 %44,00
4]

WOOD-B
priatel dneus 1,52



HW

oD ed z Nr SET
160-320 30 (40,50) 2 61

Technicky vyspely a nadéasovy okenny profil. Zi-
letkové nastroje so samocentrickym upinanim ulo-
Zené v puzdre. Logicky priemer a vySka nastroja
(netreba nastavovat bocné pravitko, ani vysku hria-
dela). Skladanie nastrojov bez mozZnosti omylu.

Podrobny 3D manual.

’ @ ECONOMY VCHODOVE DVERE 92 HW 1_!!
aD ed Z Nr SET €
160 30 (40.50) 2 ~ 615K92 1.320,00

Prepracovana dverova konstrukcia zo sendvica.
Ziletkove nastroje v puzdre (spodna fréza), alebo
za priplatok v HSK upinaku (CNC centrum).
Neorn'yllné prestavovanie nastroja. Podrobny 3D
manual.

JIEE] b o
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HW

B z
‘ (@; DREVOHLINIKOVE OKNO INTEGRAL

HW

‘ @ DREVOHLINIKOVE OKNO KLASIK

WOOD-B
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M|l OBSAH |

HOBLOVACIE NOZE - ECONOMY HSS

L Nr € L Nr €
60 228H060303 6,05 200 228H200353 10,78
80 228H080303 6.05 210 k- 228H210353 11,33
100 228H100303 6,05 250 228H250353 13,42
120 228H120303 6,05 300 228H300353 14,63
130 228H130303 6,60 310 228H310353 15,18
140 228H140303 7,04 410 228H410353 20,02
150 & 228H150303 7.59 51009 228H510353 24,97
160 & 228H160303 8,03 550 228H550353 26,95
170 228H170303 8,58 610 228H610353 29,81
180 228H180303 9,02 640 228H640353 36,48
190 228H190303 9,57 710 228H710353 34,76
200 228H200303 10,12 810 | 228H810353 39,60
210 _=i3|< 228H210303 10,56 910 »—l»a |« 228H910353 44,55
230 228H230303 11,66 1010 228H1010353 :
240 228H240303 12,10
250 228H250303 12,65
300 228H300303 13,75
310 228H310303 14,19
410 228H410303 16,74
430 228H430303 19,69
510 228H510303 23,43
520 228H520303 23,87 Ekonomicka trieda hoblovacich nozov pre
610 228H610303  27.94 nenarocné aplikacie. Vhodné predovéetkym
630 228H630303 28,82 na makké druhy drevin a obasné pouzivanie.
HOBLOVACIE NOZE - INDUSTRY HSS18%W

L Nr € L Nr €
60 2287060303 6,60 200 228T200353 11,99
80 2287080303 7.60 210 N\ 2287210353 12,65
100 2287100303 6,60 250 : 2287250353 15,07
120 228T120303 6,60 300 228T300353 18,72
130 2287130303 i o 310 2287310353 19,30
140 2287140303 7.59 410 2287410353 24,75
150 2287150303 8,25 510 23 2287510353 30,69
160 & 2287160303 8,69 550 2287550353 33,11
170 228T170303 10.80 610 228T610353 38,06
180 i 2287180303 11,40 640 2287640353 37,90
190 ] 2287190303 10,45 710 228T710353 42,79
2000 2287200303 11,00 810 | 2287810353 51,00
210 |3 2287210303 11,55 910 a-l—% 2287910353 54,67
230 228T230303 12,54 1010 22871010353 63,25
240 2287240303 15,20
250 2287250303 14,55
300 2287300303 16,50
310 2287310303 16,94
410 2287410303 23,62
430 2287430303 23,54
510 2287510303  27.90 :
520 2287520303 28,49 Priemyselna trieda hoblovacich noZov pre
610 2287610303 32,50 standardné nasadenie. Vhodné na mékké aj
630 2287630303 34,54 | tvrde druhy tuzemskych drevin.
HOBLOVACIE NOZE - POVLAKOVANE ,MATRIX" HSSC
L Nr € L . Nr €
100 540M100303 16,70 180 540M200353 32,10
120 540M120303 20,00 210 540M210353 37,50
130 540M130303 21,70 240 540M250353 42,90
150 540M150303 25,10 300 540M300353 53,60
180 540M180303 30,10 310 540M310353 55,40
210 o) 540M210303 35,10 410 B 540M410353 73.30
230 =@ 540M230303 38,40 510 540M510353 91,20
240 540M240303 40,10 610 540M610353 109,00
300 540M300303 50,10 640 540M640353 114,40
310 540M310303  51.80 710 1§ 540M710353 126,90
410 | 3 540M410303 68,50 810 [ 3 | 540MB810353 144,80
510 === 540M510303 85,20 1050 —={={=- 540M1010353 178,70

Priemyselna trieda povlakovanych hoblovacich nozav pre vysoké zatazenie. Vhodné najma na
makke dreviny s vypadavymi hréami. Pouzity druh povlaku predlzuje Zivotnost nozov, znizuje
trenie a zabranuje nalepovaniu Zivic a triesok na celnej ploche noza .

exoticke druhy materialov.

WOOD-B
poiatel dncun

HOBLOVACIE NOZE - TVRDOKOVOVE HW

L Nr € L Nr €

100 540HM100303 20,70 200 | 540HM200353 33,50
120 540HM120303 24,90 210 540HM210353 35,10
130 540HM130303 26,90 250 540HM250353 41,80
150 S40HM150303 31,10 300 540HM300353 47,10
180 540HM180303 37,20 310 540HM310353 48,70
210 540HM210303 43,50 410 9| 540HM410353 64,40
230 540HM230303 47,60 510 540HM510353 80,10
240 540HM240303 49,70 610 540HM610353 98,90
300 S540HM300303 58,20 640 540HME40353 100,50
310 540HM310303  60.20 710 _ 540HM710353 111.40
410 540HM410303 79,60 810 \i 540HMB10353 127,10
510 — 540HMS510303 99,00 1010 =————= 540HM101035 141,20

| Hoblovacie noze s naspajkovanym spekanym karbidom. Uréené pre abrazivne, tvrdé a
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HOBLOVACIE NOZE - SPECIAL HSS
bxhxa  bxhxa =
200x53x3 222R..IK200533 34 20 [ 200x23x3 zzzknazuozas 16 ,25
310x30x3 222RJK310303 21,58 250%20x3 222KDR250203 19,20
410x30x3 222RJK410303 27,90

510x30x3 222RJK510303 41.00

_ Hobllovacie noZe s upinacimi drazkami pre konkrétny typ stroja. Material HSS.

SAMOCENTRICKE OBOJSTRANNE NOZE - TERSA

HSS M42 HW
makkeé drevin méakké a tvrdé drevin tvrdé a exoticke drevin

L ) Nr € Nr € ) Nr €
100 . 234TRH100 4,50 |  234TRM100 5,70 54055509  84.20
110 234TRH110 4,95 | 234TRM110 6,27 | 540100849 40,76
130 | 234TRH130 585 | 234TRM130 741 | | 54055510 48,00
135 | 234TRH135 6,08 | 234TRM135 7,70 540103823 50,72
180 |  234TRH180 8,10 234TRM180 10,26 @ = 540100854 88 12
185 234TRH185 8,33 | 234TRM185 10,55 | 540105070 67,96
230  234TRH230 10,35  234TRM230 13,11 | 54055511 84,22
235 | 234TRH235 _10.53 234TRM235 13, 40 | | 540103824 86,72
410 234TRH410 18,45 234TRM410 23,37 | 54055513 147,36
520 | 234TRH520 23.40 234TRM520 29,64 | 54055516 186,60
Imm | 2342010 0,05 | 2344010 0,06

Samccentﬂcky system upinania s vysokym dérazom na maly rezny odpor a vysoku kvalitu
obrobenej plochy. Uvedeny je sortiment najéastejiie pouZivanych dizok. NoZe z materidlov HSS
| aM42 skracujeme na poZzadovant dizku.

SAMOCENTRICKE OBOJSTRANNE NOZE - CENTROLOCK

M42 HW
makke drevin tvrdé a exotické drevin

 r— Nr € Nr €
50 112B155020050 4,33 540102778 38,96
60 112B155020060 4,33 540100837 20,86
100 | 112B155020100 6,98 54055502 34,60
130 112B155020130 8,91 54055503 42,80
1808 | 112B155020190 12,89 j 540100841 61 53
230 112B155020230 15,53 54054753 74 12
240 112B155020240 16,20 54055505 77,60

Samocentricky systemupinanias moznostou viacnasobneho ostrenia a dihou Zivotnostou.

SAMOCENTRICKE OBOJSTRANNE NOZE - CENTROFIX/CENTROSTAR

HSS 18%W
méakké a tvdé druhy drevin tvrde a axotlcke drevin:
‘

L Nr

410 ; 540114777 25,92 54055523 171 g2
510 540114781 35,48 5405524 35,48
640 540114786 44,48 540107554 268,00

Samocentricky systém upinania urCeny prevazne pre zrovnavacky a hrabkovacky.

SAMOCENTRICKE OBOJSTRANNE NOZE - VARIPLAN

akke a tvdé druh drevm tvrde a exotlcke dre\ﬂn
L
130 . _54011 6319 17 44 540109662_ 79 74
180" | _ 540116745 18,80 540116771 90,36
1680 | 540116746 19,88 540116772 95,36
230 540116320 22,94 540116773 108,92
410 540116322 40,78 j 540107586 213,42
510 540116752 50,76 540116779 260,86
Samocentricky systém upinania uréeny pre Stvorstranne frézovacky a tradiéné stroje.

PLANZETOVY SYSTEM - BARKE

+ 2% n6z HSS
L SET € €
300 112B01000300-2 43,00 11 23001 00300 8,60 11230 0200300 1 9 20
310 | 112B01000310-2 47,00 112B00100310 9.00 |  112B00200310 21,80
410 112B01000410-2 53,00 1 112B00100410 11 64 | 112B00200410 24,05
510 | 112B01000510-2 63,00 | 112B00100510 13,35 | | 112B00200510 29,80

Systém oporného noza a noza urceny na nahradenie tradicnych hoblovacich nozov. Obojstra-
nne noZe so Specialnou geometriou vyrazne redukujl rezny odpor, ¢im umoziuju vacésie had-
noty Uberov aj pre menej vykonné stroje. Obrobeny povrch je zaroven aj vyrazne kvalitnejsi.
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STANDARDNE ZILETKY S JEDNYM OTVOROM &‘ HW
bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €
7.5%12x1.5 540‘f3311 1,42 54013963 1.42 54012001 1,28
9x12x1,5 54012043 2,32
9,6x12x1,5 54013850 1,78 54014010 1,78 54012015 1,65
10x12x1.5 54013165 5,08
L Mx12x1.6 54013168 3,32
11.6x12x1.5 54013183 3,46
15x12x1,5 54013819 1,76 54013972 1,76 54012003 1,50
18x12x1.5 54013174 4,44
20x12x1.5 54013823 2,00 54013977 2,00 54012004 1,76
25x12x1.5 54013853 2,62 54014013 2,62 54012025 2,28
STANDARDNE ZILETKY S DVOMA OTVORMI e, W
bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €
25x12x1.5 540“ 3843 2,62 54014001 2,62 54012011 2,28
30x12x1.5 54013828 2,00 54013982 2,50 54012005 2,20
35x12x1,5 _ 54013208 510
40x12x1.5 54013847 2,98 54014006 2,98 54012014 2,66
50x12x%1.5 54013834 3,50 54013987 3,50 54012006 2,98
B60x12x1.,5 54013839 412 54013994 412 54012007 3,58
‘ STANDARDNE ZILETKY S DVOMA OTVORMI PERFORMANCE HWC
bxhxa POVLAKOVANE €
30x12x1.5 606Z055008NKD 10,62
50x12x1,5 606Z055010NKD 12,01
Diamantovy povlak. PrediZenie Zivotnosti oproti Standardnym Ziletkam aZ 5 nasobne.
ZOSIKMENE ZILETKY S DVOMA OTVORMI W@ﬁm HW
L
bxhxa UNIVERSAL €
30x12x1,5 RH 54013437 4,80
30x12x1,5 LH 54013442 4,80
50x12x1.5 RH 54013438 5,56
50x12x1,5 LH 54013443 5,56
OBDLZNIKOVE ZILETKY - STVORSTRANNE BRUSENE, (@
‘ S DVOMI OTVORMI mera HW
~ bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL £
29,5x12x1.5 54D‘i 3952 3,56 54014088 3,56 54013507 3,08
49,5x9x1,5 54013956 4,78 54013517 4,16
49 5x12%1.5 54013957 4,78 54014090 4,78 54013520 4,16
OBDLZNIKOVE ZILETKY - STVORSTRANNE BRUSENE, % HW
S TROMI OTVORMI
bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €
50x9x1.5 54035425 9,06 54016950 7.86
50x12x1,7 54013866 5,50 54014030 5,50 54013327 478
HOBLOVACIE ZILETKY S DVOMA OTVORMI meaa HW
bxhxa MDF, DTD € MASIV [ UNIVERSAL €
80x13x2.2 54013841 14,42 54013997 14,42 | 540106831 13,82
100x13x2,2 54030831 20,44 54013998 20,44 540106832 19,52
120x13x2.2 54030832 24,86 54013999 24,86 540106833 23,76
ZILETKY PRE ELEKTRICKE RUCNE HOBLIKY 'fn@;lml HW
bxhxa MASIV €
82x5,5%x1,1 54013020 2,83
ZILETKY S KRiZOVYM FIXACNYM VYBRUSOM % HW
bxhxa MDF, DTD € UNIVERSAL €
30%5,5%1.1 54013914 3,50 54013397 2,98
50%5.,5x1.1 54013918 4,50 54013401 3,90
‘ ZILETKY WERSOFIX - TIN POVLAKOVANE @@L HWC
bxhxa MDF, DTD € MASIV €
20x5.5x1.1 54049525 B.60 54049526 B,62
30x6,5x1,1 540101074 8,00 540101075 8,00
50x10x1,1 54014277 10,86 54030843 10,86
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STVORCOVE ZILETKY - STVORSTRANNE BRUSENE ﬁi@m HW
bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €

12x12x1,5 54013815 1.80 54013968 1,80 54012002 1,34
1Tx17x2 54013864 3,86 54030830 3,64 54013265 3,34
19%x19%2 54013264 5,94

STVORCOVE ZILETKY PRE HOBLOVACIE HLAVY "HUNDEGGER" HW

bxhxa MASIV €
21x21x5.5 54022695 8.08
OBDLZNIKOVE ZILETKY PRE SPIRALOVE % HW
HOBLOVACIE HLAVY - ZRAZENE
bxhxa MASIV € UNIVERSAL €
24x12x1,5 s jednym otvorom 54041060 4,24 540104119 3,68
@ 30x12x1.5 s dvoma otvormi 54013984 4,22 540112875 3,68
= ]
‘ ZILETKY PRE DLABACIE CNC FREZY %@@; HW
bxhxa UNIVERSAL €
16x7x1.5 hladka 54016934 4,70
B 16x7x1.5 s jednou drazkou —— e i 5. 54048995 7,82
16x7x1.5 s dvoma draZkami 54048996 7.38
‘ S$TVORCOVE ZILETKY - PREDREZY % HW
bxhxa MDF, DTD € MASIV € UNIVERSAL €
14x14x1,2 54013295 1,56
14x14x2 54013865 1,80 54014028 1,92 54013260 1,42
STVORCOVE ZILETKY - PREDREZY PERFORMANCE HWC

bxhxa POVLAKOVANE €
14x14x2 606Z055007NKD 9,00

Diamantovy poviak. PrediZenie Zivotnosti oproti $tandardnym Ziletkam az 5 nasobne.

STVORCOVE ZILETKY PRE SPIBALOVE % HW
HOBLOVACIE HLAVY S ROHOVYM RADIUSOM

bxhxa MASIV €

14x14x2 540104117 2,88

RADIUSOVE STVORCOVE ZILETKY PRE SPIRALOVE n@m HW

HOBLOVACIE HLAVY

bxhxa MASIV €
15x15%2.5 R100 540101180 4,00
15x15x2.5 R150 540100791 3.40

RADIUSOVE STVORCOVE ZILETKY PRE SPIRALOVE @ HW
HOBLOVACIE HLAVY S ROHOVYM RADIUSOM TIG

MASIV €
1 5x1 5x2.5 RSO 54043895 3.44
TROJUHOLNIKOVE ZILETKY - PREDREZY % HW
bxhxa UNIVERSAL €
22x19x2 54013271 4,16
KOSOSTVORCOVE ZILETKY - PREDREZY % HW
bxhxa UNIVERSAL €
14x%28x2 54013258 4,36

Pt 2
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DRAZKOVACIE ELEMENTY - STVORBRITE ‘@@I HW
bxhxa UNIVERSAL €
18x18x1,95 54013293 4,30
18x18x2.45 54013291 4,84
18x%18x2,95 54013305 7,56
18x18X3.7 54013289 9,24
DRAZKOVACIE ELEMENTY - DVOJBRITE @@l HW
bxhxa UNIVERSAL €
34x16x3 54013277 17.70
34x16x4 54013278 18,86
34x16X5 54013279 20,92
34%16x6 54013280 30,06
34X16X7 54013281 30,06

ZAOBLOVACIE A ZRAZACIE ELEMENTY JEDNOSTRANNE % HW

bxhxa MASIV €
16x22x5 R=1.5 54032294 12,26
16x22x5 R=2 54032295 12,26
16x22x5 R=2,5 54032296 12,26
| 16x22x5 R=3 54032297 12,26
| 16x22x5 R=4 54032299 12,26
16x22x6 R=5 54032301 13,42
| 16x22x5 45° 54032292 12,26

ZAOBLOVACIE A ZRAZACIE ELEMENTY OBOJSTRANNE % HW

bxhxa MASIV €
15x20x7 R=1,5 54032310 85,96
[15x20x7.3 R=2 54032308 85,96
15x22,3x9 R=3 54032306 85,96
| 15x20x8 45° 54032304 70,56
Y200 )
MAGNETICKY USTAVOVAC NOZOV
eD Nr €
80 606Y200080N 63,90
100 606Y200100N 63.90
120 _606Y200120N 63,90

Silny magnet fixuje _ustavovat': na hobfovacom valci. Pre kaZdy priemer valca pouzivajte
samostatny ustavovac.

BARKE g
UNIVERZALNY USTAVOVAC NOZOV

|V cene je dvojica ustavova

aD Nr
127 112B8250180

Rektifikacna skrutka

€
3 91,00

Univerzalny nastavovac hoblovacich nozov vo valcoch. Ustavovac je neza- \\
visly na priemere valcov. Vgunulla hoblovacich noZov je prednastavitelné.
V.

CALIBRE

KALIBROVACI USTAVOVAC NOZOV
eD Nr €
35 2492017031 195,50
40 2492017032 195,50

Univerzalny nastavovaé hoblovacich valcov. Pre valce s upinacim otvorom 35 a 40mm
a priemery 100 az 180mm. Nastavenie nozoveho pravitka umoznuje aj uhlovi korekciu
priodchylke hriadela voci stolu stroja.
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REGISTROVAT

STROJE NASTROJE NARADIE KOVANIE CHEMIA SPOJOVACI MATERIAL  DIELNA DOM-ZAHRADA

- _-“\'Kotdfe na lamino
! 3.4,3.11,3.13

\._f " Kotuce univerzalne
\ 3.3, 3.10

Ofgk= 'I 3.1,3.7

\
%@L\ﬂ Kotti¢e na elektrické
735 | ndradie 5. S

'/~ Kotuce na ndrezové

. ; ;

v centrd 314
Kotuce na palivové

®
drevo 3.2,3.5,3.9

¥ \ Kotuce na masiv
prie¢ne

34,310

_ ‘/(* Kotuce na masiv

pozdlZne s

" Qy , Kotuce stavebné
: \

~ ~ Kotuce drdzkovacie
. 3.19

“ Kotiice pre uhlové pily
~— 3.2,3.8

3.5
=wom] | ) Kotiice na
e N « hlinfk a kovy -
Kotuce na plasty
3.12
JL_'H £ v - .
ﬁ } Kotuce pre obrabacie
N centrd 119
#N | Prislusenstvo
A T 4
3.19
P—
Kotuce ostrime
v najvysse kvalle
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TECHNICKE INFORMACIE

0,1 mm H o =
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min 1/3D

imalny priemer prirub Presnost prirub »Otvorené” paralelné pravitko RovnobeZnost medzikrizkov

ot

min. 1x1 mm

|
Pocet ostreni Presnost hriadela a otvoru pilového kotuca ZniZzovanie merného rezného odporu

Ostrenie pilovych kotiucov s obmedzovacom

Uhol éela Zavislost hribky obrobku na poéte zubov Tvar zuba
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1 ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - 2 VYHADZOVACE

“‘"a@:@

Vgl -

NINNRNRNNN,

b

(== -Ree-Fou il M4 4]

ad
70 DKN
80 DKN

30
70 DKN
80 DKN
80 DKN
70 DKN
80 DKN
80 DKN

z
16+2
16+2
18+2
18+2
18+2
18+2
20+2
20+2
2442

| Rozmietacie pilové kotlge, Standardna kvalita rezu.
Urceneé pre nizsie vysky rezu.

optimaing viika raku

Nr
22194000250 53 28
22194000251 53,28
22194000300 65,20
22194000301 65.20
22194000302 65,20
22194000315 68,33
22194000350 77,27
22194000351 77.27
22194000400 94,00
= @ . g
0 /—/
& -"'f
|
Mrﬂ ::-_i_‘

i

300

Al 5394.1 FZ

E{ %4 ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - 4 VYHADZOVACE

”‘Hﬁ;@

aD B b od Z Nr
300 3.2 2.2 80 DKN  18+4 22194100300 53,60
300 55 22 B0 DKN  24+4 22194100301 66,60
315 32 22 80 DKN 168+4 22194100315 79,13
400 2.8 80 DKN  24+4 22194100401 92,30
450 4.4 32 80 DKN  20+4 22194100450 98,10
450 44 3.2 B0 DKN  28+4 22194100451 116.80
500 4.4 3.2 30 22+6 22194100500 158,53
550 3.5 30 32+6 22194100550 215,27
e =

P E_ =

| L

li'!.“_ = 2 il

[ L s =D

| Rozmietacie pilové kot(ige, tandardna kvalita rezu. == ﬁ

Ur&ené pre stredné vysky rezu. 5 M"—“ T

5394 1 MASSIVE FZ y HW lﬁj
1 ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - STABIL

oD B b od Z Nr
300 4 28 30 18+2 221941M0300 77 .90
300 4 28 7J0DKN  18+2 221941M0301 77,90
300 4 28 80 DKN 18+2 221941M0302 77,90
315 4 2.8 B80DKN  18+2 221941M0315 79,13
350 4 2.8 30 20+4 221941M0350 83,40
350 4 2.8 70DKN  20+4 221941M0351 83,40
350 4 2.8 B0 DKN  20+4 221941M0352 83,40
400 42 2 30 20+4 221941M0400 85,50
400 4.2 3 B0DKN  20+4 221941M0401 99,27
450 9 ) 30 20+4 221941M0450 131.27
500 5 35 30 22+6 221941M0500 149,50
550 85 5 30 22+6 221941M0550 192,70

L@

Zosilnené rozmietacie pilové kotice, $tandardna kvalital
rezu. UrCene pre vysSie vwkony a narocnejSie typy rezania.

optiméing vyika rezy

]
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1 ROZMIETACIE PILOVE KOTUCGE PRE STOLOVE PILY

L o

320 WZ
oD B
250 32
300 3.2
350 35
400 4

: Rozmietacie pilové kotuce urdené pre jednokotiéove pily. |

b

NN
oMM

z
20+2
24+4
28+4
3246

Vhodné na omietanie reziva na formatovacich pilach.

Vyssia kvalita rezu.

aplimalna viika razu

61 503202 53020 56 80
6150320303024 54.30
6150320353028 83,20
6150320403032 117,60
—
e b |
priemer O |; “‘*‘J

250 300 350

400
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oD B b ed Z Nr

600 5.5 3.5 30 8x5 22133100600 231 67
700 55 35 35 8x5 22133100700 238 87
800 6,5 45 35 8x5 22133100800 368,40

>

priemar

: ;“‘F»':

300 400 500

| Rozmietacie pilové kottige, Standardna kvalita rezu, Uréené pre vaésie hribky materialu.

= "\:;’ i)

9% 5383-55 LFZ )
% PILOVE KOTUCE NA POZDLZNE REZANIE MASIVU

”‘"a%ﬂ

oD B b od Z
300 3.6 25 20 18 221 83550300 35 ,33
350 4 28 30 20 22183550350 46,67
400 4 2.8 30 24 22183550400 57,33
600 42 28 30 36 22183550600 1 22 73
7 1m
E II};!W P—s
:'% kT - _,_..-""—‘"--.f
H . ’/‘,.--
g- 6l
; ? an =
20 | of
e - = DWWFE*

| Pozdizne rezanie masivu. Konstrukcia kotliéa je s obmedzovagom triesky.

w00 700

5383-35 LWZ Q@j
1 KOTUCE NA POZDLZNE A PRIECNE REZANIE MASIVU
oD B b od z
250 3.2 5 30 24 221 83350250 33 27
300 3.2 22 30 28 22183350300 41,00
350 36 25 30 32 22183350350 4913
400 3.6 25 30 36 122183350400 58,60
450 4 2.8 30 40 22183350450 74,93
, 500 4 2.8 30 44 22183350500 87,27
600 52 35 30 54 22183350600 155,07
% 1 el =i
HEL P i
i w L
-
L@ -- =y

200 300 400 500

| PozdiZre a priegne rezanie masivu. Konslrukcia koti¢a je s obmedzovacom Iriesky.

”‘";@Jﬂ

b od s Nr
1.6 20 16 /22180400200 2.3 33
22 30 20 22180400250 32,40
2,2 30 24 22180400300 40,20
2,5 30 28 122180400350 47,47
25 30 32 22180400400 5943
28 30 36 22180400450 72,73
2.8 30 40 22180400500 35 33
35 30 48 22180400600 201 T3
35 35 56 22180400700 258,00
7 1oz
|
%' 0 _,,-/
e

ann 300 44

priemer 0|

Pozdlzne rezanre masivu vascich hrubok na stolovych kotaéovych pilach.

n 500



PILOVE KOTUCE NA POZDLZNE REZANIE MASIVU

oD B . od Z_ Nr_

250 3.2 22 30 32 22181260250 34 80
300 32 2.2 30 36 22181260300 42,07
350 3.6 2.5 30 40 122181260350 57,13
400 3.6 25 30 48 22181260400  66.67
450 4 2.8 30 56 22181260450 86,67
500 4 28 30 64 22181260500 102,07

\

\

bptimaing vyska rezu

i

1)

Pozdime rezanie maslvu preglejky, biodosky a aglomerovanych materialov.

L T = Hw
4 PILOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE E@U m

b od Z Nr
=)D 30 40 22181200250 40,33 L
22 30 48 22181200300 49,00
25 30 54 22181200350 53 80
25 30 64 22181200400 70,07
2,8 30 72 22181200450 92,93
28 30 84 22181200500 110.20
3.5 30 90 22181200600 199,87
i i
W-' -
priemer O 5 3

| Pozdizne a prieéne rezanie masivu, preglejky, biodosky, terrnoplastov a aglomeratcv

5381-16 WZ . HW E@j
PiILOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE

oD B b od z Nr
5 22 30 48 22181160250 45 07
22 30 64 22181160300 52,67
25 30 72 22181160350 67.87
25 30 84 22181160400 89,93
E 1]
% g @ /—/ /"
= /
%E & /
priemer O : = ]
X 250 00 50 400

= HW
PILOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE E@TJ m

oD B b od z Nr
250 3.2 22 30 64 22181130250 45 20
300 3.2 20 30 72 22181130300 54,67
350 36 25 30 84 22181130350 66,13
400 3.6 25 30 96 22181130400 78,40
g 40 _,...-v"'"-'-
E ___,,.--"""”‘..
;é‘ =3 e
: = D
priemer 0O .;:_, -

200 250 300 350 400

Prlecne a pozdlzne rezanie masivu, preglejky, biodosky a aglomerovanych materidlov.

XD e



Hwﬁ%ﬂ

2D B b od Z Nr

250 32 2.2 30 72 22181110250 50 80
300 3.2 22 30 96 22181110300 67.27
350 3,6 2,5 30 108 22181110350 77,20
400 3.6 25 30 120 122181110400 89,47

M.!

| Rezanie preglejky a aglomerovanych materialoy. Skracovanie masivu.

b od z Nr €
25 30 42 22190DZ0220 71,73
2.8 30 48 22190DZ0250 82,00
2.8 30 60 22190DZ0303 102,73
28 30 72 22190DZ0350 125,13

: Pilové kottiée na rezanie laminovanych alebo dyhovanych materialov. Vysoka kvalita rezu
| bez potreby pouZitia predrezavacieho kotica.

v KOTI.'ICE PRE FORMATOVACIE PILY - HIGH PROFI L‘.@j

b od Z Nr
2.2 30 80 22197110250 58 87
2,2 30 96 22197110300 83,67
25 30 108 22197110350 102,87

0 Pilové kotage na rezanie laminovanych, dyhovanych materialov a exotickych drevin.

~ Zvysena tuhost a presnost tela piloveho kottca.

OPEIRl 5381-OPTI WZ HW ®
| PILOVE KOTUGE PRE OPTIMALIZAGNE PILY ] | 1%

B b od z Nr €
3,8 238 30 60 221810P0400 94,67
45 3.2 30 120 221810P0401 127,27
48 3,5 30 138 221810P0450 159,07
S5 3.2 30 96 221810P0500 152,67
5.2 3.2 30 120 221810P0501 160,33
438 35 30 144 221810P0502 174,20
4.8 3,5 30 144 221810P0550 190,20
5.8 4 30 120 221810P0600 256,53
600 5.4 4 30 172 221810P0601 296,67

’*‘&J .

| Prieéne delenie masivu. Konstrukcia pilového kotlica je uréena pre optimalizaéné pily.

e

R
c

o o5

\ev g



S oty R

25 221 8711 P200 43 30
25 30 60 2218711P250 54 30
2,5 30 96 2218711P300 86,80
2.8 30 108 2218711P350 98,73
28 30 96 2218711P400 99,00

| Urgené na hlinik, plast, HPL dosky. Rezanie plnych materialov. Strojny posuv.

St

5387 TFZ N
5] PILOVE KOTUCE NA NEZELEZNE KOVY - TRAPEZ NEG E@U W

b ed Z

25 30 60 221 8?1 1 N200 52 20
2.5 30 80 2218711N250 71,13
25 30 96 2218711N300 86, .80
28 30 108 2218711N350 98,73
28 30 120 2218711N400 113.73

fUréané na hlinik, plast, HPL dosky. Rezanie tenkostennych malerialov. Vhodné aj na ruény posuv.

5388 WZ/FA - DRY CUT HW E@j
* PILOVE KOTUCE NA OCEL A KOMPOZITY
oD B b ad z Nr
200 24 1.8 30 40 22188WF0200 39 33
216 24 1.8 30 40 22188WF0216 40,33
250 2.4 2 30 48 22188WFD250 51.40
300 2.4 2 30 60 22188WF0300 61,33
300 24 % 30 80 22188WF0301 74,33
305 2.4 2 30 80 22188WF0305 74,80
350 2,6 2 30 80 22188WF0350 85,10

B WG

'Ur&ené na abrazivne materialy, tenkostenné ocelové profily, sendvicové materialy,

Pl OVE Kot : W |
&% PILOVE KOTUCE NA STAVEBNE MATERIALY

eD B b od Z

250 32 22 30 18 zzwarzozso 27 47
300 32 22 30 20 22188720300 33.67
350 36 25 30 24 22188TZ0350 48,33
400 3,6 25 30 28 22188TZ0400 55,80
450 4 2.8 30 32 22188TZ0450 71.40
500 4 2.8 30 36 22188TZ0500 84,40
600 52 3.8 30 42 22188TZ0600 162,07

UFbgré na stavebné mé{eriély - heraklit, porobetan, stavebné bednenie.

EE b



— POZDLZNE REZANIE A il
RUCNE KOTUCOVE PiLY 76 ju

eD B od Z
127 26 20 10WZ 221 EN01 2701 13 A7
130 26 20 10WZ 221EN013001 14,27
130 26 20 20WZ 221EN013002 18,87
134 26 20 10WZ 221EN013401 13,30
140 26 20 10WZ 221EN014002 14,40
140 26 20 20WZ 221EN014003 19,33
150 26 20 12WZ 221EN015001 15,80
150 2.6 20 24WZ 221EN015002 19,60
156 26 1275 24WZ 221EN015601 24,00
160 26 20 12WZ 221EN016001 16,13
160 25 20 16WZ 221EN016002 17,87
160 28 20 18WZ 221EN016003 24,70
160 2,6 20 24WZ 221EN016004 20,48
170 26 30 12WZ 221EN017001 17,13
170 26 30 24WZ 221EN017002 20,53
180 26 30 12 WZ 221EN018001 17,13
180 25 20 20WZ 221EN018002 20,80
180 25 20 28WZ 221EN018003 25,00
184 26 30 12WZ 221EN018401 17 13
184 26 30 24WZ 221EN018402 21,48
e 1O 190 26 16 14WZ 221EN019001 18,73
n wax, 11300 190 26 30 14WZ 221EN019002 18,73
bt 190 2,6 30 24WZ 221EN019003 22,28
190 26 30 30WZ 221EN019004 25,40
200 25 20 16FZ 221ENO020001 23,33
200 2.8 30 16WZ 221EN020002 20,53
200 25 20 24\WZ 221EN020003 23,60
200 2.8 30 30wz 221EN020004 25,80
200 25 20 32WZ 221EN020005 27,20
210 28 30 18WZ 221ENO021001 22,47
210 2.8 30 32wz 221EN021002 26,93
216 28 30 24WzZ 221EN021601 26,47
230 28 30 20WzZ 221EN023001 23,33
230 28 30 34WZ 221EN023002 29,13

- Pilové kottiée uréené na pozdiZne rezanle.

- PRIECNE REZANIE f‘ HW s
KOTUCE PRE RUCNE KOTUCOVE PiLY .n’g'@\sap_, 5@3 m

eD B od Z Nr €
127 26 20 36WZ 221EN012702 22,60
140 26 20 42WZ 221EN014004 25,20
150 286 20 48WZ 221EN015003 28,60
160 25 20 36WZ 221EN016005 23,93
160 2.5 20 48WZ 221EN016007 29,07
160 286 20 48WZ 221EN016008 28.80
180 Z5 20 3BWZ 221EN018004 28,13
180 286 30 40WZ 221EN018005 26,40
180 25 20 56WZ 221EN018006 33,60
190 2,6 30 56WZ 221EN019006 33,67
200 25 20 40WZ 221EN020006 31 33
200 28 30 40WZ 221EN020007 30,53
| 200 25 20 48WZ 221EN020008 32.33
; 200 3 30 48WZ 221EN020009 79,80
poaf s 200 P25 20 64WZ 221EN020010 39,60
Ao 200 28 30 64WZ 221EN020011 40,27
210 28 30 40WZ 221EN021003 31.87
210 28 30 64WZ 221EN021004 38,07
210 2.8 30 48WZN 221EN021005 37,13
216 2.8 30 ABWZ 221EN021602 31,87
230 28 30 64WZ 221EN023003 43,20

;’ v Pilové kotlice na univerzalne pouzitie.

A - LAMINO f‘ HW P
% KOTUCE PRE RUCNE KOTUCOVE PILY !,,g@., l:@r;‘ée:! m

ed Z Nr €

20 48TFZ 221EN016009 33,40
30 48TFZN 221EN016010 37,27
30 54TFZ 221EN019007 38,27
30 56TFZN 221EN019008 44,50

" Pilove kotage na laminované materialy a hlinik.

4 KOTUCE PRE RUCNE KOTUCOVE PiLY J@;u

ed £
20 30WZ/FA 221 EN 01 5004 23 73

20 3BWZIFA 221EN019005 37,40 Gl

{;‘ I ﬂ
_ E é % #1 Pilove kotuce na sendvicové materialy a stavebné rezivo.

.
~5 \?‘-\ﬁ

oo o



HW li;-J""a-.r" 1
ROZMIETACIE PiLOVE KOTUGE - TENKY PREREZ AT %"

oD B b ed Z Nr €

180 22 1.6 40 DKN  16+2 280Lm010100 39,20
200 2.2 1.6 40 DKN  16+2 280LMo010200 40,80
225 2,2 1.6 70DKN  16+2 280LM010500 43,60
250 2.2 1.6 B0 DKN  20+2 280LM010700 50,00
300 25 1.8 60 DKN  24+2 280LM011100 60,40
300 25 1.8 80 DKN  24+2 280LM011300 60,40

E B0
fé- 50 — = -
[ —
E 40 —
B =
[ D
Kotiuce vhodné do rozmietaciek a Stvorstrannych frézo-
vaciek. Uréené pre susené rezivo s maximalnou vihkostou 0 priamelD - *
10—12%} : 180 200 p\-:,-_ 250 00
S LMO02 FZ : : . HW . 1l
ROZMIETACIE PiILOVE KOTUCE - TENKY PREREZ il .
aD B b od z Nr €
250 28 2 30 DKN 16+2 280LM020100 51,20
250 28 2 70 DKN 16+2 280LM020300 51,20
300 28 2 30 DKN  20+2 280LM020600 66,80
300 28 2 70 DKN  20+2 280LM020800 66,80
350 3 22 J0DKN  24+4 280LM021200 98,40
i
:
E; 60
50 =]
Koti&e vhodné do rozmietadiek a Stvorstrannych frézo- rw
vaciek. Uréené pre suZené rezivo s maximalnou vihkostou 40 prismerD E
15%. 250 280

7

b

300 320 350
LM04 WZ ) ) , HW q
ROZMIETACIE PILOVE KOTUGE - STANDARD LIl
€

Of

oD B b od Z Nr

250 22 22 70 DKN 20+4 280LM040300 67,20
250 32 2,2 80 DKN  20+4 280LM040400 67,20
300 3.2 22 70 DKN 24+4 280LM040700 78,40
300 3.2 22 80 DKN  24+4 280LM040800 82,00
350 3.5 2.5 70 DKN 24+6 280LM042400 107,60
350 3.5 25 80 DKN  24+6 280LM042500 107,60
400 4 2.8 JODKN  28+6 280LM041600 130,80
400 4 28 80 DKN 28+6 280LM041700 130,80

[
oy
a

-
o
o

o
=)

e

optimalna vyska rezu

=1
a
L=}

|
L)

Pilove kotice do rozmietaciek. Urcené pre susene rezivo s - prgmerD |
maximalnou vihkostou do 15%. 250 300 320 3850 100
- ) HW ool
% ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - STANDARD JIHET! :
B b od z Nr €
34 22 30 DKN 16+4 280LMO050100 65,20
3.4 2.2 30 DKN  20+4 280LM050500 79,20
34 22 70DKN  20+4 280LMO050700 79,20
3.4 22 80 DKN  20+4 280LM050800 79,20
3.7 25 30 DKN  20+6 280LM051100 104,00
T 25 70DKN  20+6 280LM051400 104,00
3.7 2.5 80 DKN  20+6 280LM051500 104,00
4 28 30DKN  24+6 280LMO051900 128,00
B 28 80 DKN  24+6 280LM052100 128,00
44 3 30DKN  24+6 280LMO052400 190.40
48 35 30 DKN  28+6 280LM052900 244,00
45 35 30 DKN  28+6 280LM052901 244,00
48 35 50 DKN  28+6 280LM053000 244,00
4.8 3.5 30DKN  28+6 280LM053400 277,60

Pilové kottice do rozmietaciek. Urcene na tvrde aj mékke dreviny s vihkostou nad 10%.



1 ROZMIETACIE PILOVE KOTUCE - STABIL

faend WJ

oD B b od z

250 4.2 3 70 DKN 16+4
250 42 3 80 DKN  16+4
300 42 3 70DKN  20+4
300 42 3 B0 DKN  20+4
320 42 = 80 DKN 20+4
350 4.2 3 70 DKN 20+6
350 42 3 80 DKN  20+6

L@

[Pilové kotiige so zvySenou stabilitou do rozmietadiek.
Uréené na tvrde aj makke dreviny s vihkostou nad 10%.

optimaina vidka rezu

80

70

Nr €
230LMOB0300 76,00
280LM060400 76,00
280LM060700 98,00
280LM060800 98,00
280LMO0G1000 109,20
280LM061300 124,40
280LM061400 124,40

o

D

/ priamer O
3 320

3.“:0 380

Facs LM07 FZ

4 ROZMIETACIE PILOVE KOTUGE - KRAJOVE

AW s M

oD B b od z

250 5.5 35 70 DKN 16+4
250 55 3.5 80 DKN 16+4
300 55 3.5 70 DKN 20+4
300 55 3.5 B0 DKN  20+4
320 b5 35 B0 DKN  20+4
350 5.5 3.5 70 DKN 2446
350 55 5 ) 80 DKN 24+6

: Pilové kotice so zvySenou stabilitou do rozmietaciek.
Uréené na tvrdé a] makke dreviny s vihkostou nad 10%.

optimalna wiska rezu

Nr
280LM070300
280LM070400
280LMO070700
280LMO070800
280LMO071000
280LM071300
280LMO071400

€
129,60
129,60
136,80
136,80
149,60
165,20
165,20

80 //
0 -

D
. &
Y / priemer D B
a0 200 300 320 350

B b od Z
15 1 40 DKN 24 FZ
1.5 1 40 DKN 28 FZ
1.6 1 40DKN 28 FZ
225 1.5 A 40 DKN 36 WZ
250 1.7 1.2 40DKN 24 FZ
250 il 1.2 40 DKN 36 WZ

-

Pilové kotuce pre Stvorstranné frézovacky a rozrezavacie
stroje.

optiméina vySka rezu

ag

Nr
280LM080100
280LMO0B0300
280LMO080700
280LM081000
280LM081400
280LMO081700

180 200 225 250

v

//’

i priemer O

W i D

g LM10 FZ
3 ROZMIETACIE PILOVE KOTUGE - PRE VELKE HRUBK
eD B b od Z
350 3.9 25 50 18+4
400 4.4 3 50 18+4
450 4.8 3 50 18+6
500 L A 50 18+6
560 55 a5 50 18+6

Pilové kottice Specialne na makké druhy drevin ako topol
a pre dreviny s vacsim obsahom Zivice.

optimalng yviska rezu

280 LM1 035001
280LM1040001
280LM1045001
280LM1050001
280LM1056001

€
97,60
123,20
157,60
146,00
231,20

prigmer O o

300 350 i 250

i



PILOVE KOTUCE NA STAVEBNE A ODPADOVE DREVO e m

oD B b ed Z
250 3.4 252 30 18 280LLI1BD100 41 20
300 34 2.2 30 20 280LU1B0200 48 40
1350 37 2,5 30 24 280LU1B0400 64,00
400 2.8 30 28 280LU1TB0500 84,80
450 42 3 30 32 280LU1B0600 144,00
500 4.4 3.2 30 36 280LU1BO700 175,20
. 600 52 4 30 48 280LU1B0900 265,60
700 5,6 42 30 60 280LU1B1100 477,60
fa00 w - S
I‘%IHE " — ’,‘/
5160 ol
£ 140
i ,//
| b ol 8 P4 — l.'l;__ H
[Pilové kotiée na pneﬁna a pozdlzna rezanie stavebného al ig I ean E i
‘znedisteného dreva. Vhodné aj na stavebné materialy. | 250 300 350 400 450 S00 550 600 650 700

HW _ ’
KOTUCE NA POZDLZNE REZANIE S OBMEDZOVAGOM LI, ﬂ

b od v Nr €
2.2 30 22 280LU1C0100 48,00
22 30 26 280LU1C0400 48,60
25 30 30 280LU1C1000 61, UD
2.8 30 34 280LU1C1300 92 00
=35 30 38 280LU1C1400 152,80
3.2 30 42 280LUTC1500 1 82,40
35 30 48 280LU1C1600 233,60

2140
E 120
f10 P
//
B0 = D

2 | . |— —

; ’ 4] Le = ]
|Pilové kotiée na pozdizne rezanie. Vhodné na tvrdé ajl ol e I ﬂ-
'méakké dreviny aj s vypadavymi hréami. | 250 300 350 400 450 500

& LU1G ABZ ) ) HW 2o
" KOTUCE NA POZDLZNE REZANIE S OBLYM BOKOM =

oD B b od z
250 3 2 30 40 280LLI1 601 00 56 00
_ 300 2 2 30 48 280LU1G0200 70,40
| 350 312 7z 30 60 280LU1G0300 83,20

S 50
freud LU1G £ .

£ /

g 40 /

§ 1 o

o °

'Pilové kotiige na na pozdizne rezanie mékkych drevinavyso- TR
(kymi poZiadavkami na kvalitu rezu. | 250 300 350

LUIHWZ ) HW Sl
1 PILOVE KOTUCE UNIVERZALNE - TENKY PREREZ ! ! -

oD B b od Z Nr €
180 1.5 1 30 40 280LUTHO100 38,00
200 1.5 1 30 40 280LUTH0300 42,40
200 1.5 1 30 60 280LU1HO0400 52,40
250 25 1.6 30 48 280LU1HO700 51,20
[ 250 28 2 30 30 280LU1H1500 44,40
250 28 2 30 40 280LU1TH1600 5360
[ 3000 28 2 30 36 280LU1H1400 56,00
300 28 2 30 54 280LU1HO0S00 67,20
350 3 2,2 30 60 280LU1H1200 80,00
350 3 225 30 R — o _280LU1TH1300 94,40
: ) §~ 407 "/
3 W £ 5 <
| e ] T f
' § 07 /
d Pilové kolite na prietne a pozclizne rezanie dreva a | /| = =l
= 154 \lepeného dreva. Redukovana hodnota prerezu ul'ahéuje' 'G[ ohemeco b W |
\rezanie vdaka mensiemu reznému odporu. . 15780 200 250 300 350

X oo



HW el m

2D B b od z _Nr .
! 200 3.2 22 30 24 280LU2A0700 41 20
! 250 3.2 22 30 30 280LU2A1600 47,20
300 3.2 22 30 36 280LU2A1900 57,20
; 350 3.5 2.5 30 42 280LU2A2500 78,00
= 400 4 238 30 48 280LU2A3100 101,60

aplimalng viska rezu

50
40
30

Pllové kotuﬁe na prieéne a pozdlins rezanie dreva, surovej
\drevotriesky a preglejky.

150 200 250 300 350 400 450 500 550 660

% ; HW . S\ .
i PILOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE field
Nr

) b od Z €
: 3 2.2 30 34 280LU2A0800 4560
. 3 2,2° 30 40 280LU2A1700 56,40
| 3.2 22 30 48 280LU2A2100 62,00
! 356 2.5 30 54 280LU2A2800 81.00
| 4 28 30 60 280LU2A3300 124,00
i 450 44 30 66 280LU2A3600 188,00
[
e
£ 90 !
E‘ g0
g,

| Pllové kotuﬁa na priecne a pozdline rezame dreva, surovej ] !
dl'e\mll‘iesky a pl'ag|ajkys Vy‘ﬁﬁTml narokmi na kvalitu rezu. o 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

‘: S§LU2BWZ HW &
! PILOVE KOTUCE NA UNIVERZALNE POUZITIE eu R

oD B b od z Nr

| 200 32 2.2 30 48 280LU2B0300 49 20

| 250 32 2.2 30 48 280LU2B0500 57,20

| 300 32 22 30 72 280LU2B1100 8320
. 315 3,2 =0 30 72 280LU2B1300 8520
[ 350 35 2.5 30 72 280LU2B1400 86,00
. 350 35 25 30 84 280LU2B1600 109,60

| 400 2.8 30 96 280LU2B1900 136,00

| 450 44 T 30 96 280LU2B2000 184,80
[ 500 4.4 3.2 30 108 280LU2B2100 220,00

Eiﬁ_w |
ceses

alna vySka

[Pilové koti&e na prieéne a pozdizne rezanie dreva, exo- f‘n’ | loremern| % W %
|thkYGh drevin, surove] drevotriesky a preglejky. 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
% HW
4 PILOVE KOTUCE NA PRIECNE REZY foeud i;
b od Z
25 30 64 _23DLU1|0100 .ﬁﬁlﬂﬂ..
2.5 30 80 280LU1I0300 82,40
2.5 30 96 280LU110400 95,20
2,5 20 84 280LU1I0500 92,00
25 30 96 280LU1I0600 97,60
25 30 112 280LU1I0700 115,60
] 30 108 280LU110900 120,40

[Pilové kolGce na priecne rezanie dreva, profilovych [ist a
ramovych profilov s vysokymi narokmi na kvalitu rezu.




W e ﬂ

od 2z

30 64 230LU3A.D100 75 80

30 80 280LU3A0200 85 ,60
30 96 280LU3A0300 105,20
30 108 280LU3AD400 132,00

Pllove kotiice na fumatovanla velkoplosnych materialov -

{laminovanych, dyhovanych. Vhodné aj bez pouzitia pred-
‘rezévacieho kotica. |

priames|

300

HW ﬁm@ﬂ

b ed 2

30 42 2§_III_LU3B Q‘LO_D_ZQJO_.._
30 48 280LU3B0200 82,40
30 60 280LU3B0300 103 20
30 72 280LU3B0400 119,20
%suar <
%suca ‘\\_‘
euse
| | . I | 40— — Fj
|Pilové kottige na formatovanie velkoplognych materialov -; o
[laminovanych, dyhovanych. Vhodné aj bez pouZitia pred- amedn S
\rezAvacieho kotiga. | W &
LUD TFZ TRAPEZ POZ. HW .o
{ PILOVE KOTUCE PRE FORMATOVACIE PiLY
od z
30 80 280LUSDI.‘|40'D 84 80
30 84 280LU3D0402 102,00
30 96 280LU3D0600 80.00
30 108 280LU3D0900 129,60

%‘ssm—‘...,
3 7000
Seo00 T
%:rmn \\_\I
Pilové kotiée na formatovanie velkoplo&nych materialov = 000 . |
Iaminovanych dyhovanych s dlhou Zivotnostou. Pre oboj- | - prietenD L0
|stranne cisty rez je porebné pouzit predrezavaci kotic. 290 250 300
LU3E TFZN | TRAPEZ NEG. HW {E)IEI‘
i PILOVE KOTUCE PRE FORMATOVACIE PiLY
2!_!0_L_LI:!EO100 53 60
280LU3E0200 69, 60
280LU3ED300 85,60
280LU3E0400 106,80

P e

|Pilové kottice na formatovanie velkoploSnych materialov -|

\laminovanych, dyhovanych hribok 25-40mm (pracovné|
|dosky). Vhodné aj bez pouzitia predrezavacieho kotuca. |




HW el &

oD B b od Zz it
| 250 2.8 2.2 30 80 230LU4A.U1DU 83,20
I 300 28 2.2 30 96 280LU4A0200 92,80
E&mc !':_::
.mrouc\“ =

= _ 2 6000 \\

| d #5000 —~|

™ | 4000 —

| Pilove kotuée na rezanie plastov a plexiskla. Pre optimalnu 000 :

|kvalitu rezu musi kot& presahovat' cca 30mm nad rezany priemerD &}

|material. S0

HW o] '
2&0LL|_4D0_100 97 .ﬁﬂ
280LU4D0200 118,40
280LU4D0300 148 ,80
=
=, e ""‘\_
* -
! ’ D
b ' - | . 4 . i v 4000 I I
|Pilové kotiée na rezanie vysokoabrazivnych plosnych rpmer 0L W
' materialov ako Corian, Fundermax, Trespa. 50

fnmd]m

b od Z
25 30 64 280LU5D0700 65 60
: %) 30 80 280LU5D0800 82.40
5 3 30 96 280LU5D1200 00.00
- 3 30 104 280LU5D1500 113.60
5 3 30 108 280LUSD1700 116,40
x 3 30 120 280LU5D2300 130,40
b= 3.2 30 128 280LU5D2900 195,20
3.2 30 140 280LU5D3400 22320
Z12000 451"
Ny
EIOUDO N
g_ BODD \\ 5
6000 R EN | H
P ; "‘“--.v
.Pllové kotuce ﬁmména na skracovanie tahanych profilovz ~ “™ = ~
‘nezeleznych kovov a plastov s hribkou steny nepre- ., ssshar]
|sahujicou 3mm, 50200 250 300 350 400 450 SO0

LUSE TFZ HW oo
4 PILOVE KOTUCE NA NEZELEZNE MATERIALY
2D B b od z
L 250 28 22 32 100 .?-1.8.91_-_1!5E0200 76.80 |
| 255 28 22 254 100 280LUSE0300 76,00
| 300 3 25 30 100 280LUSE0500 87.20
' 300 3 2,5 30 120 280LUSEO700 __9§L__ =N
I 305 3 2.5 254 120 280LUSE0600 9520
’ 350 3 25 30 100 280LU5SE0900 88,80
[ 350 3 2.5 30 120 280LUSE1100 96,00
,_i‘aonﬁ e
37000
Ss000 —
R -
Tz = -
3 4000
|Pilové kotlce na rezanie tenkostennych profilov z hlinika a 3nn‘n-—-‘-_—-__‘-_-_ T |
'nezeleznych kovov. Potrebna mechanicka fixacia = lriemar D 1o
| rezaného materialu. = 250 00 150
WOOD-B[3 |2
ffm‘ ‘m Im'l



W' Sramil M

oD B od _Z
80 2.8-3.6 20 10+10 230L|16M|-|A3 75,20
100 28-36 20 12+12 280LI116MBA3 64,80
100 2,8-3,7 22 12+12 280LI116MBB3 69,00
105 2836 20 10+10 280L[16MCA3 7520
120 28-36 20 12412 280LI116MAA3 64,80
120 2.8-3.6 22 12+12 280LI16MAB3 84,80
. 125 2836 20 12+12 280LIM6MFA3 82,80
125 2.8-3.6 2.'!u 14+14 280LI116MEB3 89,60

Predrezévama pilové kctuéa delené. Nastaveme Sirky rezu + 0,1 aZ +0,2 mm oproti hlavnej pile
| prilozenymi kriizkami. Hibka rezu max. 2mm.

SERIEl | 1218 FZ ] DIA % i
i DELENE PREDREZAVACIE PiLOVE KOTUCE - PKD A

@D B od z Nr €

80 2836 20 10+10 235L121B0802020 258,30
100 2,8-36 20 10+10 235L121B1002020 258,30
100 28-36 22 10+10 235L121B1002220 258,30
120 28-36 20 12+12 235L121B1202024 310,00
120 2,8-36 22 12412 235L121B1202224 283,30

Dlamantové predrezavacie pilové kotlice - delené. Hibka rezu max, 2mm. Mozn4 aZ 50 nasobne
| vy88ia Zivotnost oproti HM verzii.

% LC16D TFZ DIA ik !
% PILOVE KOTUCE PRE FORMATOVACIE PILY - PKD %‘% H
oD B ad z

H Nr €
250 32 30 48 4 235LC16D250048AH4 448,00
250 3.2 30 48 6 235LC16D250048AH6 498,00
300 32 30 72 4 235LC16D300072AH4 794 00
300 3.2 30 72 6 235LC16D300072AH6 882,00

Dlamaniové pilové kotuée narezanie Iamlna\-'anych dyhovanych a féliovanych materialov s dlhou
| Zivotnostou. Vhodné aj na porez abrazivnych materialov.

LC71D ) DIA %%
4 UNIVERZALNE PILOVE KOTUCE - SILENTIUM PKD

oD B ed Zz H Nr
303 2.5 30 54 3 235LC71D303054A 433 30
303 25 30 60 3 235LC71D303060A 483,30

== v

| Diamantové pilové kotiée na rezanie masivu, laminovanych, dyhovanych a foliovanych materialov,
| abrazivnych materialov s vysokymi poziadavkami na kvalitu rezu a zivotnost.




2D B

B b __eod Z  Nr _€
300 4.4 3 65 SELCO 60 280LSB30002X 130,40
300 4.4 3 80 5CM 60  280LSB30004X 130,40
300 4.4 3 65 SELCO 72 280LSB30006X 134,40
300 4.4 3 75 HOLZMA 72  280LSB30007X 134,40
300 44 3 80 SCM 72  280LSB30008X 134,40
300 4.4 3 60 HOLZMA 72  280LSB30012X 134,40
320 4.4 32 65 SELCO 72  280LSB32001X 148,80
~ 320 4.4 3.2 30 60  280LSB32005X 143,20
320 4.4 3.2 80 SCM 72  280LSB32007X 148,80
350 44 3.2 30 PANHANS 54  280LSB35001X 122,40
350 4.4 32 30 PANHANS 72  280LSB35003X 151,20
4.4 32 60 HOLZMA 72 280LSB35004X 137,00
4.4 3.2 80 SCM/GABBIANI 72 280LSB35005X 151,20
44 3.2 30 SCHELLING 72  280LSB37001X 166,40
44 3.2 80 SCMIGABBIANI 72  280LSB38010X 170,40
4.4 32 30 72  280LSB38011X 170,40
4.4 32 30 72  2B0LSB40007X 174,40
4.4 32  BOSCM/GABBIANI 72  280LSB40012X 17440
430 44 32 BOSCM/GABBIANYSELCO 72  280LSB43009X 231,20
44 3.2 30 PANHANS/SCM 72  2B0LSB45007X 233,60
4.8 3.5 60 HOLZMA 72  280LSB45017X 247,20

: Pilove kotice pre narezové centra prémiovej triedy. ZvySena tuhost tela kottica, tvar zubov a '
| druh spekaného karbidu pre zvySenu zivotnost a kvalitu rezu.

{far #4$
N €

s LSC TTZ

4 PILOVE KOTUCE PRE NAREZOVE CENTRA - SUPERCUT

HW

B b
44 3
44 3
4.4 3
4.4 3.2
44 32
44 32
44 32

od
65 SELCO
75 HOLZMA
80 SCM

60 HOLZMA
80 SCMI/GABBIANI

80 SELCO
80 SCMI/GABBIAN]I

Pilové kotiite pre narezové centra s nerovnomernym rozostupom. Uréené pre vysoké posuvy a
 produktivitu pri vysokych narokoch na kvalitu rezu.

z
60
60
60
72
72
72
72

Nr
280LSC30002
280LSC30003
280LSC30004
280LSC35004
280LSC38010
280LSC40009
280LSC40012

el
€

122,00
102,20
122,00
150,40
165,60
166,40
166,40

LS16D TFZ DIA [1Ew/ M
oty BN
B b od 4 Nr €
44 32 65 SELCO 60 235LS16D30060SE 912,50
44 32 75 HOLZMA 60 235LS16D30060HO 912,50
44 32 B0 scM 60 235LS16D30060SC 912,50
44 32 _ 60HOLZMA 72 235L516D35072HO 110500
44 32 BOSCMIGABBIANI 72 235LS16D38072GA 110500
44 32 80 SELCO/SCM/GABBIANI 72 235LS16D40072SE 1 130,10

 MDF aabrazivne materialy.

| Pilové kottiGe pre narezoveé centra v predeveni DIA. Uréené predovSetkym na materialy na baze

WOOD-B/3 77
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LT25M KWZ ) i AW 1
| KONICKE PREDREZAVACIE KOTUCE freird H

oD B b od z Nr _ €
80 3.143 22 20 12 280LI25M31AA3 37,60
115 3143 22 20 24  280LI25M31DA3 42,80
120 2840 22 22 24  280LI25M2BEA3 36, 66
120 3143 22 20 24  280LI25M31EA3 40 .00
125 3143 22 20 24  280LI25M31FA3 41,60
125 4355 32 20 24 280LI25M43FA3 50.40
150 4356 32 30 SCM 36 280LI25M43KC3 66,00
150 4356 32 45 SCM/HOLZMA 38 280LI25M43KE3 66,00
160 3143 22 20 36  280LI25M31LA3 69,60
160 4355 32 55SCM/GABBIANI 36  280LI125M43LG3 72,00
180 3143 22 16 42  2B0LI25M31NM3 88,40
180 4355 32 30 PANHANS 28  2B0LI25M43NC3 66,80
180 4355 32 30 HOLZHER 36  280LI25M43XN3 72,80
180 4355 3.2 45 HOLZMA 36 280LI25M43NE3 74,40
200 4355 32 45 HOLZMA 36 280L125M43PE3 75,20
200 4355 32 65 SELCO 36  280LI25M43PI3 75,20
200 4355 32 80 SCM/GABBIAN]| 36  280LI25M43PL3 75,20
200 4557 65 SELCO 36 280LI25M45P13 78,80

| Predrezavacie pilové kotiée pre narezové centra aj pre formatovacie pily. Zdvihom o 1mm sa &irka
| rezuzvacsio 0,25mm.

‘.:" 9% L111D KZ DIA 1]
I K ONICKE PREDREZAVACIE KOTUGE - PKD, H=6 *&‘5%15}

oD B b od z Nr

160 44-55 32 55 sCcM 36 235LI111D16043SC 511]I 00
200 4,4-55 3.2 45 HOLZMA 36 235L111D20043HO 51 0,00
200 4.4-55 B2 80 SCM/GABBIANI 36 235L111D20043SC 510,80
200 4,4-55 < 5 65 SELCO 36 235LI111D20043SE =~ 510,00

Predrezavacie DIA pilové kotiée pre narezové cenira . Maximaina hibka rezu 2mm. Celo zubov
‘superfinisované.

PL 36 HW 1

1 QUICK SET NA DVOJDIELNE PREDREZOVE KOTUCE A
oD B b od z Nr €

120 2838 151 15ALTENDORF 12+12 241P3612015 625,00
120 2838 22 20SCM  12+12 241P3612020 625,00
120 28-38 151 20 GRIGGIO  12+12 241P3612120 625,00

3.156

wydsne 18

WOOoD-B
pariatel doeve

Set je mozne namontovat do formatovace) pily. Pouzity je zosilneny
dvojdielny predrezéavaci kotué. Sirka rezu sa nastavuje pootaéanim
matice pripravku priamo na hriadele pily bez potreby demontaze.




M| OBSAH |

TR10M : - HW %%ﬂﬂ[g
SEGMENTOVE ROZTRIESKOVACE - KONICKE
oD B ed 4 I ~S—
250 34.6 80 4x7 zavisly od tech.Specifikacie
300 34.6 80 6x7 zavisly od tech.Specifikacie
350 34,6 80 8x7 zavisly od tech.Specifikacie
B
PRIKLADY UPNUTIA ' —

Mechanické Zero system

oD

== 1

| Rozirieskovace pre ¢apovacie a cinkovacie stroje. Moznost pouzit aj v olepovacich linkach. Okrem
upnutia na presny otvor a montaZne skrutky, je moZné nastroj osadit' aj na iné typy pneumatickych,
hydraulickych, mechanickych a kombinovanych upinacich prirub. Krajovy pilovy kotaé méze byt vo
vyhotoveni HW alebo DIA.

TR20M HW | [
SEGMENTOVE ROZTRIESKOVACE - ROVNE %%%:TE ﬂ
aD B od z €
250 19,6 80 6x4. _zavisly od tech.Specifikacie
250 19.6 80 6x4 zavisly od lach.épeclﬁskécis
g T o

PRIKLADY UPNUTIA
Mechanické Zero system
-kl

| Roztrieskovate pre uhlové formatovacie linky. Okrem upnutia na presny otvor a montazne
skrutky, je moZné nastroj osadit’ aj na iné typy pneumatickych, hydraulickych, mechanickych a
kombinovanych upinacich prirub, Krajovy pilovy kotic moze byt vo vyhotoveni HW alebo DIA.

FTO06D DIA [
‘ ROZTRIESKOVACE - PKD \ORID ”
| Upinaci otvor + 4 drazky na rychloupinaci systém D150 a 6 otvorov na pn'amz montaz D120
eD B od

Z
250 16 80 24+24 2avisly od tech.Specifikacie
250 16 80 30+30 zavisly od tech.Specifikacie
| Upinaci otvor + 4 drazky na rychloupinaci system D130.

eD B ad z €
250 16 60 24+24 zavisly od tech.Specifikacie
250 16 60 30+30 zavisly od tech.Specifikacie

PRIKLADY UPNUTIA —B -

Mechanicke gm, Pneumatické

o
2

Eil

Univerzalne rozirieskovace pre uhlové formétovacie a olepovacie linky, Vysoka Zivolnost
| nastroja, optimalny pomer cena / vykon.

FT70D DIA 1
ROZTRIESKOVACE EVOLUTION - PKD %% ﬂ
Upinac'iautvor + 4 drazky na rychloupinaci systém D150 a 6 otvorov na priamu€monté2 D120
[} B od Z :
250 154 80 16+8+4+4 zavisly od tech.Specifikacie
250 15.4 80 20+10+5+5 zavisly od tech.Specifikacie
Upinaci otvor + 4 drazky na rychloupinaci systém D130.
2D B ed z €
250 15.4 60 _16+8+4+4  zavisly od tech.Specifikacie
250 15.4 60 20+10+5+5 zavisly od tech.Specifikacie

PRIKLADY UPNUTIA -

=]
Q

d

:Vysoko vykonné roztrieskovaée s nerovnomernym rozostupom a premenlivou _g;'r;:m_alrlo_u_..
 Vdaka unikatne]j konstrukcil sa vyznacuju tichym chodom a vysokou kvalitou obrobenej plochy.
WOOD-B
priatel. dneus 3,16
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W : ZDLZNE REZANIE e r] I
4 KOTUCE PRE RUCNE KOTUCOVE PILY LRSI \‘_.
aD B od Z Nr €
" 150 2.4 6 16 12 280LP20MO04PKZ 21,90
o 150 2.4 6 20 12 280LP20M0O05PKZ 21,90
= 160 24 6 16 12 280LP20M006PKZ 21,90
160 2.4 .6 20 12 280LP20M007PKZ 26.80
E 160 24 6 30 12 2B80LP20MO0SPKZ 21,90
¥ 180 2,4 .6 20 12 280LP20MO10PKZ 21,90
180 2.4 6 30 12 280LP20M0O11PKZ 29,00
184 2.4 6 16 12 280LP20M012PKZ 30,50
190 2.4 6 16 12 280LP20M013PKZ 24,70
¥ 190 2.4 6 20 12 280LP20MO14PKZ 24,70
190 2.4 6 30 12 280LP20MO15PKZ 32,00
200 2.4 6 30 16 280LP20MO16PKZ 33,60
» 210 24 6 25 16 280LP20M0O17PKZ 29,50
210 2.4 .6 30 16 280LP20M018PKZ 35,30
216 negativ 2.4 6 30 24 280LP20MO19PKZ 43,00
220 2.4 B 30 16 280LP20MO20PKZ 31,40
230 2.8 8 30 20 280LP20M021PKZ 41,00
235 28 8 30 24 280LP20M023PKZ 42,10
¥ 240 2.8 .8 30 24 280LP20M024PKZ 36.10
250 28 8 30 24 280LP20M025PKZ 44,10

|

\

\

* skladom do vypredania zasob

Pilové kotiée uréené na pozdiZzne rezanie dreva. Vhodné aj na rezanie aglomeratov s nizkou
poziadavkou na kvalitu rezu. Kotuc s negativnou geometriou je vhodny aj do skracovacich pil.

] LP30 WZ UNIVERZALNE F'OUZITIE AHW G
: KOTUCE PRE RUCNE KOTUCOVE PILY - @ RSl | \
oD B b od Z Nr €
£ 125 24 1,6 20 24 280LP30M001PKC 28,50
130 24 1.6 20 24 280LP30MO002PKC 29,90
140 2.4 1.6 20 24 280LP30MO003PKC 29,90
150 24 1.6 16 24 280LP30NMO004PKC 29,90
150 24 16 20 24 280LP30MO005PKC 29,90
160 24 1.6 16 24 280LP30M006PKC 30,70
160 24 1.6 20 24 280LP30M007PKC 30,70
160 2.4 1.6 30 24 280LP30MO0SPKC 30,70
2 170 2.4 1.6 30 24 280LP30MO09PKC 30,40
180 24 16 20 24 280LP30MO10PKC 33.30
180 24 1.6 30 24 280LP30M011PKC 33,30
¥ 184 2.4 1.6 16 24 280LP30M012PKC 30.40
190 24 1.6 16 24 280LP30MO13PKC 35,90
190 24 1.6 20 24 280LP30M014PKC 35,90
190 24 1.6 30 24 280LP30M015PKC 35,90
200 2.4 1.6 30 30 280LP30M016PKC 35.90
* 210 24 1.6 25 30 280LP30M017PKC 33.30
| 210 24 1.6 30 30 280LP30M018PKC 37,70
/"Ig 16 negativ 2.4 1.6 30 48 280LP30MO19PKC 59,80
20 24 1.6 30 30 280LP30M020PKC 35,90
230 28 1.8 30 34 280LP30M021PKC 45,40
* 235 2.8 1.8 25 34 280LP30M022PKC 34,17
235 2.8 1.8 30 34 280LP30MO023PKC 38,80
X 240 2,8 1.8 30 36 280LP30M024PKC 41,50
250 28 1 ,8 40 280LP30M025PKC 60,90

\

v SOV

l / | Piloveé kottige uréené na pne(:ne a pozdiine rezanie dreva. PozdiZne rezanie mensich hribok pri
zvySenych narokaoch na kvalitu rezu. Vhodné ajna rezanie aglomeratov.

- 30

* skladom do vypredania zasob

W . PRIECNE REZANIE f/p HW
1 KOTUCE PRE RUENE KOTUGOVE PiLY

eD
160
160
160
170
180
180
184
190
190
190
200
210
210
220
230
235
235
240
250

W

1]
o

NN VNN NN NN

o i i) o L e Sl o ekl

oo wooohobooo oo

o

Pilové kotuce uréené hlavne na pneéne rezanie dreva. Vhodné aj na rezanie aglomeratov.

Nr
280LP40MO0O6PKM
280LP40MO07PKM
280LP40MO0BPKM
280LP40MO09PKM
280LP40M0O10PKM
280LP40MO11PKM
280LP40MO12PKM
280LP40MO013PKM
280LP40M014PKM
280LP40MO15PKM
280LP40MO16PKM
280LP40MO17PKM
280LP40MO18PKM
280LP40MO20PKM
280LP40M021PKM
280LP40MO022PKM
280LP40MO023PKM
280LP40MO024PKM
280LP40MO25PKM
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HW

- — B Z Nr €
2.2 48 TFZN 280FRO6L002H 46,40
1.8 48 WZN 280FRO6LO03HC 42,50
2.6 48 WZN 280FRO7L001H 48,20
1.8 48 WZN 280FRO7L002HC 44,00
2.4 60 WZN 280FR12L001H 51,50
2.6 80 WZN 280FR13L00D1TH 59,20
24 60 WZN 280FR13L002HC 59,00

-] B b od Z Nr €
216 28 1.8 30 64 TFZN 280FR16H001M 69,12
250 2.8 1.8 30 80 TFZN 280FR23H001M 86,40
254 2.8 1.8 30 80 TFZN 280FR24H001M 86,40
305 3.2 32 30 96 TFZN 280FR29H001M 105,60

o b od Z Nr €
200 2.5 1.8 30 64 WZN 280FR14L001T 55,20
&210 21 1.4 30 66 WZN 280FR15L001TC 63,36
250 28 1.8 30 80 WZN 280FR23L001T 80,80
2.8 1,8 30 280FR28L0O01T 96,80

96 WZN

@ oznadenie kotucov pre akumulatoroveé pily

HW

96 TFZ

B b od Z Nr €
2.2 1.6 20 52 TFZN 280FROGA001H 46,40
18 1.3 20 54 TFZN 280FROGA002HC 44,40
2,5 1.6 20 52 TFZN 280FRO7A001H 51,50
1.8 1.8 20 54 TFZN  280FRO7A002HC 49,50
25 1.6 30 56 TFZN 280FR13A002H 52,00
1.8 13 30 54 TFZN  280FR13A003HC 51,20
Pokosové pﬂﬁ
o B b ed Z Nr £
216 25 1.8 30 64 TFZN 280FR16A001M 59,20
#2216 2 1.4 30 66 TFZN  280FR16A002MC 57,60
250 28 2 30 80 TFZN 280FR23A001M 79,20
24 1.8 30 78 TFZN  280FR23A002MC 76,80
2.8 2 30 80 TFZN 280FR24A001M 73,60
23 18 30 80 TFZN 280FR26A001M 74, 40
2.8 2 30 96 TFZN 280FR28A001M 92,80
28 2 30 96 TFZN 280FR29A001M 94,40
24 1.8 30 96 TFZN  280FR29A004MC 92, .80
28 20 30 96 TFZN 280FR30A001M 10? 20
B b ed Z Nr €
2 14 30 66 TFZ 280FR15A001TC 56,80
28 2 30 68 TFZN 280FR23A001T 73,60
32 22 30 280FR28H001T 102,60

" oznacenie koticov pre akumulatorové pily

. DIA
%4 piLOVE KOTUGE PRE RUGNE KOTUEOVE PILY - CONSTRUCT L LELIL

a stavebnych materialov s mineralnym plnivom.

Rucne kotiicove pily
oD B b od Z Nr €
160 22 1.6 20 472 280FRD6F001H 59,40
@ 160 18 1,2 20 4TZ 280FRO6F002HC 57,60
165 22 1.6 20 4TZ 280FROTFO01H 71,30
@ 165 1.8 1,2 20 4TZ 280FRO7F002HC 69,12
190 2 1.6 30 472 280FR13F002H 80,64
190 1.8 12 30 472 280FR13F003HC 80,64
235 22 1.6 30 6TZ 280FR20F001H 120 96
Pokosoveé pily, malé stolové pily
oD B b od z Nr €
216 2.2 1.6 30 6TZ 280FR16F001M 117,12
2 1.4 30 6TZ 280FR16F002MC 117,10
24 1.8 30 6TZ 280FR23F001M 131,50
2.2 1.6 30 6TZ 280FR23F002MC 131,50
24 1.8 30 6TZ 280FR24F001M 133,40
24 1.8 30 6TZ 280FR26F001M 136,32
24 1.8 30 aTZ 280FR28F001M 162,20
24 1.8 30 8TZ 280FR29F001M 162,20
2.2 1.6 30 8TZ 280FR29F002MC 162,20

oznatenie kot(&ov pre akumulatorové pily

Vybrany sortiment pilovych koticov urcenych na rezanie cementotrieskovych dosiek, sadrokartonu

WOoOoD-B 318

friatel dreva

ks 1



el

2D B b od 74 _Nr - €
160 7 1.6 20 30 280FRO6MO001H 51,80
190 2 16 30 38 2B0FR13MO001H 64,32
216 2 1,6 30 40 280FR16MO01M 70,10
250 24 2 30 48 280FR23MO001M 84.50
254 24 2 30 48 280FR24M001M 84,50
300 26 2 30 80 280FR28M001M 115,20
305 26 2 30 80 280FR29MO001M 120,00

PhUEc="=%

| Univerzalne pilové katiée uréené na rezanie irokého spekira materialov s vysokou odolnostou
voci poskodeniu zubov, bez zvysenych narokov na kvalitu rezu.

ity o) 2

b

25 30 16 221 921 8040 23 27
35 30 16 2219218050 31,53
3.5 30 16 2219218060 38,00
25 30 32 2219220040 41,00
35 30 32 2219220050 50,27

B HW
=5 S
%% DADO SET JiEmal A
B od z Nr €
6-22 30 12+2+42+2+2+2+12 280GL20701M 249.00

Sada bilovj'(m kotigov ;ﬁré frézovanie drazok na formatovacich pilach. Sada pozostava z 2
krajovych a 5 stredovych kotucov, pomocou ktorych je mozné frezovat drazky pozadovanej
‘Sirky. Formatovacia pila musi mat predpripravu, aby vedela bezpecne pouzivat tento nastroj.

4 REDUKCNE KRUZKY PRE PILOVE KOTUCE

oD B ed Nr €
20 1.4 12,75 221500 1,50
20 14 16 221501 1,50
25 1.4 16 221513 1,50
254 1.8 20 221508 1,50
30 1.8 12,75 221502 1,50
30 1.8 16 221507 1,92
30 1.8 20 221503 2,33
30 1.8 22 221509 2,33
30 1.8 25 221504 1,50
30 1.8 254 221505 2,08
32 22 30 221506 2,08
32 1.8 254 221511 1,50
32 22 254 221512 1,50

Pt 35 2,2 30 221510 2,00

= %
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pilové pasy

LB1200F

Tnakita

melabo BAS317/318
melabo BAS260/261
DWB876

DW738/739
PBS350

1412/14BX
1412/18BX
JWBSS-X
JWBS-10
JBS-12
TC-SB200/1
HBS260
HBS30
BASA3
BASA1.0
BASA5
RBS904
HBS470
HBS300J
HBS400
HBS610
HBS700
PP350
PP250
PP225
PP305/312
PP400
PP500
PP254
PP340

=PROTOOL
[DARIO
[LDARIO
1 ”DAI!I(I
CEFZER Holz-Her

EJ]B Bl

REZA ZVARIT VYBRUSIT

RO rozvedené, ostrene ROK rozvedene, ostrené, kalene

H S t Nr € H S t Nr €

6 0,5 4 223031 0,86 6 0,5 4 223031 0,86
8 0.5 5 223041 1,04 8 0.5 5 223041 1.04
10 0.6 6 223051 1,16 10 0.6 6 223051 1,16
12 0.6 7 223062 1,38 12 08 i 223062 1,38
15 0.6 7 223071 1,38 15 0.6 7 223071 1,38
20 0,6 8 223081 1,72 20 0.6 8 223081 1,72
25 0.6 8 223082 1,62 25 06 8 223082 1,62
25 0.7 8 223091 2,20 25 0.7 8 223091 2,20
30 07 10 223101 2,42 30 07 10 223101 2,42
35 07 10 223111 2,72 35 07 10 22311 2,72

Pasy s(i balené v 25 m. zvitkoch. Zabezpeéujeme zvaranie pasov, ich rozvedenie a naostrenie.
'RO-vyzubeny, rozvedeny, ostreny ROK-vyzubeny, rozvedeny, ostreny, kaleny

l €
2240 223\0\006!2240 12 223W03I2240 12,- 223W10/2240 12.- 223W12/2240 12,-| 223W14/2240 12.-

6mi
2240

ROK rozvedené, ostrené, kalené

cooPooocoolo

wn

b
Noomn G

~NoFo

t

WhBRBELBRBRBRROOOD

éirka pilového pasu mm | cena €

€
12-

10mm

12mm

Nr
223WF060506

223WF080656

223WF10056

223WF120504
223WF120604
223WF160504

223WF160704

223WF200504
223WF200654
223WF250504
223WF250704
223WF300703

€ 16mm

Pasy st balené v 25 m. zvitkoch. Zabezpetujeme zvaranie pasov, ich rozvedenie a naostrenie.
ROK-vyzubeny, rozvedeny, ostreny, kaleny

€

223W10/2240 12,- 223W12/2240 12,- 223W14/2240 12,

0 223W06/2240 12,- 223W08/2240
1712 223W06/1712 10‘ 223W081712 10.- 223W10M712 10,- 223W12/1712 11.-| 223W14/1712 11.-

2215 223W06/2215 11,- 223W08/2215 12,- 223W10/2215 12,- 223W12/2215 12,- 223W14/2215 12.-
2095 223W06/2095 11,- 223WO08/2095 11, 223W10/2095 12,- 223WA12/2095 12, 223WA14/2095 12.-
1400 223W06/1400 9,- 223W08/1400 9 223W10A400 9- 223W12/1400 10.- 223W14/1400 10.-
2046 223W06/2946 14,- 223W08/2946 14,- 223W10/2946 14, 223W12/2946 15, 223W14/2946 15,-
13695 223W06/3695 16,- 223W08/3695 16,- 223W10/3695 17,- 223W12/3695 17,- 223W14/3695 17.-
11575 223W06/1575 10,- 223W08M575 10,- 223W101575 10,- 223W12/1575 10,- 223W14/1575 10.-
1712 223WO08(1712 10,- 223WO08A1712 10,- 223W10A712 10,- 223W12/1712 11,- 223W141712 11,-
2240 223W06/2240 12, 223W08/2240 12,- 223W10/2240 12,- 223WAH2/2240 12.- 223WA4/2240 12,-
11400 223W06/1400 9,_ 223W0B1400 9- 223W10A1400 9. 223W12/1400 10.- 223W14/1400 10.-
11826/ 223W06/1826 10,- 223W08/1826 10,- 223W1011826 11,- 223W12/1826 11.- 223W14/1826 11,-
11400 223W06/1400 9,- | 223W08/1400 9.- 223W10/1400 9- 223W12/1400 10,- 223W44/1400 10,-
12360 223W06/2360 12,- 223W08/2360 12.- 223W10/2360 12,- 223W12/2360 13, 223W14/2360 13-
1490 223W06/1490 9~ 223W08M490 9 223W10/1490 10.- 223W12/1490 10.- 223W14/1490 10.-
12360 223W06/2360 12,-| 223W08/2360 12,- 223W10/2360 12,- 223W12/2360 13.- 223W14/2360 13-
1572 223W06/1572 10,- 223W081572 10,- 223W10A1572 10,- 223W12/1572 10.- 223W14/1572 10.-
3454 223W06/3454 15,- 223W08/3454 15 223W10/3454 16,- 223W12/3454 16, 223W14/3454 16,-
2240 223W06/2240 12,- 223W08/2240 12,- 223W10/2240 12,- 223W12/2240 12,- 223W14/2240 12,-
2950 223W06/2950 14,- 223W08/2950 14,- 223W10/2950 14,- 223W12/2950 15,- 223W14/2950 15.-
4085 223W06/4085 17~ 223W0B/4085 17 223W10/4085 18,- 223W12/4085 18,- 223W14/4085 18-

1720 223W06/1720 10 223W081720 10,- 223W101720 10, 223W12/1720 11,- 223W14/1720 11 -
11575 223W06/1575 10,- 223W08/1575 10,- 223W10M1575 10,- 223W12/1575 10 223W14/11575 10 -
12240| 223W06/2240 12,- 223W08/2240 12,- 223W10/2240 12,- 223W12/2240 12,- 223W14/2240 12,-
12950 223W06/2950 14 223W08/2950 14,- 223W10/2950 14,- 223W12/2950 15,- 223W14/2950 15,-
13430/ 223W06/3430 15,-| 223W08/3430 15,- 223W10/3430 16,- 223W12/3430 16,-| 223W14/3430 16,-
11825 223W06/1825 10. 223W08/1825 10,- 223W10/1825 11.- 223W12/1825 11,-| 223W14/1825 11.-
12560 223W06/2560 12.- 223W08/2560 13,- 223W10/2560 13,- 223W12/2560 13,- 223WA14/2560 13-

Pilové pasy su dodévané nabrisené,rozvedené, zvarené.Pri objednavani inych rozmerov
zvarenych pasov dbajte na uvedenie spravnej dizky pasu/ stred min—max dizky/.

m éirka pilového pasu mm / cena €

10mm

223W10/2720 14,- 223W12/2720 14.-

€

12mm

€ € € 16mm €
1752 mwm?sz 10,- 223\&03.’1752 10,- 223W10/1752 11,- 223W12/1752 11,- 223W14/1752 11~
11592 223W06/1592 10 | 223W08/1592 10.- 223W10/1592 1D 223W12/1592 10 223W14/1592 10.-
11710 223W06/1710 1g 223081710 12 223W10M710 10,- 223W12/1710 11,- 223WH41710 1,-

223WA42720 14,-

13650 223W06/3650 1 16.- 223W08/3650 16,- 223W10/3650 16,- 223W12/3650 17,- 223W14/3650 17 -
12530 223W06/2530 12. 223W08/2530 12.- 223W10/2530 13,-

223W12/2530 13- 223W14/2530 13,-

.- 223W08/0001 15,- 223W10/0001 16,- 223W12/0001 18,- 223W14/0001 19.-

Pilove pasy su dodavane nabruseneé,rozvedene,zvarene.Pri objednavani inych rozmerov
zvarenych pasov dbajte na uvedenie spravnej dizky pasu/ stred min—max dizky/.



Nazov
T‘! 01B

rozmer balenie
100mm  1ks

e

Nr €
513144870 0,63

“lamino,drevo,preglejka

Nr €
513240545 0,96

lamino,drevo,preglejka

Nr €
5112608637877 0,79

lamino,drevo,preglejka

Nr €
5112608633A34 1,25

lamino,drevo,preglejka

Nr €
51386315 6,33

drevo, preglejka, pvc

rozmer balenie Nazov
100mm 1ks  T101BR
g
[ \\" !;. @
rozmer balenie Nazov
100 mm 1ks T101D
Y ” w
rozmer balenie Nazov
152mm 1ks  T344D
rozmer balenie Nazov
151mm Sks
rozmer balenie Nazov

77mm 5ks B55

Nr €
513B31887 8,75

drevo, lamino

Ay l-\
o AL v lr e

b’l’hl

\U*Vw

T

rozmer balenie
59mm 5 ks

Nazov
B54

Nr €
51310986 9,83

drevo, preglejka, pvc

@ VWYV VIV VY W VOV VWV WAV

rozmer balenie Nazoy
73mm

S

Nr
5ks super express B52 51306482 5,00

€

drevo, preglejka, pvc

R

B-52

Nr €
ot o G PP OCCCOTEE

izolacie, peny, kartony, guma

Nr €
5034932373393 18,70

nerez

rozmer balenie Nazov
185 mm 5ks T313AW
rozmer balenie Nazov
50mm  2ks T118AHM
|‘:'-':"-§

rozmer balenie Nazov
55 mm 5ks T118A

L=

Nr €
5034932254063 3,75

hlinik, ocel

dizka balenie Sirka x hriibka ozubenie
130 mm 12 ks 1.5x 0,48 mm drevo, plasty, plexisklo, farebné kovy hrubé
130 mm 12ks 0,75x 0,38 mm  kovy, perlinax jemné
130 mm 12ks 0.6 x0,3 mm drevo, plasty, plexisklo, farebné kovy velmi jemné
130mm 12ks  0.8x0, 34 mm kovy. pertinax velmi jemné
127mm 12ks 261x051mm drevo, plasty hrubé
127 mm 12ks 1,76 x0.25mm  drevo. plasty. plexisklo, drevotrieska jemné
127 mm 12 ks 1,2 x 0,38 mm drevo, plasty, plexisklo, farebné kovy stredné
127 mm 12ks 1,86x 0,24 mm  drevo, plasty, plexisklo, farebné kovy stredné
130 mm 12ks 0.85x 0.4 mm kovy, pertinax stredné

130 mm 12ks

1.2x1.2mm

drevo, plasty

okhrahle

Nr
51328116
51328113
51328118
51328114
51328741
51328745
51328117
51328743
51328112

51328747

6.08

WWD-B ﬂ

pasy

pilové



pilové pasy

L H b t  Olistovanie ~_Nr €
1250 160 2.0 26 30 x 140 226125016020 na dopyt
985 140 20 26 35x 120 226098514020 na dopyt
1000 140 2.0 26  35x120 226100014020  na dopyt
1200 140 2.0 26 35x120 226120014020  na dopyt
1205 140 20 26  35x120 226120514020  na dopyt
1250 1680 2.2 26 35x 140 226125016022 na dopyt
1345 160 22 26 35 x 140 226134516022 na dopyt
1415 160 2.2 26 35x 140 226141516022 na dopyt
1445 160 2.2 26 35 x 140 226144516022 na dopyt
1485 160 22 26 35 x 140 226148516022 na dopyt
L
L,
= ]
(" WWM/JWWW i
35-1 "iQ?\
= 2z ik AP
® 60”12\/
ol

Listy si dodavané rovnané, vystuZené, nerozvedené, neostrené. MozZnost dodavania s
olistovanim kalenymi listami v Sirke 35,25mm alebo neolistované. Iné rozmery na objednavku.

L H b t  Olistovanie _Nr €
© 1000 140 2.0 26 35x120  226CR100014020 na dopyt
1200 140 2.0 26  35x120  226CR120014020 na dopyt
. 1205 140 2.0 35x120  226CR120514020 na dopyt
1415 160 2.2 26  35x140  226CR141516022 na dopyt
! 1445 160 2,2 26 35x140  226CR144516022 na dopyt
1485 160 22 26  35x140  226CR148516022 na dopyt
&
” L
o . 2 L‘
. i B
7ga us =:|I =
= 1302t
. ! - T e
ROZVOD = e
35- 1 0 '>\
B= » —Lny
@ 60°42Y/

Listy st dodavane rovnane, vystuzené, nerozvedené, neostrené. Tvrdochromova vrstva
zvysuje odolnost listu proti opotrebovaniu, chrani povrch pred koréziou a pred nalepovanim
Zivoce. Iné rozmery na objednavku.

TEYEXESE S

L H

b t Olistovanie Nr e )
2,0 26 35x120 2265T100014020 na dopyt
2.0 26 35x120 2268T120514020 na dopyt
1) 26 35x 140 2265T141516022 na dopyt

||
|

(STELIT)
35- 1 o '}\
== 2z - -—|
@ 6022\ /

| Listy st dod&vané rovnané, vystuzené, nerozvedené, neostrené. Vhodné pre spracovanie od-
kérneného materialu. Zivotnost ostria je az 6x vyssia oproti nestelitovanému listu. Vyhodou je
nizka energeticka narocnost' pri rezani, vrééia kvalita, povrchu obrobku a moZnost opako-
| vaného navarovania zubov poich odbriseni (cca. 15-20x ostrenie). Iné rozmery na objednavku,



r4

| 35 10 22 227813510V na 227S13510RO na  227S13510ROK na
36 11 22 227513511V dopyt 227S13511RO dopyt 227S13511ROK dopyt
L 40 11 22 227514011V |227S14011RO 227514011ROK
SILVER MASTER - WM2

32 09 222 227523209V na |227S23209RO na  227S23209ROK na
22 227523510V dopyt 227S23510RO dopyt 227S23510ROK dopyt
22 227823511V (227823511RO  227S23511ROK

r

ové pasy

il

pi

1 22 22752401V 227S24011RO | 227524011ROK
GOLD MASTER-WM2 ___ P |
272 | . 227G238114ROK na
2275 | | 227G25011ROK dopyt

Pasy s dodavané v 25 metrovych zvitkoch s moZnostou zvarania na mieru. Material s
obsahom chromu a vanadu o tvrdosti 44-46HRc. Zaoblena spodna hrana proti praskaniu pasu.
V-vyzubeny RO-vyzubeny, rozvedeny, ostreny ROK-vyzubeny, rozvedeny, ostreny, kaleny

34 0.9 22,2 nadopyt
| 34 1.1 222 na dopyt
! 41 1.1 22,2 na dopyt
| 50 1.1 222 na dopyt

Pasy sl dodavane v 25 metrovych zvitkoch s mozZnostou zvarania na mieru. Material z pruznej
legovanej ocele o tvrdosti 50HRc. Zuby HSS vo vyhotoveni M42 o tvrdosti 65-67 HRc. Ur¢enie
pre rezanie velmi tvrdého dreva. ROK-vyzubeny, rozvedeny, ostreny, kaleny

H S T H1 Cena 80NiCr11
80 1 30130 12/10 na dopyt
90 1 30/30 13/10 na dopyt
100 1.1 35/40 16/12 na dopyt
120 - | 35/40 16/12 na dopyt
140 1.2 40/50 18/14 na dopyt
160 1.4 40/50 18/14 na dopyt
180 1.45 40/50 18/14 na dopyt
200 1,45 40/50 18/14 na dopyt

vicie
ozubenie

|Dodavané v metrazi, alebo zvarené na zakazku. Vhodné na rezanie makkého, tvrdého,

|mrazeného a exotickéha dreva.
P S |
priatel dreys

4



)
o
Q L I b ___Nr €

| 30 18 5 3661589116673 24,00
‘O | 35 18 M 5 3661589116680 27,00
> I 40 18 M 5 3661589116697 31,00
o I 45 18 M 5 3661589116703 37,00
= ' 50 18 M 5 3661589116710 41,00
Q | 60 18 M 5 3661589116727 48,00

‘ Aglomerovany korok na obloZenie kottiéov pasovej pily na drevo. Znizuje vplyv hiuku.
| Absorbuje zmeny napétia kotlica pocas pilenia.

€
252,90
Pilovy pas Papatie Papatie pilového
pilového pasu | pasu PS| (pre
20x09mm | 160 N.mm”* 23500
| 27 x 0,9 mm 180 N.mm™ 26 500
34 x1,1mm 210 N.mm™ 30 500
41x1,3mm 240 N.mm* 35000
54 x 1,3 mm 240 N.mm* 35 000
54x16mm | 280Nmm” [ 40600 |
67 x 1,6 mm 290 N.mm* 42 000
B80x 1,6 mm 300 N.mm™* 43 500

| Tenzomat Pilana uréeny pre pasové pily, sliZi na meranie napnutia pilového pasu.
‘ Nasadzuje sa priamo na pilovy pas, je teda vhodny pre pasy od réznych vyrobcov pil.

|

_ meraci rozsah
| 2 mm 99,00

'—{—&#ﬁ#

| Odcitatelné z obojstranne. Meraci rozsah 2 mm, zobrazovaci rozsah 1 mm, odéitatelné pros-
‘trednictvom dielikov po 0,05 mm, rugicka nastavitelna na bod 0. S dodatoénym, nastavitelnym
| krazkom ako ukazovatelom pozadovanej hodnoty. Rozmery 93 x 54 X 23 mm. |

i L B d Nr €
I 180 50 20 22180FZ0180 45,40

desn LU Ml e
- = -»
L TR

b

| Predrezavacie kottiée odstraiujt zneéistenti kéru z kmefiov v mieste rezu, pilovy pas sa menaj"
4 | otupuje a ma vyssiu zivotnost.

EX b




o) Thakita. Tl BOSCH melabo |t
EIVEE I’-'ESTI:IDL =wurtH AEG

Sirka ick € Nr ope! €
35 2?5QJI 35025 6,83 275001035025 6,13
45 2750J1045010 6,77

b5 2750J1055025 7,45
65 275QJI065025 10,1 2750J1065025 8,67

gl

P

= Sirka—=] l=—Sgirka —=|
Velmi &istd hrana, vhodné na precizne prace
s masivom ¢i preglejkou.

"-Tl]_‘h.

WADE (% anPAN

—37e:]] RIDGID STANLEY

2 FEIN D DFIEMEL Rockwell //f PARKSIDE
Sirka gumk " Nrope Sirka uick €
32 275QSB03202510, 72 275088032025 307 35 z75qu 3501010, 03 2750u 35010 7,69

35 275QSB03501010.72 2750SB035010 8,18
42 275QSB042010 11,00 275058042025 8,73
65 275QSB065010 11,63 2750SB065010 10,32

51-77 mm

—-—A
Znatne odolné zuby, univerzalne aplikacie.
QOdporu¢ame mazanie pri rezani kovov.

65 275QUB06501011,28

Pre rezanie kovov, pri niZSich rychlostiach.
Qdporucame mazanie pri rezani kovov.

girka  Nr quick € Nr open €
28 275QUB028025 8.45 2750UB028010 7,22
43 275QUB043025 9,16/ 2750UB043010 8,00

Pre rezanie kovov, pri nizSich rychlostiach.
Odporiéame mazanie prirezani kovov.

girka Nr quick € Nr open
35 2T5QU| 10 7,68 275001035010 3 40
65 275QUI065010 8,90 2750U1065010 8,17

Vhodne na drevo, plasty ¢i hlinik. Nevhodne
narezanie kovov.

W 1

Sirka Nr open £
32 2?5QSI{I 025 T 38 1275081032010 6,47
42 275QS51042025 8 43 275051042010 7,00

- A

Hlboky a precizny rez do masivu, preglejky
¢ilamino materialov.

Sirka  Nr quick € Nr o €
2 T 032025 9,38 2750RB 32025 8,78

-
G
@
—

Hlboky a precizny rez do masivu, preglejky

surka Nw__unck

275QFM035 2242 2750 35 21, 40

A%

Rezanie silikonovych spojov a réznych tesneni.

Sirka Nr guick €
70 275QFPOT0 38,60

Povlak z tvrdokovu pre rychlu a presnd pracu

¢i lamino materialoch. Uzky tvar pre leps pristup do rohov. s kamefiom, maltou & beténom.

Sirka Nr quick € brusivo Nr € sirka Nr quick € Nrogen € SIrka Nr uick € Nr apen €

92 27 15,79/ 40 510499161 0,39 65 275Q 65 17,74 27 18,50 065 26,88 2750 22,76
60 510499162 0,42

80 510499163 0,42
100 510499184 0,33
120 510499165 0,33
150 510499166 0,42

92 mm

Oscilacna brasna hlava Coram pre brusivo
Festool Rubin uréené najma na masiv.

Pre odstranenie starych lepidiel, silikonov, réz-
nych tesneni ale aj zvySky malty a beténu.

_f2 &

Pre rezanie izolacnych materialov, ale aj pre
odstranenie starych lepidiel, silikénov ¢itesneni.




rozmer balenie Nr €
230mm 5Sks 50348005016 26,00

pilové pasy

i " w Zuby HSS s 8% kobaltu. Pre extrémne presné a rychle rezanie s &istymi hranami do dreva (bez klincov) a do plastu

rozmer balenie Nr €
150 mm 5ks 50348005091 16,00

200 mm 5 ks 50348005293 26,33 GENERAL PURP E b5
| 200 mm 50345005093 18,58 O 1|lxll"" USa A S AW zn?:‘i‘ B;' ;’i{‘;

- v. i Zuby HSS s 8% kobaltu. Tuha bimetalova konstrukeia pre rychly rez a dlhii Zivotnost' listu. Univerzalne pouZitie.

rozmer balenie Nr €
150 mm  5ks 50348005182 12,42
300 mm Sks 50348005189 21,58

5091
82y

- ﬁ A Zuby HSS s 8% kobaltu. Lisované zarezy v mieste upinania zosilfujti list v jeho najslabdom mieste. Prerez 0,9 mm.

rozmer balenie Nr €
150 mm 5 ks 50348005184 12,17
230 mm 50348005187 17,33

. ; Zuby HSS s 8% kobaltu. Lisované zarezy v mieste upinania zosilfuju list v jeho najslabsom mieste. Prerez 0,9 mm.

rozmer balenie Nr 3
230 mm  Sks 50348005188 17.42

= ¢ //Bn'w/znu..
- > i 1 é Zuby HSS s 8% kobaltu. Lisované zarezy v mieste upinania zosilfiuju list v jeho najslabSom mieste. Prerez 0,9 mm.

rozmer balenie Nr £
150 mm 5ks 50348005782 16,58
230 mm 5ks 50348005787 20,75

T THE
— II-:_:F\’:FF'_A H :- |
E" a f Pilovy list s hriibkou 1,06 mm na presné pilenie do plechu a rirok. 25mm vySka pre lepsiu stabilitu a zniZenie vibracil.

rozmer balenie Nr €
150 mm 5Sks 50448005021 oo
| 230 mm 5 ks 50448005026
300 mm 50448005027

:
a
_\me%mm

" tv g ’ Zuby HSS s 8% kobaltu. Geometria chrani zuby pri naraze na klinec, hrubka 1,6 mm zaistuje maximalnu robustnost.

rozmer balenie Nr €
230 mm Sks 50448005036 XXX i =

\

o |

/
¢ |

\

s . e e e, ',i']Pq- wow e W W R e
" v Zuby HSS s 8% kobaltu. Geometria chranizuby prinaraze naklinec, hribka 1,25 mm ho uréuje na presnem:u pfécu

rozmer balenie Nr €
450 mm 1ks 50348001460 44,50

‘ — Pilovy list na rezanie stavebnych materialov. Maximalne kapacity rezania su: 350 mm pri armovanom beténe a tehle.

rozmer balenie Nr €
230 mm  1ks 50348001450 19,50

. é Pilovy list s diamantovymi zubami. Maximalne kapacity rezania: Priemer 160 mm pri kovovych aj liatinovych rdrach.
WOOD-B
st s






i eshop.woodb.sk % info@woodb.sk $.+421/35/6 922 000

PRIHLASIT A
priatel dneua ... vyuZite rychle vyhladdvanie [gES

REGISTROVAT
'STROJE NASTROJE

Zahlbniky do dreva
59,5.12,5.13,5.18

Hibkové dorazy
5.20

| Sukovniky PredlZovacie tyle

3.7,58.13,35.17 5.15

]
Vrtdky do masivu . Kolikovacie redukcie
511 o 510
] y Specidlne vrtdky Zatkovniky

5.19 517

Tesdrske vrtaky . Stavitelné vykruZovace
5.13 5.20
Mdme vrtdky Pre
: femeseme,’ !9/
e , 5 NAroky |
Korunkové vrtdky o P riemyselné nq i




Druhy kolikovacich vrtiakov pre nepriebezné otvory

H 0L L

Druhy kolikovacich vrtakov pre priebeiné otvary

Druhy sukovnikov

HW solid DIA

Druhy materidlov

Druh stroja
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Smer otacania Ostrenie vrtakov




eD B Nr RH Nr LH €
3.5 27 231.308.035.11 231.308.035.12 18,70
4 27 231.308.040.11 231.308.040.12 10,89
4.5 27 231.308.045.11 231.308.045.12 11,55
D 30 231.308.050.11 231.308.050.12 9,35
85 30 231.308.055.11 231.308.055.12 17,05
6 30 231.308.060.11 231.308.060.12 9,79
6.4 30 231.308.064.11 231.308.064.12 18,29
7 30 231.308.070.11 231.308.070.12 10,56
Ti} 30 231.308.075.11 231.308.075.12 17,88
8 30 231.308.080.11 231.308.080.12 9,93
8.2 30 231.308.082.11 231.308.082.12 23,80
8.5 30 231.308.085.11 231.308.085.12 13,31
9 30 231.308.090.11 231.308.090.12 12,50
9.5 30 231.308.095.11 231.308.095.12 16,68
10 30 231.308.100.11 231.308.100.12 11,33
" 30 231.308.110.11 1231.308.110.12. 2287
120 30 231.308.120.11 231.308.120.12 13.31
12,7 30 231.308.127.11 231.308.127.12 33,66
13 30 231.308.130.11 231.308.130.12 G
14 30 231.308.140.11 231.308.140.12 20,50
15 30 1231.308.150.11  231.308.150.12 2167
16 30 231.308.160.11  231.308.160.12 25,20
TYP 309 dizka L=70mm
oD B Nr RH Nr LH €
s 40 231.309.035.11 231.309.035.12 20,37
4 40 231.309.040.11 231.309.040.12 1,77
45 40 231.309.045.11 231.309.045.12 12,21
5 43 231.309.050.11 231.309.050.12 10,40
55 43 231.309.055.11 231.309.055.12 15,22
6 43 231.309.060.11 231.309.060.12 10,56
6.4 43 231.309.064.11 231.309.064.12 16,47
7 43 231.309.070.11 231.309.070.12 11,33
7.5 43 231.309.075.11 231.309.075.12 19,10
8 43 231.309.080.11 231.309.080.12 10,63
8.2 43 231.309.082.11 231.309.082.12 21,20
8.5 43 231.309.085.11 231.309.085.12 13,53
9 43 231.309.090.11 231.309.090.12 12,21
9,5 43 231.309.095.11 231.309.095.12 19,00
10 43 231.309.100.11 231.309.100.12 11,99
11 43 1231.309.110.11 231.309.120.12 25,40
12 43 231.309.110.11 231.309.120.12 25,40
12,7 43 231.309.127.11 231.309.127.12 28,60
13 43 231.309.130.11 231.309.130.12 41,00
14 43 231.309.140.11 231.309.140.12 21,67
15 43 231.309.150.11 231.309.150.12 22,88
16 43 231.309.160.11 231.309.160.12 23,98
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| Zakladny typ kolikovacich vrtakov na nepriebezné otvory. Klasicka geometria reznej casti s
ostrymi predrezmi a s ich negativnym sklonom. Upinacia stopka s ploskou. Priemerna
Zivotnost 1500-2000 otvorov.



dizka L=57,5mm

eD B Nr RH ~ NrLH €
[ b 27 231.310.050.41 231.310.050.42 1,11
| 6 27 231.310.060.41 231.310.060.42 11,33
5 i 27 231.310.070.41  231.310.070.42 1590
8 27 1231.310.080.41 231.310.080.42 11,78
10 27 231.310.100.41 231.310.100.42 14,41
12 27 231.310.120.41 231.310.120.42 24,26
TYP 311.4 dizka L=70mm
] B Nr RH Nr LH €
: 5 35 231.311.050.41 231.311.050.42 11,33
§ 6 i3h 231.311.060.41  231.311.060.42 13,40
| T 35 231.311.070.41 231.31 0.42 20,91
| 8 35 231.311.080.41 231.311.080.42 13,53
| 10 35 231.311.100.41 231.311.100.42 14,85
[ 12 a5 231.311.120.41 25,06

231.311.120.42
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| Technicky vyspeleji typ kollkovacich vrtakov na nepriebezné otvory. Geometria reznej éasti s

oblymi predrezmi pre vysSiu Zivotnost nastroja a presnejsi otvor. Upinacia stopka s ploskou.
| Priemerna Zivotnost 3500-5000 otvorov.

TYP 310.2 dizka L=57,5mm
oD B Nr RH Nr LH €
| 3 18 231.310.030.21 231.310.030.22 11,99
4 22 1231.310.040.21 1231.310.040.22 13,31
5 22 231.310.050.21 231.310.050.22 1485
6 22 231.310.060.21 31.310.060.22 16,39
8 22 231.310.080.21 231.310.080.22 21,34
10 3 00.21 22,88
57,5
TYP 311.2 dizka L=70mm
aD ___ NrLH €
5 3 231.311.030.22 12,43
| 4 231.311.040.21 231.311.040.22 13,75
[ 5 231.311.050.21 231.311.050.22 15,29
6 231.311.060.21 231.311.060.22 16,83
L 8 35 231.311.080.21 231.311.080.22 21,89
IE 10 125 1231.311.100.21 1231.311.100.22 2530
(o] . » o
® ®
5 |
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| Vykonové vrtaky na nepriebezné otvory. Geometria reznej éasti s oblymi predrezmi a
tvrdokovovym telom nastroja zluéuju poziadavky na vysoku kvalitu otvoru, stabilitu nastroja a
| ieho Zivotnost. Upinacia stopka s pl68kou. Priemerna Zivotnost 7000-8000 otvorov.

WOOD-B
pritel, doeus




B LW 0 8x67 R

TYP 373 dizka L=85mm :

oD B ~ NrRH ~ NrlH €
5 50 231.373.050.11 231.373.050.12 16,61
6 50 231.373.060.11 231.373.060.12 17,71
8 50 231.373.080.11 231.373.080.12 19,90
10 50 231.373.100.11 231.373.100.12 21,02
12 50 231.373.120.11 231.373.120.12 23,32
of IR e =
[ ‘_‘ - a[
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TYP 372 dizka L=105mm
eD B Nr RH Nr LH €
5 65 231.372.050.11 231.372.050.12 26,80
6 65 231.372.060.11 231.372.060.12 20,46
8 65 231.372.080.11 231.372.080.12 22,11
10 65 231.372.100.11 231.372.100.12 24,20
12 65 231.372.120.11 231.372.120.12 25,40

| Predizené verzie kollkovacich vrtakov na hlboké nepriebezné otvory. Klasicka geometria
reznej casti s ostrymi predrezmi a s ich negativnym sklonom. Upinacia stopka s pléskou.
| Odporucame vitanie v postupnych krokoch pre zabezbecenie dobrého odvodu triesky.

TYP 306 dizka L=55,5mm

eD
5
6
7
8
10
12

oD

Nr RH Nr LH
30 231.306.050.11 231.306.050.12 9,13
30 231.306.060.11 231.306.060.12 10,34
30 231.306.070.11 231.306.070.12 1,77
30 1231.306.080.11 231.306.080.12 10,60
30 231.306.100.11 231.306.100.12 12,43
30 231.306.120.11 231.306.120.12 13,75

z |

55,5

— E[

dizka L=67mm

TYP 307

2
S5
6
7
8
10
12

eD

Nr RH
231.307.050.11
231.307.060.11
231.307.070.11
231.307.080.11

231.307.100.11

231.307.120.11

67

Nr LH
231.307.050.12
231.307.060.12
231.307.070.12
231.307.080.12
231.307.100.12
231.307.120.12

| Zakladny typ kolikovacich vrtakov na nepriebezné otvory. Klasicka geometria reznej ¢asti s

€
13,00
10,56
11,99
10,90
12,50
13,97

ostrymi predrezmi a s ich negativnym sklonom. Upinacia stopka s ploskou. Uréené hlavne
pre vitacie hlavy a pripravky s malym rozostupom otvorov.




TYP P059

dizka L=57,5mm

aD B ...NhRH ~ NrlH €
5 22 235P059M005057R  235P059M005057L 36,96
6 22 235P059M006057R  235P059M006057L 39,16
8 22 235P059M008057R 235P059M008057L 42,30
10 22 235P059M010057R  235P059M010057L 50,70
TYP P059 dlika L—-TDmm
oD B Nr € .
5 33 235P059M005070R 235Possmoso7o|. 37,29
6 33 235P059M006070R 235P059M006070L 39,70
' 8 33 235P059M008070R 235P059M008070L 43,00
10 33 235P059M010070R 235P059M010070L 51,90

| Kolikovacie vrtaky s patentovanou geometriou. Vyznacuji sa presnymi otvormi a extrémne
dlhou Zivotnostou. Vdaka konstrukcii bez stredového hrotu st vhodné na otvory blizko spodnej
| plochy. Zaroven vSak kladl vy$si doraz na presnost vedenia a upnutia vriakov.

TYP 376 dizka L=57,5mm
€

oD
8

Nr RH
231.376.080.11

8 15 231.376.081.11 231.376.081.12 21,34
8 20 231.376.082.11 231.376.082.12 21,34
10 12 231.376.100.11 231,376.100,12 23,10
10 15 '231.376.101.11  231.376.101.12 23,10
10 20 231.376.102.11 231.376.102.12 23,10
=
(2]
TYP 377 dizka L=70mm
@D B Nr RH Nr LH €
8 12 1231.377.080.11 1231.377.080.12 21,34
8 15 231.377.081.11 231.377.081.12 21,34
8 25 231.377.084.11 231.377.084.12 23,10
10 12 231.377.100.11 231.377.100.12 23,43
10 15 1231.377.101.11 1231.377.101.12 23,43
10 20 231.377.102.11 231.377.102.12 24,10

Nr LH
231.376.080.12

| Kolikovacie vrtaky s presne definovanym zahlbnikom. Zahlbena éast v dielci vyrazne ulahéuje
montaz kolikov - nevznikaju na nich otrepy. Eliminuje sa vytekanie prebytoéného lepidla na

plochu dielea.

woon-n m




o B ~ NrRH ___ NrLH €
4 40 231.314.040.11 231.314.040.12 19,25
4.5 40 231.314.045.11 231.314.045.12 14,55
5 40 231.314.050.11 1231.314.050.12 12,70
I 55 40 1231.314.055.11 231.314.055.12 2452
6 40 231.314.060.11 231.314.060.12 14,20
6.4 40 231.314.064.11 231.314.064.12 26,10
7 40 231.314.070.11 231.314.070.12 15,10
' 75 40 231.314.075.11 231.314.075.12 25,35
8 40 231.314.080.11 231.314.080.12 14,60
8.5 40 231.314.085.11 231.314.085.12 18,80
9 40 231.314.090.11 231.314.090.12 28,26
95 40 231.314.095.11 231.314.095.12 30,10
10 40 231.314.100.11 231.314.100.12 15,71
12 40 231.314.12011 23131412012 1990
3= | 25— I
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| Moznost kombinovat so zahlbnikom Typ 315a Typ 316.

EE P

| Zékladn}'/ typ priebeznych vrtakov. Klasicka Eeometria reznej ¢asti. Upinacia stopka s plogkou.

TYP 314M dizka L=85mm
oD B Nr RH Nr LH €
5 55 231.314M.050.11  231.314M.050.12 22,87
6 55 231.314M.060.11  231.314M.060.12 24,54
8 55 231.314M.080.11  231.314M.080.12 26,40
10 55 231.314M.100.11  231.314M.100.12 28,29

TYP 314L dizka L=115mm
eD B Nr RH Nr LH €
5 70 231.314L.050.11  231.314L.050.12 36,59
8 70 231.314L.060.11  231.314L.060.12 43,00
8 70 231.314L.080.11  231.314L.080.12 40,57
10 70 231.314L.100.11  231.314L.100.12 45,26

| Predlzené verzie priebeznych vriakov. Upinacia stopka s pléskou. Odportiéame vitanie v pos-
tupnych krokoch pre zabezpecenie dobrého odvodu triesky. Pre eliminaciu vibracii odport¢ame
|v prvom kroku navadzaci otvor do hibky 1XD predzna&ovacim vrtakom Typ L136 aleboL137.



NrRH NrLH
| 5 35 231.314.050.41 231.314.050.42 14,40
| 6 35 231.314.060.41 231.314.060.42 15,60
| 8 35 231.314.080.41 231.314.080.42 17,50
| 10 35 231.314.100.41 231.314.100.42 19,00
[m} - = i =)
o — e — 2

70

| Priebezné vrtaky s lomenou zavrtavacou reznou hranou. Tato konétrukcia zvySuje Zivotnost
vriakov aj kvalitu vitaného otvoru.

WETI
WORIZD

oD B

Nr R'}-I Nr LH €
| 3 20 231.314.030.21 231.314.030.22 15,62
| 4 25 231.314.040.21 231.314.040.22 17,27
| 5 33 231.314.050.21 231.314.050.22 18,26
| 6 a3 231.314.060.21 231.314.060.22 21,67
| 8 33 231.314.080.21 231.314.080.22 25,90
| 10 33 231.314.100.21 231.314.100.22 29,70
al £ ~ . =]
— - _— . 2
| B |
70

‘ Priebezné monolitické vrtaky s lomenou zavrtavacou reznou hranou. Vrtaky si uréené na

vysoké priemyselné nasadenie.

TYP L136 dizka L=57,5mm :

eD B Nr €
| 2 12 606L136020N 24,70
| 2:5 15 606L136025N 24,70
[ 3 16 606L136030N 22,50

TYP L137 dizka L=70mm
oD B Nr €
2 12 606L137020N 26,74
| 25 12 606L137025N 26,74
| < 24 606L137030N 27,46

| Predznacovacie monolitické vriaky. Vriak je mozné pouzit ako pravotocivy aj lavotogivy.




WOOD-B
poiatel dncun

eD Nr RH Nr LH €
15 231.317.150.11 231.317.150.12 19,14
16 231.317.160.11 231.317.160.12 20,90
18 1231.317.180.11 231.317.180.12 20,90
19 1231.317.190.11 1 231.317.190.12 27,50
20 231.317.200.11 231.317.200.12 2210
22 231.317.220.11 231.317.220.12 28,80
24 231.317.240.11  231.317.240.12 28,71
25 1231.317.250.11 231.317.250.12 24,20
26 1231.317.260.11 1231.317.260.12 24,20
28 231.317.280.11 231.317.280.12 31,60
30 231.317.300.11 231.317.300.12 25,50
32 231.317.320.11 231.317.320.12 33,80
35 1231.317.350.11 231.317.350.12 23,50
38 231.317.380.11 231.317.380.12 30,00
40 231.317.400.11 231.317.400.12 30,00

o | 2
-] ]
TYP 369 dizka L=70mm

oD Nr RH Nr LH €
231, 359-‘150 11 1231.369.150.12 20,90
231.369.200.11 231.369.200.12 28,00
25 231.369.250.11 231.369.250.12 24,75
30 231.369.300.11 231.369.300.12 27,00
35 231.369.350.11 231.369.350.12 27,00
40 231.369.400.11 231.369.400.12 32,67

oD

70

606L1 551 50R
606L155200R
606L155250R
606L155300R
W 606L155350R

diika 1_ 57 5mm

| Sukovnik so samostatn';-mi negativnymi predrezmi. Upinacia stopka s pl6&kou.

60€L1 551 50L
606L155200L
606L155250L
606L155300L
606L155350L

TYP L156 diika L—?Omm
€06L1 561 50R
606L156200R

25 606L156250R
30 606L156300R

35 606L156350R

105,

'606L156150L
6061562001
606L156250L
606L156300L
606L.156350L

zabezpecujl vysokl kvalitu obrabania a davaju sukovniku dlhi Zivotnost.

| Specialna tvrdokovové vitacia korunka umoznuje vynikajuci odvod triesky. Oblé predrezy



dizka L=55mm M10x30°

eD B Nr RH Nr LH €

30 231.341.050.11 231.341.050.12 25,90

6 30 231.341.060.11 231.341.060.12 25,90

8 30 231.341.080.11 231.341.080.12 27,10

10 30 231.341.100.11 231.341.100.12 27,10

: 12 30 231.341.120.11 231.341.120.12 29,55

TYP 342 dizka L=65mm M10x30°

aD B Nr RH Nr LH €

5 40 231.342.050.11 231.342.050.12 28.30

6 40 231.342.060.11 231.342.060.12 28,30

8 40 231.342.080.11 231.342.080.12 29,40

10 40 231.342.100.11 231.342.100.12 29,40

12 40 231.342.120.11 231.342.120.12 31,90

TYP 343 dika L=75mm _M10x30°

e D B Nr RH Nr LH €

5 50 231.343.050.11 231.343.050.12 30,70

6 50 231.343.060.11 231.343.060.12 30,70

8 50 231.343.080.11 231.343.080.12 31,80

10 50 231.343.100.11 231.343.100.12 31,80

12 50 231.343.120.11 231.343.120.12 34,30

2

 Standardné kolikovacie vrtaky s integrovanym upinanim - kuzel a zavit M10.

Vyssia presnost, stabilita a zivotnost vrtakov vd'aka eliminacii upinace] redukcie.

TYP 352 dizka L=45mm M8/9
aD B ___NrRH _ NrlH € _
5 30 231.352.050.11 231.352.050.12 25,82
6 30 1231.352.060.11 231.352.060.12 25,92
8 30 231.352.080.11 231.352.080.12 39,60
10 30 231.352.100.11 231.352.100.12 2714
12 30 231.352.120.11 231.352.120.12 22,02
TYP 353 dizka L=55mm M8/9
eD B Nr RH Nr LH €
5 40 231.353.050.11 231.353.050.12 26,60
6 40 231.353.060.11 231.353.060.12 26,60
8 40 231.353.080.11 231.353.080.12 35,90
10 40 231.353.100.11 231.353.100.12 36,30
12 40 231.353.120.11 231.353.120.12 31,60
TYP 353L80 dizka L=100mm M8/9
oD B Nr RH NrLH €
6 80 231.353.L.80.060.11 231.353.L80.060.12 40,64
8 80 231.353.L80.080.11 231.353.0.80.080.12 43,05
10 231.353.L.80.100.11 231.353.L80.100.12 45,57
231.353.0.80.120.11 231.353.0L80.120.12 51,35

TYP 340

dizka L=65mm M10/11

eaD Nr RH Nr LH

5 50 231.340.050.11 231.340.050.12 34.30
6 50 1231.340.060.11 1231.340.060.12. 34,30
8 50 231.340.080.11 231.340.080.12 38,20
10 50 231.340.100.11 231.340.100.12 31.80
12 50 231.340.120.11 231.340.120.12 38,40

TYP 340L dizka L=95mm M10/11

eD B Nr RH Nr LH €
5 80 1231.340.L.80.050.11 231.340.L80.050.12 79,00
6 80 1231.340.0L80.060.11 231.340.L80.060.12 82,40
8 80 231.340.080.080.11 231.340.L80.080.12 84,00
10 80 231.340.L80.100.11 231.340.L80.100.12 85,70
12 80 231.340.L80.120.11 231.340.L80.120.12 87,00

| Standardné kolikovacie vrtaky s integrovanym upinanim - zavit M10 a nakruzok D11.
Vyssia presnost, stabilita a zivotnost vriakov vd'aka eliminacii upinacej redukcie.




od ) Nr RH ~ NrLH €
5-10 20  231.315.200.11  231.315.200.12 24,80
1-12 22 231.31522011 23131522012 27,00

Nr RH NrLH €
231.316.040.11  231.316.040.12 18,00
231.316.050.11  231.316.050.12 18,00

231.316.060.1 231.316.060.12 18,00
1231.316.070.11  231.316.070.12 19,00
231.316.080.11  231.316.080.12 19,00
231.316.090.11  231.316.090.12 19,00
231.316.100.11  231.316.100.12 19,45

nis A Y17 22 23131612041  231316.120412 1945
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45°zahibnik sa upeviiuje na stopku hlavne priebeznych vrtakov so | 45°zahibnik sa upeviiuje na telo vrtaka. UmoZiuje jeho zafixovanie na
stopkou @10mm. Pri pouZiti na kolikovacom vrtaku nie je mozné dizkové | pozadovanej dizke kolikovacich aj priebeznych vrtakov. Priemer
| nastavenie zahlbnika na vrtaku. | zahlbnika musi byt totoZny s priemerom vrtaka.

SYSTEM SOLID

~eD B L ~_ _NrRH  NrlH € _eD B L  NrRH  NrlH _€.___
i 18 49 231.363.020.11  231.363.020.12 8.10 (2 8 231.363.020.21  231.363.020.22 11,50
728 22 55 231.363.025.11  231.363.025.12 8,90 s 22 55  231.363.025.21 231.363.025.22 12.26
3 22 55 231.363.030.11  231.363.030.12 920 | 3 22 55  231.363.030.21  231.363.030.22 1242
L 32 22 55  231.363.032.11 231.363.03212 17,00 | 35 25 55  231.363.035.21 231.363.035.22 14,10
=35 25 55 231.363.035.11  231.363.035.12 10,80 L4 25 55  231.363.040.21  231.363.040.22 1417
4 25 55 231.363.040.11  231.363.040.12 11,40 | 45 28 58  231.363.045.21 231.363.045.22 20,78
45 28 58 231.363.045.11  231.363.045.12 22,50 I 5 28 % 231.363.050.21  231.363.050.22 18.33

231.363.060.21  231.363.060.22 25,76

5 28 58 231.363.050.11  231.363.050.12 12,10 [ 6 28
| 64y 28 58  231.363.060.11 231.363.060.12  29.4

& ——"
a B |L

L=

| Celotvrdokovovy kolikovaci vrtak. Moznost kombinovat
so zahlbnikom P094, pripadne pouZit ako samostatny
| vrtak v plizdre SOLID, alebo redukcii SOLID.

| Celotvrdokovovy priebezny vrtak. Moznost kombinovat so
| zahlbnikom P094, pripadne pouzit ako samostatny vrtak v
| pizdre SOLID alebo redukcii SOLID.

: oD Nr € . eD Nr €
| 4 2 231.365.020.00 8,90 [ 2 231.364.020.00 10.20
[ T 231.365.025.00 8,90 L 25 231.364.025.00 10,20
== == 3 231.365.030.00 8,90 E £ ] 231.364.030.00 10,20
— & 3.2 231.365.032.00 8,90 L ] ‘;’1 32 231.364.032.00 10,20
[ 3.5 231.365.035.00 8,90 (I 3.5 231.364.035.00 10,20
& 4 231.365.040.00 8,90 | | 4 231.364.040.00 10,20
4.5 231.365.045.00 9,40 | ] 4,5 231.364.045.00 10,60
5 231.365.050.00 9,40 | 5 231.364.050.00 10,60
i 6 231.365.060.00 9,50 - 6 231.364.060.00 11,50 ;
| Jednoducha delena redukcia na upinanie vrtakov SOLID v upinacich | Samostané puzdro na upinanie vrtakov SOLID v upinacich plzdrach a
| puzdrach a rychloupinakoch vitacich strojov.  rychloupinakoch vitacich strojov. Vrtak je v puzdre fixovany skrutkou.

8D Nr RH Nr LH € -
| 3 235P094M30AAAAR 235P094M30AAAAL 32,80 ad
I 35 235P094M35AAAAR 235P094M35AAAAL 32,80 |
| 4  235P094M40AAAAR 235i [ |
4,5 235P094M45AAAAR 235P094M45AAAAL 32,80
5 235P094M50AAAAR 235P094M50AAAAL 3280
55 235P094M55AAAAR 235P094M55AAAAL 32,80 15  235P080OMO615R 235P080MO615L 74,00

6 235P094MGOAAAAR 235P094M6OAAAAL 32,80 20 235P080M0620R 235P080MO0620L 74,00

| .45"zahlbnlk s upinacou stopkou s plé3kou, pre viozeny vrtak. V| Plochy zahlbnik na telo vrtaka pre stupriovité otvory. Umoznuije jeho zafi-
kombinacii s vrtakom SOLID ide o univerzalnu kombinaciu pre priebeZné | xovanie na pozadovanej dizke kolikovacich aj priebeznych vriakov.
 ajnepriebezné otvory so zahibenim. Vnutorny priemer zahlbnika musi byt totoZzny s priemerom vrtaka.

[ 2.7 | et

eD Nr RH Nr LH €
1.8___2._35393!1['&%1 OR 235P080MO0410L __?_419_3__..

235P080M0412R  235P080MO0412L 74,0

12 235P080MO0512R  235P080MO0512L 74:00
16 235P080MO0516R 235P0BOMO5S16L 74,00

oona s




Upinacia stopka

_M10 M10/a11  M820" M10/30° adxl
| l | L 1 | | I ] |

Kombinéciou upinacej stopky, tvaru hrotu ajeho matériélu, zmyslu otééok a definovanim rozmerov vybetiste svoj zAkazkovy vitak.

REDUKCIA 28/M10 £ REDUKCIA p10/M10 € REDUKCIA o8/MB/9 €
231.302.080.01 12,00 231.302.000.01 10,10 231.358.080.01 9.80
LH 231.302.080.02 12, ,00 LH 231.302.000.02 10,10 LH 231.358.080.02 9,80

2195

REDUKCIA 210/M8/3 € REDUKCIA 2#10/M10/11 €
RH 231.358.000.01 8,50 RH 231.305.080.01 11,30 RH 231.305.000.01 10,00
LH 231.358.000.02 8,50 LH 231.305.080.02 11,30 LH 231.305.000.02 10,00

w 0o v

L=2] 2 &

= 1 =

a o
REDUKCIA KUZELOVA 210/MB € REDUKCIA KUZELOVA p8/M10 REDUKCIA KUZELOVA g10/M10 €
RH 231.304.000.01 11,20 231.303.080.01 11,90 RH 231.303.000.01 9.50
LH 231.304.000.02 11,20 LH 231.303.080.02 11,90 LH 231.303. UDU 02 9,50

a19.5

RYCHLOUPINAK BIESSE € RYCHLOUPINAK MORBIDELLI £

RYCHLOUPINAK MINIMAX .
RH 606LO30100R 19,00 514L031100R 25,30 514L032200R 26,70
LH 606L030100L 12,00
e T e
B
i e [ o B
37
RYCHLOUP[]\IAK VITAP RYCHLDUPiNAK WEEKE UPINACIA SKRUTKA WEEKE
514L033100R 25 7 606L040100R 606Z051505R 3,90

| =

p-mteﬁi;::




WOOD-B
poiatel dncun

ed Nr €

3 231F01200300 213
4 231F01200400 2,13
8 231F01200500 2.21
6 231F01200600 2,21
7 231F01200700 2,65
8 231F01200800 2,65
9 ~231F01200900 3.03
10 231F01201000 3,33
8 231F01201100 4,42
8 231F01201200 4,85
10 231F01201300 5,80
10 '231F01201400 6,43
10 231F01201500 7.06
10 231F01201600 8,09
10 231F01201800 12,89

231F01202000

Nr
231F015420008 -
13 231F015422008 149,41
15 231F015425008 157,13
18 231F015430008 219,46

| Vrtak s prediZzenym stredavym hrotom, ktory slii ako vodiaci, &im vyrazne ulahéuje vitanie pod
uhlom, ake napr. vitanie schodiskovych stipikov.

oD B L od Nr €
3 30 70 3 231F013C030070 6,19
4 43 75 4 231F013C040075 7,18
5 52 85 5 231F013C050085 8,62
6 57 95 6 231F013C060095 9,37
7 70 110 7 231F013C070110 11,48
8 70 110 8 231F013C080110 12,68
9 70 110 9 231F013C090110 14,68
10 70 110 10 231F013C100110 16,72
1 70 110 10 231F013C110110 20,07
12 70 110 10 231F013C120110 20,09
13 70 110 10 231F013C130110 25,24
14 70 10 10 231F013C140110 25,26
15 70 110 10 231F013C150110 31,94
16 100 160 10 231F013C160160 39,43
18 100 140 10 231F013C180140 41,88
PREDLZENY
eD B L ed Nr €
6 160 200 6 231F013C060200 2597
8 160 200 8 231F013C080200 35,15
10 160 200 10 '231F013C100200 37,38
12 160 200 10 231F013C120200 41,99
14 160 200 10 231F013C140200 43,90
16 160 200 10 231F013C160200 47,93
20 58,12

n[ =5 = . .
| B .

Vrtak do dreva so strediacim hrotom a oblymi predrezmi z HSS ocele pre priemyselné
nasadenie. Vynikajlica kvalita otvorov aj pri vitani laminovanych a dyhovanych materialov.

BIT

8D B L __Nr €
3 30 70 231F013BED300 9.75
4 35 75 231F013BE0400 9,82
5 45 85 231F013BE0500 9,75
, 6 55 95 231F013BE0600 11,13
8 70 1o 231F013BE0800 13,01
[ 10 70 110 231F013BE1000 17.61
: 12 70 110 231F013BE1200 24,68
| sada @3-8 231F013BE0005 52,96
i
L)

| Variants upinacim sesthranom. Vhodné pre AKU naradie.



B Nr €
130 190 513HSS3030 4,25
3,5 145 210 513HSS3035 4,92
4 150 220 513HSS3040 5,58
45 160 235 513HSS3045 517
5 170 245 513HSS3050 6,42
55 180 260 513HSS3055 6,83
=68 180 260 513HSS3060 8,83
L 8.5 180 275 513HSS3065 9,58
| 7 200 290 513HSS3070 10,17
8 210 305 513HSS3080 15,50
9 220 320 513HSS3090 16,17
10 235 340 513HSS3100 18,83

E Elll‘ﬂﬁ?n:i HSS spiralovy vrtak DIN 1889 pouzitelny pre vitanie dreva, aglomeratoy, plastov a
| hlinika.

L od Nr €

6 150 6 231F013P0600150 14,60
7 150 7 231F013P0700150 16,20
8,03 150 8.03 231F013P0803150 20.10
9 150 9 231F013P0900150 21,30
10 150 10 231F013P1000150 23,80
11 150 10 231F013P1100150 28,34
11,8 150 10 231F013P1190150 30,40
1; 231F013P1400150 139,90
1

231F013P1500150 43,64

% . J—— g

| Vrtak uréeny na vitanie pozdiz viakien. Vhodny na mékkeé aj tvrde druhy drevin. Pouzitelny je aj
ggz\rcﬁianie plastov a hlinika. Vdaka Specidlnej geometrii zanechava vstupn aj vystupnu hranu
repov.

od Nr €

3 16 231F06390300 10,90
4 16 231F06390400 10,90
5 16 231F06390500 10,90
6 16 231F06390600 10,90
7 20 231F06390700 12,10
8 20 231F06390800 12,10
10 20 231F06391000 12,70
12 25 231F06391200

|

ed
| 6 15 22 231F0636060150 36,60
| 8 16 25 231F0636080160 4517
8 20 25 231F0636080200 51,78
8 25 25 ~231F0636080250 6542
10 20 25 231F0636100200 59,67
[ 10 25 25 231F0636100250 64,90
| 10 30 25 231F0636100300 71,90
12 25 25 231F0636120250 71,10
12 30 28 231F0636120300 85,80
; 12 35 32 231F0636120350 114,50
! 12 40 32 231F0636120400 120,70
! 12 45 38 231F06361204 126,30

) |

druhy HSS Spiralovych vriakov nominalnych rozmerov.
WOoOoD-B
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0084 STANDARD

8D B L ed _ Nr €
6 250 320 6 231F0084060320 16,50
8 250 320 7 231F0084080320 16,50
10 250 320 9 231F0084100320 18,90
12 250 320 12 231F0084120320 19,40
14 250 320 12 231F0084140320 19,80
16 250 320 12 231F0084160320 20,40
18 250 320 12 231F0084180320 22,70
20 250 320 12 231F0084200320 25,40
22 250 320 12 231F0084220320 27.80
6 390 460 6 231F0084060460 27,80
8 390 460 7 231F0084080460 26,20
10 390 460 9 231F0084100460 28,00
12 390 460 12 231F0084120460 28,60
14 390 460 12 231F0084140460 30,30
16 390 460 12 231F0084160460 33,50
18 390 460 12 231F0084180460 34,90
20 390 460 12 231F0084200460 38,60
24 390 460 12 231F0084240460 47,90

| Hadovity vrtak tradiénej konstrukcie s reznou hranou a vodiacim zavitovym hrotom. Viyhotove-
nim a pouzitym materialom vyrazne prevySuje komunalne nastroje. Upinanie sesthranom
zamedzuje pretoéeniu stopky v skfuéovadle.

0089 ELITE

oD B L od Nr €
12 250 320 12 231F0089120320 21,20
14 250 320 12 231F0089140320 22,20
16 250 320 12 231F0089160320 23,40
18 250 320 12 231F0089180320 26,40
20 250 320 12 231F0089200320 29,70
22 250 320 12
12 390 460 12 231F0089120460 31,40
14 390 460 12 231F0089140460 33,60
16 390 460 12 231F0089160460 37,50
18 390 460 12 231F0089180460 38,80
20 390 460 12 231F0089200460 50,00
22 390 460 12 1 50,00
12 580 650 12 231F0089120650 53,
14 580 650 12 231F0089140650 57,10
16 580 650 12 231F0089160650 54,20
18 580 650 i '231F0089180650 56,50
20 580 850 12 231F0089200650 63.70
22 580 650 12 231F0089220650 69,30

: Hadovity vrtak préemiove] kvality. Poniklovanie celého nastroja predizuje Zivotnost reznej hrany,
vyrazne znizuje trenie pri vitani hlbokych otvorov a chrani ho pred koréziou. Upinanie Sest-
_hranom zamedzuje pretoceniu stopky v sklucovadle.

Nr
231F063ASW12040

L
38

15 38 12 231F063ASW12045 84,00

0 iy 38 12 231F063ASW12050 84,80

20 38 12 231F063ASW12062 85,60

21 38 12 231F063ASW12065 93,60

23 % 12 231F063ASW12075 104,20

12 231F063ASW12085 111,70

' Plochy zahlbnik v kombinacil s yrtakmi 0084 a 0089 umoZfiuje
vyvitanie osadenia pre podloZzku a maticu spojovacej zavitovej
tyCe drevenych stavebnych konstrukgii.

oD L Nr
20 12 300 231F629Z0030084 49,50
26 16 300 231F629Z00300841 84,70

513 o




MKII Mafell

Nr €
231F62900840080 45,50
231F62900840082 45,50
231F62900840088 45,50

‘Adaptéry pre tesarske vrtaky typ 0084 a 0089, stopky 12mm, pre Specifické potreby upnutia v
_ elektrickom ruénom naradi

Nr €
231F053000800 3,10
231F053001000 3,35
231F053001200 3,60
231F053001400 3.80
231F053001600 3,80
231FD53001800 4,00
231F053002000 4,30
231F053002200 4,70
231F053002400 4,90
'231F053002500 5,00
231F053003000 5,70
231F053003500 8,00
231F053004000 11,30

61210502832 7.18
61210502833 7,13
61210502835 7,13
61210502836 6,92
61210502837 7,08
61210502839 7.33
61210502840 8,00

| Spolahlivé ekonomicky nenaroéné vrtaky na ob€asné vitanie hlbokych otvorov bez vacsej
| poziadavky na kvalitu otvoru.

od Nr €

6 5 600 231F0100060600 8,60

8 6 600 231F0100080600 8,70
10 8 600 231F0100100600 9,80
12 8 600 231F0100120600 12,30
14 8 600 231F0100140600 14,50
16 10 600 231F0100160600 17,30
18 10 600 231F0100180600 21,40
20 10 600 ~231F0100200600 25,50
22 10 600 231F0100220600 35,50
24 1" 600 231F0100240600 43,80
25 11 600 231F0100250600 47,20
26 1 600 231F0100260600 48,90
28 1 600 231F0100280600 52,80
| 30 1" 600 231F0100300600 55,40
32 11 600 231F0100320600 79,90
35 1 600 231F0100350600 98,70
12 8 1000 '231F0100121000 16,90
14 8 1000 231F0100141000 20,70
16 10 1000 231F0100161000 28,30
18 10 1000 231F0100181000 31,90
20 10 1000 '231F0100201000 35,70
22 10 1000 231F0100221000 39,50
24 11 1000 231F0100241000 48,90

| 26 1 1000 231F0100261000 61,10
28 11 1000 231F0100281000 71,40
30 1 1000 231F0100301000 76,20

)

| Uréené na priebezné otvory pre stavebné konstrukcie - krovy, skelety a montaz a pripravu

stavebnych bedneni.

WOOD-B
i R




Valcova stopka s troma pl6skami

gD od Nr € gD eod ~ Nr .

13 8 231F031701300 17,71 | 32 10 231F031703200 34,30
14 8 231F031701400 1962 | 33 10 231F031703300 44,60
15 8 231F031701500 22,50 | 34 10 231F031703400 35,90
16 8 231F031701600 2250 | 35 10 231F031703500 37,10
17 8 231F031701700 21,95 | 36 10 231F031703600 38,20
18 8 231F031701800 23,80 38 10 231F031703800 40,80
19 8 231F031701900 25,00 @ 40 10 231F031704000 42,90
20 8 231F031702000 25,00 | 42 10 231F031704200 48,80
22 8 231F031702200 2580 | 44 10 231F031704400 50,50
23 8 231F031702300 26,80 | 45 10 231F031704500 51,80
24 8 231F031702400 26,80 | 46 10 231F031704600 51.80
25 8 231F031702500 28,00 | 48 10 231F031704800 53.80
26 8 231F031702600 28,70 | 50 10 231F031705000 58,60
28 8 231F031702800 2990 51 10 231F031705100 70,40
29.6 8 231F031702963 2900 | 60 10 231F031706000 95,20
30 8 231F031703000 31,50 @ @8 10 231F031706800 120,30

70 12 231F031707000 137,00

—— —

90

oD L Nr €

15 80 231F0317E1500 30,40
20 80 231F0317E2000 33,80
25 BO 231F0317E2500 37,80
26 80 231F0317E2600 38,80
30 80 231F0317E3000 42,50
35 80 231F0317E3500 50,10

| Sukovniky z nastrojovej ocele prémiovej kvality. Vdaka &pecialnemu tvaru vitacej korunk
majl vynimoéné rezneé vlastnosti, a dihi Zivotnost. Uzatvoreny tvar vitacej korunky zarove
zvysuje bezpecnost obsluhy a zamedzuje zaseknutie vrtaka.

629Z B6-7 PredlZovacia tyé
od oD L Nr €
8 16 330 231F629Z006 37,70
10 18 330 231F629Z007 37,70
2

e
L ﬁ |

oD L od

Nr €
25 57 8 606C192250R 28,00
26 57 8 606C192260R 28,00
30 57 8 606C192300R 28,90
35 57 8 606C192350R 28,90
-
=

| Sukovnik urceny na vyspravovanie hréi pomocou hornej frézy.

sl das




Nr €
111183.90 67,18
111184.90 69,34
111185.90 74,62
111186.90 81,90
111187.90 85,90

p—

oD

Nr € oD Nr €
14 231.512.140.11 32,80 28 231.512.280.11 40,60
15 231.512.150.11 24,50 30 231.512.300.11 31,83
18 231.512.160.11 25,80 32 231.512.320.11 43,30
17 231.512.170.11 36,50 34 231.512.340.11 44,10
18 231.512.180.11 26,70 35 231.512.350.11 31,00
19 231.512.190.11 34,40 36 231.512.360.11 48,90
20 231.512.200.11 3360 38 231.512.380.11 49,30
21 231.512.210.11 38,50 40 1231.512.400.11 38,00
22 231.512.220.11 37,30 42 231.512.420.11 62,3
23 231.512.230.11 40,50 45 231.512.450.11 65,10
24 231.512.240.11 38,40 50 231.512.500.11 69,90
[ 725 231.512.250.11 28,00 55 231.512.550.11 89,00
28 231.512.260.11 28,30 60 231.512.600.11 106,60

| Vymeniteln

| Standardny HM sukovnik, pre Siroké spektrum pouzitia. Na poziadanie moznost vyroby aj
| lavotogivého prevedenia.

RH LH €
20  231.501.200.11 231.501.200.12 33,30
.22 231.501.220.11  231.501.220.12 33,20
24  231.501.240.11  231.501.240.12 34,10
25  231.501.250.11 231.501.250.12 36.50
26 231.501.260.11 231.501.260.12 36,90
30  231.501.300.11  231.501.300.12 39,50
32 231.501.320.11  231.501.320.12 39,90
34 231.501.340.11  231.501.340.12 42,20
35  231.501.350.11 231.501.350.12 40,50
36  231.501.360.11 231.501.360.12 45,40
~ 38 231.501.380.11 231.501.380.12 49,20
_ 40 231.501.400.11  231.501.400.12 50,40
45  231.501.450.11 231.501.450.12 59,90
50  231.501.500.11 231.501.500.12 67,50

HM sukovnik. Moznost osadit na rézne druhy unasacov a tym docielit

| pozadovanu celkova dizku a upinaci priemer.

Unasac M12 s valcovou stopkou a ploskou

1231.511.270.01
231.511.400.01
231.511.470.01

Unasa¢ M12 s valcovou stopkou
L

100

100

Nr RH
231.509.130.01
231.509.160.01

___NrlH _€
1231.511.270.02 13,40
231.511.400.02 13,40
231.511.470.02 14,20

Nr LH €
231.509.130.02 13,40
231.509.160.02 13,40

-
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22-76 10 170 231F051122-075 85,10
70-110 13 170 231F051170-110 138,40

Nr €
90 1+1 606R110600R 115,00
60 -80 100 1+1 12 606R110800R 286,00
30-45 noz 606R110300N 54,00
45-60 noz 606R110450N 56,00
60 -80 noz 606R110801N 129,00

L d Nr €

8 18 53 10 231F037300800 21,10
10 18 53 10 231F037301000 21,40
12 18 53 10 231F037301200 25,60
15 18 53 10 231F037301500 27,30

.{ -

) @

B
i

Zatkovnik uréeny na malé priemery vyspravovacich zatok. Ekonomicka verzia nastroja.

B L ed Nr €
10 80 140 13 231F036001000 53,40
12 80 140 13 231F036001200 56,40
A5 80 140 13 231F036001500 57,90
18 80 140 13 231F036001800 69,70
20 80 140 13 231F036002000 69,70
25 80 140 13 231F036002500 73,00
30 80 140 13 231F036003000 75,80
35 100 160 16 231F036003500 88,30
40 100 160 16 231F036004000 101,90
45 100 160 16 231F036004500 114,30

100 160 16 231F036005000 131,40

| Priemyselny zatkovnik uréeny na vyrobu vyspravovacich zatok v dielenskych podmienkach. Na
vyZiadanie je dostupny aj HSS nastroj pre vyssie zataZenie.

WOOD-B
2| i




L ed Nr €

a0 6 231F060001000 10.30

90 6 231F060001200 11,75

90 6 231F060001300 12,00
90 6 231F060001600 12,00 o
90 6 231F060001800 13,90

90 8 231F060002000 13.90

90 10 231F060002500 22,10

L

| Zahlbnik z nastrojovej ocele Z=5, uréeny pre zahlbovanie a zraZanie hran otvorov v mékkych a
tvrdych drevinach.

} e D L od Nr €

L 10.4 S0 6 231F0606010401 16,35
[ 12,4 56 8 231F0606012401 18,30
! 16,5 60 10 231F0606016501 22,90
g 205 63 10 231F0606020501 32,90
|

2 67 10 231F0606025001 39,80

g0°

oD

] Priemgselnj; zahlbnik pre zahlbovanie a zrazanie hran otvorov bez otrepov s vysokymi
poziadavkami na kvalitu. Vhodny aj na nezelezné kovy a ocel.

Nr
231F060XEM104
231F060XEM124
231F060XEM165
231F060XEM205

| Zahlbnik je mozné nastréit na vrtaky priemeru 3~7mm. Vyhotovenie zahlbnika umoznuje

| stiGasnym vitanim zahlbovat a zapustat do hibky 12mm.

5




HOBBY - SP

oD od D1 D2 L Nr €
5 10 25 3 68 3288801205 5,00
3 10 2.5 5 68 3288801207 5,80

ZloZeny vrtdk na konfirmaty pre ob&asné pouzitie. VlioZeny HSS wrtdk je moZné nastavit na
poZaddvany hibku. Stupfovita dast Z=1 je z nastrojovej ocele.

od D1 D2 L Nr €

10 3.5 5 a0 606R209035R 26,50
10 5] 7 100 G606R209050R 27,40
10 8 8,5 100 606R108050R 98,80

gD
@ D2
& D1

Zlozeny vrtak na konfirmaty kvalitativne a materiglovo adpovedajlcl eurdps Standardom.
VloZeny HSS vrtak je mo2né nastavit ha poZadovanu hibku. Stupfiovita cast Z=2 v preveden(
HM. Vyrazne vyésia Zivotnost,

eD1 sd=e¢D B1 B L Nr €
5.8 7.2 13 69 156 E06R208140R 23,80
6.3 7.7 14 75 165 606R208160R 24,90
7.4 8.8 16 81 125 606R208200R

PREMIUM - so strediacim hrotom JS':)J
2D1 oD B1 B L ed Nr €
6,3 7.2 24 64 105 10 23330185407201R 64,80

Nr €
SETA i 231F01900007K 111,00
vriaky priemerov 4; 4.5; 5 a 6mm, zahlbnik, hlbkovy doraz a sada BIT-ov s nadstavcom
) Nr €
SETEB 231F01900007K01 113,60
vrtaky priemerov 4: 4 5: 5 a 6mm, zahlbnlk, hibkovy doraz, zatkovnik a sada BIT-ov.
NAHRADNE VRTAKY Nr €
vriak 4 231F01900400022 17,82
vrtak 4.5 231F01900450016 20,20
vriak 5 231F01900500046 21,10
vriak 6 231F01900800037 22,80

zahlonik 231F063920401200 25,30

Dva druhy ucelenych setov na montaZ terasovych dosisk. Stéastou setu 231F01900007K01 jo
aj zatkovhik na vyrohu zatok pre pripad, ak viditelnost hlavigky skrutky nie je Ziadanou.

Rl st




od eD

3 25 231 F973,I5005!J300
4 25 231F973J50050400
5 25 231F973J50050500
6 25 231F973J50050600
8 28  231F973J50050800
10 28 231F973J50051000
12 31 231F973J50051200

0973F - pre sukovniky

=
]

o 54

| Vdaka svojej otoénej konstrukcii, a tvarovej dorazovej ploche z plastu umoziiuje dobry odvod

od eD* r €
8 15-21 231F973F0008 34,00
10 22-30 231F973F0010 34,00
7 32-38 231F973F0012 34,00
14 40-50 231F973F0014 34,00

‘ triesky a zamedzuje po$kodeniu vitaného materialu.

* priemery sukovnikov typ 0317

Nr
231F973F106SP

2D d z
' 8 2114 x 1" 4 mﬁszsnoa_ua_ua 70__
' 82 2114 x 1" 4 6065250082R 149,70
I 10 2114 x 1" 4 6065250100R 149,70
; 10,2 21/14 x 1* 4 6065250102R 149.70
| 12 21114 x 1" 4 606S250120R 149,70
| 122 2114 x 1" 4 6065250122R 149,70

24/14 x 1"

| Vrtacia korunka na vyrobu hladkych valcovych drevenych tyci na Specialnych strojoch.
WWD-B




___NrRH __NrlH _€
6 105 231.102.060.31 231.102.060.32 21,50
: 7 110 231.102.070.31 231.102.070.32 25,00
] g 15 231.102.080.31 231.102.080.32 22,00
8 130 231.102.081.31 231.102.081.32 27,30
. 9 120 231.102.090.31 231.102.090.32 25,70
. 10 125 231.102.100.31 231.102.100.32 22,40
; 10 140 231.102.101.31 231.102.101.32 28,30
L " 130 231.102.110.31 231.102.110.32 26,20
12 135 231.102.120.31 231.102.120.32 2,80
f 12 150 231.102.121.31 231.102.121.32 29,00
f 13 140 231.102.130.31 231.102.130.32 27,50
14 145 231.102.140.31 231.102.140.32 23,90
. 14 160 231.102.141.31 231.102.141.32 29,80
15 150 231.102.150.31 231.102.150.32 29,00
; 16 155 231.102.160.31 231.102.160.32 25,40
; 16 170 231.102.161.31 231.102.161.32 31,20
18 165 1231.102.180.31 231.102.180.32 34,80

20 175 231.102.200.31 231.102.200.32 3870

22 180 231.102.220.31 23110222032 5380
24 180 231.102.240.31 231.102.240.32 60,80

3D B L ad Nr RH Nr LH €
5 40 110 6 231F02120600R  231F02120600L 11,80
8 40 110 8 231F02120800R  231F02120800L 13,00
10 45 125 10 231F02121000R 231F02121000L 13,70
12 45 125 12 231F02121200R  231F02121200L  17.90
L 14 50 135 13 231F02121400R  231F02121400L 22,30
L 16 50 135 13 231F02121600R 231F02121600L 25,80
0240 S
eD B L ed Nr RH Nr LH €
6 36 120 16 231F02400600RA  231F02400600LA 24,20
8 40 130 16 231F02400800RA  231F02400800LA 24,20
10 45 140 16  231F02401000RA  231F02401000LA  24.20
12 50 150 16  231F02401200RA  231F02401200LA 24,20
14 56 160 16 231F02401400RA  231F02401400LA 27,50
16 63 170 16 231F02401600RA  231F02401600LA 28,80
18 67 180 16  231F02401800RA  231F02401800LA  29.40
20 71 185 16  231F02402000RA  231F02402000LA 40,00
22 75 190 16  231F02402200RA

231F02402200LA 53,20

WOOD-B
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| Prémiovy $piralovy dlabaci vrtak s delicom triesl::r

Vdaka Spiralovej konstrukcii ma vrtak vynikajlci odvod triesky a plynulej

| predlabacky s volamiv pojazdoch.

ed

3 49 95 13
10 60 105 13
14 80 125 13

Nr
231F026008008
231F026010008

231F026014008

chod.

pre vitacie dlabaékg S rUcnym posuvorr. |
i ie je vhodny

€
24,92

25,77

30,36

od_|

| Dlabaci vrtak uréeny pre oscilacné dlabacky.



pastorok
N 2 Nr £ Nr £
4 _3__0__1(5_5_5_ 209,08 301001 268,52 301018 40,00
301010 213,64 301002 272,68 301019 40,00

301011 219,95
1.7 301012 231,81
(04 301013 236,36
| 14-301014 252,67

301003 278,52
301004
301004 285
301004

301005 296,15
301006 296,15

301020 37,30
301021 37,30
301021 37,30
301022 44,20
301022 44,20
301023 4420

— iNa zakazku dodavame Siroky rozmerovy a kvalitativny sortiment
|dlabacich retazi pre rozne typy strojov. Ziadajte katalogovy list.

D=M6X0,75 (DF500)

o D=d B L Nr €
[ 4 11 a8 606F160040R 29,30
L 5 20 49 B606F160050R 2610
[ 6 28 49 606F160060R 26,70
| 8 28 49 606F160080R 29,00
| 10 28 49 606F160100R 30,90

o D=d B L ~ Nr €
| 8 50 90 606F161080R 32,00
' 10 70 90 606F161100R 34,20
[ 12 70 90 606F161120R 4280
| 14 70 80 606F161140R 55,20

| Dlabacie oscilagné vrtaky uréené do elekirického ruéného naradia pre zhotovovanie konstruké-
| nych spojoy "DOMINO".

ompletny set

eD B L ed  odv o Nr €
I 6 48 155 1588 44 231F03820600108 5200
I 8 48 185 15.88 58 231F03820800108 59,90
| 16 140 310 20,64 10 231F03821600310 128,20

>

=]

= 4 " (=]
[ N\ ia " & A -1 _

PN R RN - R

B |
[ L
Brasne sety

) Nr €
| Brusny SET na dlata 360MCS01 31,25
| Dlata pre Stvorcové otvory 4-dielny set 360144010 33,00

| Nastroje uréené na zhotovovanie ostrohrannych dlabov na 5pecialnych vitaco-vysekovych
| dlabackach, alebo stojanovych vitackach osadenych pripravkom pre tento typ nastroja.
WOOD-B
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|Profesionalny systém vykruzovacich vrtakov s jednoduchou a t&innou aretaciou vykrufovacieho
vrtaka na vodiacom vrtaku. Vdaka tomu je mozné jednoduché a rychle odstranenie odpadu po

vitani z vykruZovacieho vrtaka.

€

L 20 231 F971 09081 020 23,70
[ 22 231F97109081022 2370

| 24 231F97109081024 23,70

| 27 231F97109081027 24,70

| 30 231F97109081030 24,70
| 32 231F97109081032 24,70
35 231F97109081035 26,30

| 38 231F97109081038 26,30

| 40 231F97109081040 26,50

| 44 231F97109081044 30,70
48 231F97109081048 30,70
| 61 231F97109081051 31,20

| 54 231F97109081054 3543

| 57 231F97109081057 35,80

| 60 231F97109081060 35 60
| 85 231F97109081065

i 68 ~ 231F97109081068 _38 80

i 231F97109081070 38,80

; 75 231F97109081076 42,00
| 83 231F97109081083 42 70
86  231F97109081086 48,00

| 92 231F97109081092 48 00

| 98 231F97109081098 54.20

| 105 231F97109081105 59,70
[ 114 231F97109081114 88, 50
127 231F97109081127 105,30
| 140 231F97109081140 125,50
| 152 231F97109081152 132,90
| 160 231F97109081160 151 .70
[ 168 231F97109081168 161,20
| 177 231F97109081177 177,50
| 185 231F97109081185 215,00
| 200 231F97109081200 277,20
| 210 231F97109081210 277,20

[UNI - Tyrdokovové vykruZovacie
vrtaky pre vestranné pouzitie pre
jotvory v masive, materialoch na
baze dreva, plastoch, pérobetone,
‘tehlach a keramickych obkladovych
materialoch.

Dilha Zivotnost nastroja aj v abra-
izivnych materialoch.  Maximéalna
\hriibka materialu je 52mm.,

BIMETAL CLEANCUT
€

Nr
231F97109051020 20,00
231F97109051022 20,00

231F97109051024 20,60

231F97109051027 20,70 |
231F97109051030 20,70 |
231F97109051032 21,30

Nr €

231F97109051035 22,30
231F97109051038 22,30
231F97109051040 23.50
231F97109051044 26,10
231F97109051048 26,11
231F97109051051 26,10
231F97109051054 27,50
231F97109051057 29,10
231F97109051060 30,30
231F97109051065 31,50
231F97109051068 32,20
231F97109051070 32,90
231F97109051076 34,50
231F97109051083 35.10
231F97109051086 35,10
231F97109051092 39,80
231F97109051098 43.80
231F97109051105 49,40
231F97109051114 66,40
231F97109051127 71,90
231F97109051140 81,85
231F97109051152 90,70
231F97109051160 129,30

231F97104111051 26,34

231F97104111057 26,50
231F97104111060 27,00

| 231F97104111068 28,30

231F97104111076 30,20
231F97104111083 31, 40
231F97104111086 32 70
231F97104111092 33 40

231F97109051168 134,20

231F97109051177 139,40/
231F97109051185 151,10
231F97109051200 156,20/
231F97109051210 164,00

BIMETAL - Bimetalove
vykruzovacie vrtaky urcée-
né pre ocel, nerezovu ocel
a nezelezné kovy do
hrubky steny 3mm.

Vdaka &pecialnemu mate-
rialu s kobaltovou leglrou
maju vrtaky dlihi Zivotnost.

CLEANCUT - HSS vykru-
Zovacie vriaky so Special-
nou geometriou uréenou
pre sadrokarténove dosky
aizolaéné materialy.
Vynimocne hladky a gisty
otvor aj z vystupnej strany.
Maxinﬁéh‘%s hr{i':biga mat};—

rialu je 52mm.

z stopka Nr €
6-32 HE& 8  231F971DDHI1MP 15,30
6- HEX 8 231F971DDH1XLMP 26 ,50

32-320 HEX 10 231F971DDH2MP 20,50
32-320 320 HEX 10 231F971DDH2XLMP 30,25

e

o D vykruz. vriaka dizka stopka Nr €
| 14-30 155 HEX 8 231F971DDH1 15,30
32-210 158 HEX 10 231F971DDH2 20,50

Nr €

32 231F97109281032 63,21
51 231F97109281051 72,68
60 231F97109281060 81 69
68 231F97109281068 96,41
76 231F97109281076 103,34
102

105

111

152

231F97109281102 122,33
231F97109281105 122,33
231F97109281111 136,82
231F97109281152 211,23

5,23 W00

wydsna 18




HSS - predizony mm

pre\rrta eD edxL sto ka
32-32 10x235 10 231 F00841 00235 12 .99
| 32-320 12x235 HEX 10 231F0084120235 14,30
N
prevrtal%aD odxL stopka ~Nr €
10x200° HEX 10 231F97109287141 19,17
| 32 320 12x200 HEX 10 231F97109287241 19,16
_
prav I%nn odxL stopka
: 2-3 10x330 HEX 10 231 F971 DDCZLHD 34 64
i 32 320 12x300 HEX 10 '231F971DDC3LHD 36,31

' Pilotné vrtaky sltzia na vyvftanie vodiaceho otvoru pre UNIHM Long. S vrtakom UNI HM long
osadenrrn vodiacim capom sa nasledne vyvita pozadovany otvor. Pri vacsich hrubkach
ov je moZné vd'aka vodiacemu Eapu vitanie z oboch stran.

materia

2D Nr € 8D Nr €
22 51317011 317 60 51325688 6.83
24 51317027 2,92 65 51324882 6.75
25 51317033 317 68 51317108 7.25

29 51317267 3.92 70 51325694 7.83
32 51317049 4,08 76 51317114 8.50
35 51317055 425 83 51317120 8.92
38 51317061 4,92 92 51317136 10,25
40 51317273 517 95 51352716 12,38

44 51317077 517 105 51317142 11,00
51 51317083 6,00 127 51317158 13,75
54 51324876 6.00 152 51317164 16,00
57 51317099 617

ADAPTER Sesthranné upinanie ADAPTER SDS plus upinanie

2 D pilky Nt € oDpilky N €
16~29 51317170 317 16~29 51317603 3,50
| 32~152 51317186 5,92 | 32~152 51317619 7.42

| vriak centrovaci 6x75 51317192 1,50

Velmi univerzélne pouzitie. Zviast vysoka prevadz-
m*\‘ kova zivotnost, agresivna geometria. Moznost
| upinania cez SDS plus alebo Sest-hran.

Nr € Nr €
25 5034932464921 1623 | 70 5034932464930 20,86
30 5034932464922 21,58 |76 5034932464931 24,34
35 5034932464923 17,39 | 82 5034932464932 26,67
44 5034932464924 17,61 [ 92 5034932464933 29,52
51 5034932464925 18,07 102 5034932464934 38,33
54 5034932464926 18,55 108 5034932464935 34,07
57 5034932464927 19,00 17 5034932464936 37,55
65 5034932464928 19,70 133 5034932464937 49,92
68 5034932464929 2043 | 159 5034932464938 47,52
PRISLUSENSTVO
o D pilky . Nr €
vriak pilotny 5034932464940 3,77
|_unasac 32 - 210 mm 50349567250 ‘13 il
unasaé 14 - 30 mm 50349567010 4,57

Vhodné pre montadZe kuchyd. MoZnost vitania
Sirokej $kaly materialov. Nevhodné pre betén, Zulu,

Nr €
19 50349569805 14.80
22 50349569810 14,34
25 50349569815 14,57
29 50349569820 15,02
32 50349569825 15,27
35 50349569830 15,50
38 50349569835 15,73
o

| Uréené pre vitanie tenkych plechov (2mm), hlinika a nerezovych plechov (1,5mm). Upinanie
pre priame upevnenie do utahovacky.
iR
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aD Nr €
3 513CZVS4B0300 5,58
4 513CZVS4B0400 533l
5 513CZVS4B0500 6,00
6 513CZVS4B0600 7,08 0
8 513CZVS4B0800 7,42

10 513CZVsS4B1000 8,75
12 513CZVS4B1200 9,58

14 513CZVS4B1400 1092

16 513CZVS4B1600 1317

hex 1/4"

| Vrtéky na sklo uréené na vitanie za sucha.

’ _ .D - L od Nr _€ .
' 4,6,8.101 14.1&1&20_-_-. 75 8 231F065204020 6580
I 6 8,10,12,14,16,18,20.22,24,26,28.30 92 96 231F065204030 94,10 :

o D max

ﬂ?
L 2

‘ Vrtaky na vftanie otvorov v tenkostennych plechovych obrobkoch. Velkou vyhodol je, Ze v

prechodoch jednotlivych priemerov je 45° skosenie, kioré olvor zarover ogisti od otrepov.

o D=d pre zavit B L ) Nr €
. 3 33 61 231F88619030061 4,60
L33 (M4) 36 85 231F88619033065 550
' 4 oo 43 75 231F88619040075 5,90
| 42 %MS 43 75 231F88619042075 6,20
! 5 M6 52 86 231F88619050086 6,70
I 6 57 93 231F88619060093 9,00
[ 68 (Mm8) 69 109 ~231F88619068109 10,80
. 8 75 17 231F88619080117 12,70
| 8.5 (M10) 75 17 231FB8B619085117 13,20
! 10 87 133 231F88619100133 19,20
; 102 (M12) 87 133 231F88619102133 27,20
| 12 101 151 231F88619120151 38,30

N |

| HSS vrtaky so 8pecialnym zirkbnovym poviakom, ktory vyznamne zlep&uje rezné viastnosti a
| predlZuje zivotnost. Uréene pre vitanie ocele, liatiny a neZeleznych kovov.

Nr €

35 75 231F88114040075 6,00
| 5 45 85 231F88114050085 6,30
1L 6 60 100 231F88114060100 7,30
! 6 210 250 231F88114060250 17,00
@ 8 80 120 231F88114080120 8.00
; 8 210 250 231F88114080250 17,50
i 10 80 120 231F88114100120 8,48 =
; 10 210 300 231F88114100300 16,80
i 12 110 150 231F88114120150 10,45
! 12 210 300 231F88114120300 19,01
; 14 110 150 231F88114140150 12,95

o

=]

3

=2

| Vrtaky s HM reznou korunkou briisenou na cele, chrbte a obvode. Obzvlast vhodné na vitanie

| otvorov pre hmozdinky bez ﬂrfklepu cez obkladacky/tehla; obkladacky/beton. Komplexne bru-
sena geometria umozniuje vrtanie Sirokého spektra materidlov cez drevo, preglejku, nezelezné
kovy, ocel az po stavebné materialy.
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aglomerat

Zavislost uloZenia noza na druhu obrobku
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Cistota upmaca

Sposoby , kapsovania”

Strategla GLTELETTE]

= > obycajny ki'uc

Priemer stopky S (mm) | Min.upinacia dizka X (mm)
S$210 A= 20
10<8<25 A=Sx2
5225 A=5x18

Zavislost upinacej dfzky na priemere stopky

Druhy obrabanych materidlov
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priatel daeve

Z1 jednobrita

o D=d B L
3 12 50

4 12 50

5 17 50

6 17 80

6 27 60

8 22 80

8 32 80

10 32 80

10 42 100

12 32 80

12 42 100

Z2 _dvojbrita

o D= B L

[ 3 12 50
% 4 12 50
. S 14 S0
6 17 60

6 27 60

8 22 80

8 32 80

10 32 80

10 42 100

12 32 80

12 42 100

12 55 100

14 45 100

14 55 100

16 45 100

16 55 100

16 72 120

18 55 100

18 72 120

20 55 100

20 72 120

_ 20 102 150

Z3 trojbrita

o D=d B L

L 6 35 80
: 8 22 80

8 35 80
. : 80

10 35

10 45 100
12 35 80
12 45 100
12 55 100
14 45 100
14 55 100
16 45 100
16 55 100
16 72 120
18 55 100
18 72 120
20 55 100
20 72 120
20 102 150
25 102 150
25 125 176

Z3 trojbrita povlakovana DIA

Nr Pozitiv
231.91P.030.11
231.91P.040.11
231.91P.050.11
231.91P.060.11
231.91P.061.11
231.91P.080.11
231.91P.081.11
231.91P.100.11
231.91P101.11
231.91P.120.11
231.91P121.11

Nr Pozitiv
231.92P.030.11
231.92P.040.11
231.92P.050.11
231.92P.060.11
231.92P.061.11
231.92P.080.11
231.92P.081.11
231.92P.100.11
231.92P101.11
231.92P.120.11
231.92P.121.11
231.92P.122.11
231.92P.140.11
231.92P.141.11
231.92P.160.11
231.92P.161.11
231.92P.162.11
231.92P.180.11
231.92P.181.11
231.92P.200.11
231.92P.201.11
231.92P.202.11

Nr Pozitiv
231.93P.061.11
231.93P.080.11
231.93P.081.11
231.93P.100.11
231.93P.101.11
231.93P.120.11
231.93P.121.11
231.93P122.11
231.93P.140.11
231.93P.141.11
231.93P.160.11
231.93P.161.11
231.93P.162.11
231.93P.180.11
231.93P.181.11
231.93P.200.11
231.93P.201.11
231.93P.202.11
231.93P.250.11
231.93P.251.11

Nr Negativ €
231.91N.030.11 14,20

231.91N.040.11 14,90

231.91N.050.11 16,80
231.91N.060.11 19,80
231.91N.061.11 21,40
231.91N.080.11 25,20

231.91N.081.11  27.90

231.91N.100.11 39,00
231.91N.101.11 62,10
231.91N.120.11 73,60
231.91N.121.11 58,60

Nr Negativ €
231.92N.030.11 14,20
231.92N.040.11 14,90
231.92N.050.11 16,80
231.92N.060.11 120,40
231.92N.061.11 21,20
231.92N.080.11 28,40
231.92N.081.11 28,20
231.92N.100.11 39,50

231.92N.101.11 4? 30

231.92N.120.11 53,60
231.92N.121.11 59,90
231.92N.122.11 69,90
231.92N.140.11 109,20
231.92N.141.11 95,20
231.92N.160.11 99,90
231.92N.161.11 108,40
231.92N.162.11 126,90
231.92N.180.11 139,20
231.92N.181.11 238,70
231.92N.20011 155,20
231.92N.201.11 179,80
231.92N.202.11 324,80

Nr Negoativ
231.93N.061.11 41,76
231.93N.080.11 33,80
231.93N.081.11 34,90
231.93N.100.11 41,86
231.93N.101.11 50,60
231.93N.120.11 57,40
231.93N.121.11 66,80
231.93N.122.11 118,90
231.93N.140.11 89,90
231.93N.141.11 95,20
231.93N.160.11 107,00
231.93N.161.11 111,60
231.93N.162.11 199,80
231.93N.180.11 141,50

231.93N.181.11 259,50

231.93N.200.11 159,70
231.93N.201.11 184,50
231.93N.202.11 369,00
231.93N.250.11 477,90
231.93N.251.11 480,00

a D=d B

L
L 12 45 100
| 12 55 100
ﬂ 16 45 100
16 55 100

Nr Pozi

zitiy €
231.93P.121. 11E_ 231 93H ?21 1E 66,34
231.93P122.11E 231.93N.122.11E 66,34
231.93P.160.11E  231.93N.160.11E 116,20
231.93P.161.11E  231.93N. 161 1E 116,20

'NEGATIV |

DL odvod triesky. :
S nahor d}br& hrana
v ﬁ')j odvod triesky| &
dabré hrana nadal
= == Jﬂ?
spposuy (mfmin.j z=1 ! ol BoSuUY [mifmin,) =2 sLposuy (mfoming Z=3 '____--"""
S L o = B | S— al 3 55 o . | A —
______..--.-""",-—- i _J|
4
| = - S | P
: nimin.) otacky (nimin.)| | arddky (n/min]j

18000 0000 22000 28000 18000

20000 2000 24

18000 20000 200 29000

Dokoncovacie tvrdokovové Spiralové frézy uréené hlavne na opracovanie masivu. V Speci-
fickych pripadoch pouZitelné aj na plasty a hlinik. Pre abrazivne druhy materidlov— DTD, OSB
odporucame pouZil' povlakované nastroje. Lavolodivé prevedenie vyrabame na objedné\rku.

rovnako ako zakazkové medzirozmery.
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POZITIV
NEGATIV

> L LT

' 1 z Nr Pozitiv

[ 8 40 80 3 231.93D.080.11 55 70
| g 10 50 100 3 231.93D.100.11 ?2 20
| 12 55 100 4 231.93D.120.11 90,40
£ 14 60 110 4 231.93D.140.11 114,60
EL 16 65 110 4 231.93D.160.11 132 .70
? 20 90 120 4 231.93D.200.11 203,50

"~ Delic triesky umoznuje vacSiu hodnotu odberu materialu oproti klasickym dokon-

7/ Eovacim frézam, pri zachovani hladkého frézovaného povrchu. Vyznamne sa
eliminuje vystiepavanie pri obrabani prie€neho dreva. Vhodné na cbrabanie dre-

va, materialov na baze dreva. Uréené pre posuvové rychlosti v rozmedzi4-12 m/min.

Z2 dvojbrita
~ eD=d B (i Nr Pozitiv. Nr Negativ B
| 6 30 70 231.94P.060.11 231.94N.060.11 42,29
% 8 35 80 231.94P.080.11 231. 94N 080.11 54,90
| &7 10 35 80 231.94P100.11  231.94N.100.11 64,90
12 35 B0 231.94P.120.11 231.94N.120.11 84,50
12 45 a0 231.94P121.11 231.94N.121.11 99,80
Z3 trojbrita
. o D=d B L Nr Pozitiy Nr Negativ €
5 6 30 70 231.95P.060.11 231.95N.060.11 35,10
| 8 22 80 231.95P.080.11 231.95N.080.11 37,80
e 8 35 80 231.95P.081.11 231.95N.081.11 39,60
10 35 80 231.95P.100.11 231.95N.100.11 .00
| 10 45 100 231.95P.101.11 231.95N.101.11 55,80
12 35 80 231.95P.120.11 231.95N.120.11 63,40
12 45 100 231.95P.121.11 231.95N.121.11 71,10
12 55 100 231.95P122.11 231.95N.122.11 .80
14 45 100 231.95P.140.11 231.95N.140.11 98,60
14 55 100 231.95P.141.11 231.95N.141.11 101,70
16 45 100 231.95P160.11  231.95N.160.11 115,60
16 55 100 231.95P.161.11 231.95N.161.11 122,00
16 72 120 231.95P.162.11 231.95N.162.11 140,
18 55 100 231.95P.180.11 231.95N.180.11 146,70
20 55 100 231.95P200.11  231.95N.200.11 165,60
20 72 120 231.95P.201.11 231.95N.201.11 194,40
20 102 150 231.95P.202.11 231.95N.202.11 374,22
25 102 155 231.95P.250.11 231.95N.250.11 334,00
25 125 175 231.95P.251.11 231.95N.251.11 409,50
Z3 povlakovana DIA
o D= B L Nr Pozitiy Nr Negativ €
| 10 35 80 231.95P.100.11E 231.95N.100.11E 57,70
2T ElT B0  231.95P.120.11E  231.95N.120.11E 72,10
2, 12 45 100 231.95P121.11E  231.95N.121.11E 74,00
[ 12 55 100 231.95P.122.11E  231.95N.122.11E 71,60
5 14 45 100 231.95P.140.11E 231.95N.140.11E 117,20
14 55 100 23195P.141.11E 231.95N.141.11E 123,50
16 45 100 231.95P160.11E  231.95N.160.11E 134,20
16 55 100 231.95P.161.11E  231.95N.161.11E 140,40
o ““f"j‘!'{"'lll'l L
e l|||||||||IIIIIIIII|||‘- M |I| || odvod trissky
e |.- nahor
Lk

dobra hrana

T —— 10
5| posiiv [mifmin. | g posU [mimin.]

atady [nimir) I [ Todtky mimin]]
- OO0 000 MO0 DD B0 0000 2OM 24000

[Hrubovacie tvrdokaovové Epiralové frézy uréené na obrabanie masivu a aglomerovanych mate-
rialov. Pre abrazivne druhy materialov — DTD, OSB, odpori¢ame pouzit povlakované nastroje s
| vySSou Zivotnostou. Lavotocivé prevedenie vyrébame na objednavku, rovnako ako zakazkove

| medzirozmery.
WWD-B E




‘E
'h | 8 22 80 2+2 606T156080R 36,00
Q 8 32 80 242 606T156081R 39,00
< ' 10 32 80 2+2 606T156100R 148,20
10 42 10 2+2 606T156101R 8151
(S 12 42 10 2+2 606T156120R 67,70
12 52 110 2+2 B606T156121R 79,80
: 16 42 100 242 606T156160R 121,50
| 16 52 110 2+2 606T156161R 126 20

Dbolstranne
Cisty rez

| 'Vhodné na CNC obrabanie dreva adrevnych matenélov Horna aj spodna plocha obrobku bez
| otrepov. Urené pre stredné posuvové rychlosti vrozmedzi 5,5-12,5 m/min.

Z1 negativ

E‘l ozmv
eD B ed _ Nr Pozitiy € oD B L wod NrNegativ

€
= B2 60 6 BBGU111030R 29,80 | 3 3 606U101T030R 28,40
4 12 60 6 606U111040R 2980 | 4 20 60 4 606U101041R 33,40
5 16 60 6 606U111050R 30,80 | g___25 60 g 606U101051R 33.70.
8

606U101061R 39,20
8 606U101081R 47,50
0 606U101101R 59,40
2 606U101120R 91,80

16 60 ~ 606U111060R 31,70 | 6 25 70
18 60 B 606U111080R 3510 | 8 25 70
35 B0 8 B06U111081R 54,90 10 25 70

6=

[-8

-8 1
|10 22 70 10 606U111100R 57,50 | 12 35 80 1
112 24 70 12 606U111120R 70,65

| Nastroj s leStenou éelnou plochou eliminuje nalepovanie obrabaného materialu na nastroj,
zefektiviuje odvod triesky. Uréené pre hlinik, sklotextil, akrylatové materialy, PVC a makcene
| plastyaALUCOBOND.

Nr
3 12 38 606U130030RKD 32,90
4 15 40 606U130040RKD 38,90
5 18 50 606U130050RKD 45,50
6 22 55 606U130060RKD 53,10
8 30 70 606U130080RKD 67,20
| 10 30 72 606U130100RKD 88,70
| 12 30 73 606U130120RKD 115,90
DI:“ | | B “ﬂ . |
= ) =
) 8 B |
L
! " Monalitické technicke frézy s krizovym vybrusom uréené pre CNC frézovacky.
Pre zvySenie Zivotnosti je nastroj DIA poviakovany.

| Uréene pre obrébanie sklotextilnych materiélov, karbénovych prvkov, gumy a plastov.

A ! i I::'
| Na zakazku vyrabame tvrdokovové frézy podla Specifickych rozmerov a tvaru. Nastroje
rovnako navrhujeme a konstruujeme podla Specialnej poziadavky na spracovanie réznych

| druhov obrabanych materialov a typu pouzitej technologie obréabania.
s, [63] woomn

50 |l

;
6



o D=d R B L | — _€
3 1.5 12 50 606T175030R 25,30
4 2 12 50 606T175040R 26,80
£ 3 22 60 606T175060R 37,20
8 4 22 80 B06T175080R 4960
. 10 5 35 80 606T175100R 67,00
12 6 35 80 606T175120R 89,00
16 8 55 100 606T175160R 166,00
' 20 10 55 110 606T175200R 247,00

| Tvrdokovové Spiralové frézy s pozitivnou skrutkovicou na dokonéovanie 3D pléch plytsich relié-
\fov. Vhodné na obrabanie dreva, materialov na baze dreva. Urcené pre posuvové rychlosti v
‘rozmedzi 3-8, 4m/min.

Nr €
606T173009R 52,00

04 25 70 6 73009R

08 25 70 6 B06T173017R 49,50
0.8 25 80 8 606T173018R 66.30
1,59 30 70 6 606T173033R 56,50
1,59 50 90 8 606T173034R 99,90

| Tvrdokovové kuzelové Spiralové frézy s rohovym radiusom a pozitivnou skrutkovicou na
frézovanie 3D pléch riadkovanim. Hodnota bo¢ného prisuvu v rozmedzi 0,1 az 0,3mm.Vhodné
| naobrabanie dreva, materidlov na baze dreva.

Z3 VALCOVE DOKONCOVACIE
ﬂlg=d B L

Nr €
1301B2592104D 68,47

20 100
(10 20 118 e [301B2592105D 91,42
12 20 130 1301B2592106D 112,41
| 14 25 140 1301B2592107D 145,68
| 16 25 155 1301B2592108D 1 87 70
[ 18 30 160 1301B2592109D 228,65
20 30 180 1301B2592110D 294,25
25 40 225 1301B2592111D 405,00

| Monolitické &pirdlové frézy v prediZenej verzii. Konstrukcia nastroja zabezpeéuje dostatoénii
tuhost aj pri vacsom vylozeni. Uréené hlavne na dokoncovacie operacie rovinnych pléch.

Z3 VALCOVE HRUBOVACIE

oD=d B -
8 20 301828521044 71 00
10 20 1301B2592105H 94,80
12 20 R 1301B2592106H 116,94
| 14 25 140 .301 B2592107H 151,90
16 25 155 195,82
18 30 160 301B2392100H 23903
[iTF20 30 180 1301B2592110H 307,68
25 40 225 1301B2592111H 423.55

Monoliticke éptralové frézy \ predizene] verzii. Konstrukcia néstroja zabezpec‘.uja dostatoéni

oD=d B L

Nr €
8 20 100 |301B2592104G 68,47
10 20 115 - 1301B2592105G 91,42
12 20 130 1301B2592106G 112 41

[ 14 25 140 1301B2592107G 145, .68

16 25 155 301B2592108G  187.70
| 18 30 160 301B2592109G 228,65
| 20 30 180 301B2592110G 294,25
25 a0 orh [301B2592111G 405,00

Monolltlcké &piralové frézy v prediZenej verzii. Konstrukcia nastroja zabezpeéuje dostatoéni
| tuhost aj pri vacSom vyloZeni nastroja. Uréené hlavne na dokoncovacie operacie 3D ploch.

WOOI!-B m




2 by

RH Nr

12 235PP10D102612R
12 235PP10D122612R
12 235PP10D123412R
12 235PP10D124512R
16 235PP10D162616R
16 235PP10D163416R
16 235PP10D164316R
20 235PP10D184320R
20 235PP10D204320R
20 235PP10D205220R
20 235PP10D206820R
| e

7 2]

L |

LH Nr
235PP10D102612L
235PP10D122612L

235PP10D184320L
235PP10D204320L

Diamantové frézy v ekonomickom prevedeni— v;’fél::a diamantu 2, 7mm.
Pocet ostreni maximalne 3X. Vhodné na obrabanie LDTD, DTD, MDF a preglejky.
Urcene pre posuvove rychlosti vrozmedzi 2 - 6/min,

B L od Z RH Nr LH Nr €

a8 55 10 1 235PP09D050810R 235PP09D050810L 91,00
6 12 70 10 1 235PP09D061210R 235PP09D061210L 91,00
6 15 70 10 1 235PP09D061510R 235PP09D061510L 138,00
8 15 70 10 2 235PP09D081510R 235PP09D081510L 143,00
10 TH 70 10 2 235PP09D101510R 235PP09D101510L 143,00
10 22 70 10 2 235PP09D102210R 235PP09D102210L 173,00
12 25 70 10 2 235PP09D122510R 235PP09D122510L 207,80
12 25 70 12 2 235PP09D122512R 235PP09D122512L 207,80

_;%”
L |

Vykonny diamantovy nastroj pri poZiadavke na maly rezny priemer nastroja.

Sgeciélna konstrukcia nastroja s ocelovou stopkou a HM telom eliminuje riziko zlomenia
nasfroja. Diamantové s negativnym sklonom zubov.

VVhodné na obrabanie HPL, cemento-trieskovych a cemento-vlaknitych dosiek, preglejky, MDF
alLDTD. Uréené pre posuvove rychlosti vrozmedzi 2-5/min.

B L = RH Nr €

22 72 12 235PP85D122212R 223,80
28 78 12 235PP85D122812R 284,80
38 82 12 235PP85D123812R 324,60
42 92 14 235PP85D144214R 359,20

old

|

1

Univerzalne diamantové frézy urCené na frézovanie SirSieho spekira materialov metodou
Jnesting”. Nosi¢ nastroja vyrobeny s DENSIMENT-u. Vhodné na obrabanie LDTD, DTD, MDF
apreglejky. Ureneé pre posuvavé rychlosti vrozmedzi8 - 16/min.

oD B L Z RH Nr L5

12 24 70 12 235PP93D122412R 322,00
12 28 75 12 235PP93D122812R 410,00
16 34 90 16 235PP93D163416R 563,00

oD

i

lézid
|

L |

Diamantove frézy Specialne urcené na frézovanie LDTD a DTD metodou .nesting”. Nosic
nastroja vyrobeny s DENSIMENT-u. Viysoka Zivotnost nastroja. Uréené pre posuvové rychlosti
v rozmedzi 12 - 22/min.



D B L ed  RHNr LHNr __€
[ 20 29 90 20 235PP81D202920R  235PP81D202920L 303,40
| 20 39 100 20 235PP81D203920R  235PP81D203920L 369,20
[ 20 49 110 20 235PP81D204920R  235PP81D204920L 480,00

|Vykonné diamantové nastroje na formatovanie a frézovanie polodrazok.
| Vyska diamantu 4mm, pocet ostreni maximalne 6X. Vhodne na obrabanie LDTD, DTD, MDF a
| preglejky. Uréené pre posuvové rychlosti vrozmedzi15-22/min.

"aD B L ad RH Nr LH Nr
%6 24 90 25  235PP86D162425R  235PP86D162425L

€
252,00

.25 28 93 25 235PP86D252825R  235PP86D252825L 252,00
25 38 103 25  235PP86D253825R  235PP86D253825L 343,80
25 45 110 25  235PP86D254525R  235PP86D254525L 437,00

o _ gl N ol rr
® 28 AN E——

e—= L |

Velka hodnota axialneho sklonu zubov dava tymto nastrojom vynimoéné viastnosti — predizenie
zivotnosti oproti beznej konstrukcii, a schopnost frézovat bez vytrhavania dyhovane materialy
napriec vlakien. Obzvlast vhodny je aj na opracovanie preglejky. Vyska diamantu 4mm, pocet
ostreni maximalne6X.  Vhodné naobrabanie LDTD, DTD, MDF a preglejky.

Urcené pre posuvové rychlosti vrozmedzi 11 - 17/min.

s
eD L ed RH Nr €
| 50 28 85 25 235PP60D502803R 370,00
50 38 95 25 235PP60D503803R 370,00

|Vykonné diamantove nastroje uréené na efektivne formatovanie dielcov a frézovanie
| E/olodrétok privysokych posuvovych rychlostiach a vysokej kvalite rezu.

| Velka hodnota axialneho sklonu zubov. Vy$ka diamantu 4mm, pocet ostreni maximalne 6X.

' Vhodné na obrabanie LDTD, DTD, MDF a preglejky. Urcené pre posuvové rychlosti vrozmedzi
| 16-32/min. Pre este vyssie rychlosti je mozne nastroj dodat aj v prevedeni Z=4.

Nr €
235PP08D0101710R 154,00

oid

| Diamantovy nastroj na frézovanie spoja typu CLAMEX na 5-osovom obrabacom centre.
|HM telom dava néstr(g'u dostatoénu tuhost aj pri malom priemere. Urcené pre posuvove
| rychlosti vrozmedzi 1,5- 3/min. Koticovi verziu nastroja najdete na strane 1.6.




CNC frézy

6

EXA oo

oD B L  Nr_ €
[ 35 28 95 %2 6150520C00000 296,00
| 35 48 115 2+2 6150520E00000 296,00

B

i Zavriné frézy osadené typizovanymi ziletkami. Obvodoveé uberacie ziletky su ulozené éikmo s

negativnym sklonom.

L z
i 50 50 105 242 01B118100

i Frézy uréené na frézovanie polodrazok —falcov, a na obvadové frézovanie. Obvodové uberacie
| ziletky st ulozene sikmo, s negativnym sklonom.

B L ed Z Nr €
120 195 30 2 235P94M30120DR 519,75
180 235 30 2 235P94M40160AR 714,54
210 280 30 2+2  235P945M50210AR 834,80

1 D P re
Frézy urtené pre 5-0sé stavebno-stolarske stroje typu ,HUNDEGGER', uréené na frézovanie
konstrukénych spojov a obvodové frézovanie tvarovych dielcov. épirél’ova' konstrukcia
nastrojov zabezpecuje dobry odvod friesky a menej zatazuje razmi frézovacie vreteno stroja.

Nr €
6150625A00000 1 075,00

B L z
80 115 176 2+2

| Frézy uréené na obvodové frézovanie, plosné zrovnavanie a frézovanie. Ziletky na obvode st
uloZené &ikmo v skrutkovici, €o dava nastroju velmi dobré rezné vlastnosti aj pri va&ich dbe-
roch materialu. Nastroj sa dodava osadeny na upinaci HSK63F.



100 115 176 3+3 6150625E00000 607,00

=

|Frézy uréené na obvodové frézovanie, plosné zrovnavanie a frézovanie. Zilelky na obvode si
ulozené priamo, v skrutkovici. Pocet zubov a rezny priemer robia nastroj velmi vykonnym pri
obvodovom frézovani. Nastroj sa dodava osadeny na upinaci HSK&3F.

oD B L ed z Nr €

60 13 80 12 2 POZ  280NC12M60 108,00
60 13 80 12 2 NEG  280NC12M60N 108,00
80 13 80 20 3 POZ 280NC12M80 148,50
80 13 80 20 3 NEG  280NC12M80N 148,50

| Frézy uréené na plosné zrovnavanie povrchov. Osadené typizovanou Ziletkou. Néstroje st
uréené pre CNC stroje. Nastroje s pozitivne uloZenym platkom su uréené na obrabanie masivu.
| Nastroje s negativne uloZzenym platkom su uréené na obrabanie aglomerovanych materialov.

| Frézy urcené na obvodové frézovanie a sucasné zrafaniegednej alebo oboch hrén obrobku.
| Nastroj je Standardne osadeny zaoblovacimi elementami R=2

il

|uhlom. Delenie ndniusu pre nastavenie pozadovaného uhla je po 2 5°.




CNC frézy

6

L

B z Nr 1
[ 50 30,5 90 25 2 235PTS2MS048652 244,00

. B

| Ziletkové frégly pre efektivne frézovanie tvarovych draZok, vyberanie rohov a hlboké
| gravirovanie. Tu

ha konstrukcia nastroja.

) B L -] o Z Nr €

| 67 33 97 20 91° 1 606W171670R 168,00

| 67 33 a7 20 90" 1 606W171671R 168,00
o

B |L

Jednozubé uhlové frézy pre menej naroéné aplikacie. Fréza s uhlom 91%je uréena pre
foldingovy sgstém vyroby korpusov. Fréza s uhlom 90° je urena na gravirovanie, zrazanie a
| profilovanie hran.

+
|

53] e

ang 18

iy - |
on

z Nr €
1 23322180516003R 145,00

| Nastroj Specialne uréeny na vyberanie 90° rohov v otvoroch v panelovych konstrukeiach pre 5-
| osé centra. Nastroj je mozné pouZit aj na gravirovanie.



7004066040025ZS 213,00

Vas profilovy néz
vyrobime do 48 hodin!

Nr ' €
50 1117850 165,00

Vas profilovy néz
vyrobime do 48 hodin!

Nr €
280TSP155A 166,00
280TSP155C 166,00
280TSP155D 166,00

Vas profilovy néz
vyrobime do 48 hodin!

oD B L od Nr €
61 =g 80 20 280TSP155SET 247,00
oporny noz 54015209V 24,58
Ziletka TO4F-CR 54015207V 18,50
old
b=
=]




!
|
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B L. ad z Nr. €
90 35 105 20 2 6150626E00000 310,00

o Q Vas profilovy néz
SO vyrobime do 48 hodin!

Nr. €
235PTS2MS064384 155,00
540148130 31,38

unasac
profilovy ngz

B oD maxeDmin t max Nr €
Unasaé maly 40 34 20 7 23322510000006R 287,00
Unasac velky 80 59 as 12 23322510000206R 305,00
Ziletka E 0x24.8x2.2 2337251 06500000 HGW 09
Cena Vyprofnovaneno i 0Z8
Vas profilovy noz =
vyrobime do 48 hodin! e
925 :
o m
]
@
o 3
S
al

B Zz Nr €
25 1 30182471001 147,80
301B2471002-7 18,50
priklady DFOﬁ'OV Cena Wyprofilovaneho naza

- PPERRRE

Q Vas profilovy nbz
R—] vyrobime do 48 hodin!




_ Nr. €
6150626G00000 566,00
6150626H00000 376,00

CNC frézy

Frézovacia sada néstrogov na ramov( konstrukciu nabytkovych dvierok.
. Dvierka je moZné osadit so vsadenou, alebo listovanou vypliou.

. 64 30 93 2 6150626T00000 288,00

Z Nr.
3 6150627E00000 531,20

3
g
B0
—
o
or
@
Sa
-

WooD-85 T2




oD B L z Nr €

] 80 20 a0 2 6150626L10000 245,60
2 43 20 80 2 6150626L.20000 234,40
[ 3 32 20 a0 2 6150626L30000 223,20
[ 4 30 20 90 2 6150626L40000 22 izn__
| SET  30~60 20 a0 2 6150626L00000 926,40

| Frézovaci set na vyrobu imitacie ramovej konstrukcie MDF dvierok,

Nr €
6150626M10000 352,00

2 6150626M20000 234,40

1 6150626M30000 161,60 H

1 6150626M40000 161,60
1~2+2 6150626M00000 909,60

| Frézovaci set na vyrobu imitacie ramovej konstrukcie MDF dvierok. Sada obsahuje nastroje na
| frézovanie tvarow\a?dréZky profil/vyplfi a nastroj na obvodové frézovanie.
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HSK63
g* KLIESTINOVE UPINACE - STANDARD

Kliestinové upinace - tandard

-

Ina

Q. i kliestina L o D1 oy Nr €
- B0 HSKB3F ER32 75 50 RH 232WF204P 90,20
=] HSKB3F ER32 75 50 LH 232WF214L 122,00
U HSKB3F ER40 D 63 RH 232WF222P 102,50
HSKB3F ER40 75 63 LH 232WF232L 110,70
Z HSKB3E ER40 76 63 RH 232WE222P 184,00
U HSKB3E ER40 76 63 LH 232WE232L 174,00

Kliestinové upinace - INOX

kliestina L o D1 oy Nr €
HSKB3F ER32 74 50 RH 606T118980RAI 133,20
HSKB3F ER40 77 63 RH 606T118976RAI 121,00

Presné nastrojové upinace pre kliestiny typu "ER". Trieda INOX je uréena pre obrabanie v
prosiredi zvySenej vihkosti, pripadne zvySenych abrazivnych Gcinkov obrabaného materialu.

TIIL{E] HSK 53- - - - - -
G KLIESTINOVE UPINACE PRE VYSOKE OTACKY
kliestina L o D1 o Nr €
HSKB3F 462E 75 50 RH 23321017000063F 212,18
Upinaci kfué¢ PREZISO 233391550500000 31,00

"E HSK 63-HYDRO o
;% VYSOKO PRESNE HYDRAULICKE UPINACE

d L o D1 oy Nr €
HSK63F 20 80 53 RH/LH 111HSK63FD20 329,00
HSKG3F 25 84 53 RH/LH 111HSK63FD25 329,00

kliestina L o D1 o Nr €
SO 30 ER32 55 50 RH 232W404 139,00
MOREIDELL| ER32 50 50 RH 232W502 77,90
SO 30 ER40 B0 63 RH 232W522 98,40
SO 30 ER32 73 50 RH 606T118850R 209,90
SO 40 ER40 T3 75 RH 606T118870R 220,00

280CD0O1M ... 24,20

1

' 280CD01M AA9 BA9 CA9 DAY EA9

Kliestinove upinace pre kliestiny ER. Podla typu stroja je potrebné k upinacu dokupit upinaci
cap. Nad ramec uvedenych apov mame na vyziadanie v ponuke ich rozsiahlejsi sortiment.

eD1

7.

sydama 18
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Upinacie hriadele pre kotiiéové nastroje HSKG63F

ed L e D1 Nr € Q
HSK63F 30 60 63 232HSK63F30060 153,60
HSK63F 30 95 63 232HSK63F30095 161,00 S
HSKB3F 30 105 63 232HSK63F30105 161,00 o
HSK63F 30 135 63 232HSK63F30135 179,00
HSKB3F 30 180 63 232HSK63F30180 190,00 Z
Upinacie hriadele pre kotii€ové nastroje HSK85 - Weining Powerlock U
od L 2 D1 Nr €
HSK85 30 60 85 232HSK85W30060 267,90
HSK85 30 100 85 232HSK85W30130 267,90
HSK85 30 150 85 232HSK85W30150 305,80
HSK85 40 80 85 232HSK85W40080 259,20
HSK85 40 130 85 232HSK85W40130 279,90
HSK85 40 240 85 232HSK85W40240 354,30

o D1

-

HSK upinacie hriadele pre kotucové frézy. Vzdy uprednostriovat minimalnu potrebnu dizku.
Vhodne je zkompletovanu zostavu nastroja a upinaca zaslat na kontrolu vyvazenia celeho

od L e D1 o Nr €
ER 16 160 22 RH 606T121016200160 85,00
ER 20 160 28 RH 606T121020200160 90,00

od
=
o D1

[

|
-
i B

PredlZovacie upinace je mozné kombinovat s kliestinovymi nastrojovymi upinacémi a dosiahnut’
tak aj do vac&sich hibok - najma pri 3D obrabani.

ad e D1 L Nr €

20 22 a0 606T128141R 106,60
20 30 90 606T128140R 106,60
25 30 g0 606T128145R 106,00

a60

od

o D1

[

- L3

Upinace urcené pre drazkovacie a pilové kotlce do priemeru 200mm. Nastroje je potrebne
upravit prisluSnymi upinacimi otvormi so zahlbenim. Uréené pre nenaroéné aplikacie.

od L eD1 D, pil. kotuca Nr €
HSKB3F 30 105 65 260 233394980065630 355,00
HSK63F 30 100 110 350 606T128165R 385,00
]
L cl 1

Upinace na pilove kotuce pre 5-ose stroje. Celistva konstrukcia upinaca zaistuje maximalnu
presnost’ a tuhost. Pilové kotuce, na ktorych vyhotovenie s kladené osobitné naroky, je

potrebné upravit prislusnymi upinacimi otvormi so zahibenim.
Pt e
priatel dreva .-.aml'<.:2l
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=]
“ KLIESTINY ER
Ol

\m i
S
Q, 2D Nr. € 2D Nr. €
= 1 232ER1101 23,00 2 232ER2502 20,50
2 232ER1102 23,00 3 232ER2503 13.80
O 3 232ER1103 23,00 4 232ER2504 13,80
b 4 232ER1104 23,00 5 232ER2505 13.80
O 5 232ER1105 23,00 6 232ER2506 13.80
6 232ER1106 23.00 8 232ER2508 13.80
7 232ER1107 23,00 10 232ER2510 13,80
12 232ER2512 13,80
14 232ER2514 13,80
2D Nr. € 16 232ER2516 13,80
2 232ER1602 13,80 -
3 232ER1603 13.80
4 232ER1604 13,80 ) Nr. €
5 232ER1605 13.80 3 232ER3203 15,50
B 232ER1606 13,80 4 232ER3204 15,50
8 232ER1608 13.80 5 232ER3205 15,50
10 232ER1610 13.80 6 232ER3206 15,50
8 232ER3208 15,50
ER20 (L=32mm 10 232ER3210 15,50
oD Nr. € 12 232ER3212 15,50
3 232ER2003 13,80 14 232ER3214 15,50
4 232ER2004 13.80 16 232ER3216 15.50
B 232ER2005 13,80 18 232ER3218 15,50
6 232ER2006 13,80 20 232ER3220 15.50
8 232ER2008 13.80
10 232ER2010 13,80 N
12 232ER2012 13.80 ER40 (L=46mm
13 232ER2013 13,80 2D Nr. €
3 232ER4003 20,50
4 232ER4004 20,50
; = 5 232ER4005 20,50
f 6 232ER4006 20,50
| | 8 232ER4008 20,50
| 10 232ER4010 20,50
' 12 232ER4012 20,50
| = 14 232ER4014 20,50
| AR 16 232ER4016 20,50
l, 18 232ER4018 20,50
T 20 232ER4020 23,30
N7 25 232ER4025 20,50
0D _| 30 232ER4030 20,50

Precizna kliestina do unagacov pre upnutie stopkovych nastrojov.
Tolerancia pre upinanie +0/-0,5mm. Povrchovo upravené pre zamedzenie hrdzavenia.

KLIESTINY DIN 6388
462 E (L=52)

D Nr €
2 232E46202 29,00
_ 3 232E46203 29.00
1 4 232E46204 29,00
5 232E46205 29.00
6 232E46206 30.80
8 232E46208 30.80
- 10 232E46210 30.80
12 232E46212 30.80
| 14 232E46214 30.80
I 16 232E46216 30.80
18 232E46218 30.80
20 232E46220 30.80
25 232E46225 30.80

Zvlast presné kliestiny pre vyssiu Uroven upnutia nastroja v drZiaku. Tolerancia pre upinanie
+0/-0,01mm. Menej strmy kuZel (v porovnani s ER), dIhsia plocha upnutia stopky zabezpecuji
vysoky upinaci moment a zlepSenu centricitu upinania. Doporucujeme pre priemyselné nasa-
denie so zvySenymi narokmi na obrébanie a dosahované ryychlosti posuvu.

REDUKCIE PRE HYDRO UPINACE

D20 (L=54mm

oD Nr. €

: o B 232H2008 85,80

i 10 232H2010 85,80

i 12 232H2012 85,80

i 14 232H2014 85,80

! 16 232H2016 85,80

1

i 2 D25 (L=60mm

]

i oD Nr. €

E 12 232H2512 94,40

i 14 232H2514 94,40

1 16 232H2516 94,40

; 1 18 232H2518 94,40
| aD | 20 232H2520 94,40

Braseny, vysoko presny dizajn redukcie. Na pouzitie vo vSetkych sklu¢ovadlach TRIBOS a
HYDRO.
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Pre tﬁpinal‘: [y Nr o
ER32 RH 50 M40x1,5 23 606Z091001R 29,20
ER32 LH 50 M40x1,5 23 606Z091001L 29,20 ~]
ER40 RH 63 M50x1,5 25 606Z091002R 34,90 0
ER40 LH 63 M50x1,5 25 606Z091002L 34,90
462 E RH 63 M48x2 25 606Z091202R 45,00 5
| Otogné
Pre upinaé T aD od B Nr €
ER32 RH/LH 50 M40x1.5 23 606Z091101R 49,50
ER40 RH/LH 63 M50x1,5 25 606Z091102R 57,70
462 E RH/LH 63 M48x2 25 606Z091203R 71,28
d
B
=
i)
o oD

Otoéna matica pre klieStinové upinace s guldékovymi loZiskami. Zlep&uje presnost aj tuhost
upnutia kliestinovych upinacov. Vdaka tomu eliminuje vytahovanie nastroja z upinaca.

=

Pre upinac
EF{"}Z

50
ER40 % 63

462 E

Pre upinac .

eD Nr €
ER32 b 50 606Z052401N 21,60
ER40 63 606Z052402N 25,70
Nastréneé pre minimatice
Pre tﬁpinaé eD Nr €
ER16 22 606Z052505N 24,60
ER20 28 606Z052508N 25,60
Momentovy kluc

Pre tﬁpinaé eD Nr €
ER32 ).-. 50 606Z052713N 144,00
ER40 B 63 606Z052714N 170,00

i

CLAMPER HSK63

FIX

V/ pripravku je upinac bezpecne fixovany pre bezpeénl vymenu nastrojov v upinaci. Pripravok
chrani dosadacie a upinacie plochy upinacoy, €im zamedzuje poskodeniu vretena stroja.

oD
HSK 63F

Sada kief D3-25
Protect

Nr.
232VE240

ER32 II “:[ il
ER40
s - L,

4

mna

aD od B

eD Nr €
606Z052401N 21,00
606Z052402N 24,50

60 233391550500000 31,00

NASTAVITELNY
€ Nr. €
195,- 606T139163N 230,70

Nr €
606T137263N 57,70
606T137532N 27,80
606T137540N 29,80
606X137004N 28,40

606PROTECT400 15,40

Sortiment uréeny pre starostlivost o nastrojové upinaée a kliesti-
ny. Pripravok Protect naneste na funkcné plochy upinaca a ne-
chajte pdsobit. Nasledne plochy vycistite kuzelovymi stierkami
a kefou. Pripravok odstrariuje koroziu a nalepené prachove
caslice. Stcasne povrch ajimpregnuje a chrani vodi korozii.

oo
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Nr.
23217109016002

CNC up

Presny kontrolny tin sa pouziva na nastavovanie a kontrolu referencnych
bodov a poléh CNC strojov. Je dodavany spolu s vystupnym meracim pro-
tokolom. Garantovana presnost 0,003mm. Meracia valcova ¢ast je kalena.

Nr. €
3D tester 270W85290100 498,00
. Meraci hrot L=25mm 270W85290102 27,30
Meraci hrot L=65mm 270W85290104 45,52

50

113

3D tester sa pouziva predovsetkym na definovanie nulového bodu obrob-
ku. Je mozné ho pouzit' aj na zistenie rovnosti stola, alebo zapolohovanie
obrobku.

Nr.
270W85900018

Pristroj sa pouziva na nastavenie presnej dizky nastroja odmeranim priamo
v CNC stroji. Je moZné ho pouzit aj na stanovenie presnej vySky obrobku.

Nr. £
4,40 606CDIGITZ3 234,-

Meradlo sa pouziva na meranie priemeru trojzubych nastrojov. Presnost’
merania je 0,05mm.

Nr.
606P36BLRHSK
606P368LRISO

Meraci pristroj na presné stanovenie vysky a priemeru nastroja s dvoma
samostatnymi displejmi. Meranie je mozné v absolttnych hodnotach od
nulového bodu, pripadne inkrementalne. Napajanie je pomocou batérii.
Presnost merania je 0,01mm. Pristroj je mozZné dodat aj pre nastrojové
upinace SO 30,40a 50, HSK63A,B,C,DaE.

H o Nr. €
300 400 606P368XL 3 600,00
. ovo- g

Komplexny meraci kamerovy pristroj osadeny 19" LCD. Umoziiuje spravu
nulovych bodov az pre 50 strojov. Umoznuje odmeriavanie uhlov, radiusov
adiZok. Je mozne porovnavanie medzi poZadovanou a skutocnou geome-
triou. Mozny je aj realny pohlad na rezna hranu nastroja pri 40 nasobnom
zvacseni. Pristroj je potrebné okrem elektrickej siete (230V) pripojit' aj na
tlakovy vzduch. Presnost merania je 0,001mm. Pristroj je moZne dodat aj
pre nastrojove upinace ISO 30,40 a 50, HSK63A,B,C DaE.



e D kliestina
ER32

100 ER32
80 ER40
100 ER40
80 462 E
100 462 E

Nr
235MTS10R32080R
235MTS10R32100R
235MTS10R40080R
235MTS10R40100R
235MTS10R25080R
235MTS10R25100R

@ 80 - n max 24,000 / min.

€
270,20
270,20
270,20
270,20
270,20
270,20

@ 100 - n max 21.000 / min.

Odsavacia turbina generuje dodatoény podtlak, ktori napomaha dostat’ triesku do vznosu.
Vyznamne prispieva k cistote obrabaneho priestoru obzvlast pri Nestingovom obrabani.

oD kliestina
100 ER32
100 ER40
100 462 E

Odsavacia turbina generuje dodatocny podtlak, ktory napomaha dostat’ triesku do vznosu.

L1
15
15
15

-

o
RH

RH
RH

Nr €
235MTS40R32100R 380,40
235MTS40R40100R  380.40
235MTS40X25100R 380,40

I)D

e

| @ 100 - n max 24.000 / min.

Vyznamne prispieva k éistote obrabaného priestoru obzvlast pri Nestingovom obrabani.

oD e D1 L1
28 (ER16) 32 75

A
285

od
25

Nr
23321044000010R

€
195,20

Adapter pre hydraulicke upinanie strojov BHX zabezpeujuci rychlu vymenu nastrojov pri
zachovani povodnej diZky nastroja bez potreby editacie.

ORDER

Box D=4

Box D=6

Box D=10

Box D=20

Box D=25

Box HSK 50
Box Kliestina 32

Swing Box 100x100/4

ORDER prehladne zaskladni vaSe HSK upinaky a zamedzi ich po$kouciiu LusiGi,
nespravnym skladovanim.

Nr
BP2001
BP2003
BP2005
BP2010
BP2011
BP2053
BP2319

BP2249

€

- B ek ek o e

5
5
5
5
5
7
7

coocoooco

4,60

oo 7t
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CNC AGREGATY - MODULARNE USPORIADANIE

Pozadovana konfiguracia CNC agregatu je definovana volbou vstupného pripojenia pre konkrétny typ stroja, volbou jeho dizky a volbou vystupného

upnutia nastroja. Kazdy druh obrabacej jednotky méZze byt teda madularne kombinovany doleuvedenymi tromi moznostami.

VSTUPNE PRIPOJENIE

¥

HSK Biesse HSK Busellato HSK Felder
HSK Homag HSK IMA ' HSK Masterwood
HSK SCM HSK SCM ! HSK Weinig
b
b

predpripravy jej upnutia.

DLZKOVE VYHOTOVE

NIE

Pripojenie obrabacej jednotky na motor odpoveda konkrétnemu typu stroja. Kazdy vyrobeca pouziva svoj viastny koncept

KRATKY

STREDNY

DLHY

prevadzkovych potrieb.

VYSTUPNE PRIPOJENIE

Obrabacie jednotky st vyhotovené v troch rozliénych dizkach podla moznosti zatazenia pri obrabani, ako i zakaznickych

Kombinacia pilovy ko-
tuc a weldon upnutie

Ny

Frézovaci hriadel

Frézovaci hriadel'

Upnutie pilovy kotic
medzi priruby

Weldon upnutie

Pilovy kotié¢ a weldon
upnutie

Weldon upnutie

Frézovaci nastroj na
kratky cap so Styrmi
skrutkami

Weldon upnutie

Pilovy kotig, kliestino-
vé upnutie ER

1}
¢
£

Kliestinové upnutie
R

Kliestinové upnutie
R

Pilovy kotuc

!

—
ul

Kliestinové upnutie
ER

Kliestinové upnutie
ER

Upnutie pilovy kotié
medzi priruby

Kliestinové upnutie
ER

W
A
4

Weldon upnutie

Upinanie Solidfix
Adaptér Solidfix vioZite do
agregatu s uz upnutym a
Zameranym nastrojom.

Solidfix ER32
pre stopkove nastroje

Solidfix PRIRUBA
pre pilové koluce

Vystup obrabace] jednotky odpoveda zakaznickym poZiadavkam na upnutie nastroja.

| L7 |Raeee




Horizontalny agre-
gat s jednym vys-
tupom. Uréeny hlav-
ne pre stopkove frézy a vrtaky,
alebo pilové kotuce a kotlucove
frezy mensich priemerov.

cena na vyZiadanie

FLEXD

Uhlovy agregat s manual-
ne nastavitelnym uhlom a
digitalnym ciselnikom. Vhodny pre
vriaky, stopkové frézy a drazkova-
cie kotuce.

cena na VyZiadanie

Vitaci agregat do
hrany s troma
vystupmi uréenyi
pre nestingoveé
stoly, kde je dielec
upnuty priamo na
stole — vzdialenost
osi vrtaka od
plochy stola je 8Bmm:
MozZna rozte¢ medzi jednotlivymi
vrtakmi 20 a 32mm.

cena na vyZiadanie

FLOATING V

JPlavajuci’ agregat

v osi Z. Frezovana
hibka je vZdy kons-
tantna, agregat kopi-
ruje hornt plochu die
lca. Nastroj je v agre-
gate upnuty pomocou
upinacta, takZe je moz-
na jeho jednoducha vym
iny nastroj. Vhodny na frézovanie
do plochy, alebo hrany dielca s
hornou referenénou plochou.

cena na vyziadanie

Horizontalny ag-
regat s jednym
vystupom a redukovanymi
otackami. Urceny hlavne pre
kottiGové frézy a pilové kotlice.
cena na vyZiadanie

Horizontalny agre- §
gat s dvoma vys-

ne pre stopkové frézy a vrtaky,
alebo pilové kotice a katicové
frézy mensich priemerov.

cena na VyZiadanie

FORTE

Horizontalny agre-
gal s osovo posu-
nutymi dvoma vystu-
pmi. Moznost konfiguracie pre
stopkové aj kotlidové nastroje.
|dealny pre ,dlabacie frézy".

cena na vyziadanie

Vtaci agregat
do hrany s
troma vystupmi
pre stroje s tramcovym
stolom, alebo dielcom upnutym na
patkach. Mozna rozte¢ medzi
jednotlivymi vrtakmi 20 az 32mm.

cena na vyiiadanie

FLOATINGV C

Plavajlci* agregat
v osi Z. Frézovana #
hibka drazky je vzdy,
konstantna, agregat)
kopiruje hornt plo- * ==
chu dielca. Uréeny pre frezovanle
ozdobnych drazok v ploche dielca.
Upnutie pre nastroje so stopkou
10 alebo 16mm. Vyhodou je nizka
vySka.

cena na vyziadanie

ANGULO

Frézovaci agregat na
dokoncovanie pravouh-
lych rohov vo vybraniach - otVory
pre obojstranne listované vypine v
dvierkach a dverach.

cena na Vyziadanie

MULTIV

Vitaci agregat do plochy. Mozny
pocet vrtakov 3 az 13.

cena na vyZiadanie

FLOATIG HS

JPlavajiuci® agregat v osi Z pre
koticové nastroje.

cena na vyziadanie

QUATTRO

Horizontalny
frézovaco-vitaci
agregat so Styr-
mi konfigurovatelnymi vystupmi
pre stopkove nastroje a drazkova-
cie / pilové koluce.

cena na viyiadanie

Frézovaco- vitaci agregat pre
operacie na spodnej ploche dielca.

cena na Vyadanie

RETINO H

Horizontalny dlabaci agregat pre
ostrohranné otvory od 3,6 do
16mm.

cena na vyiiadanie

LIVELLO

Specialny agregat na
horné a spodné frézova- W
nie hrany dielca. Dva sa- _
mostatné nastroje kopiru- g8
ju hranu a eliminuju tak
hribkovi nepresnost’ dielca - fré-
zovany profil je tak vzdy rovnaky
na horngj aj spodnej strane

cena na vyziadanie

SIMOLO

Excentricky brasny agregat v
priemeroch 50, 125 a 150mm.

cena na vyZiadanie

ZUcco

By

Vibracny brusny agregat osadeny
brisnou patkou 83x175mm.

cena na vyziadanie

COLLEVO

-

Agregat s brusnym pasom 100x
560mm uréeny na hrany dielcov.

cena na vyziadanie

Agregat vybaveny =

oscilaénym nozom pre delenie
tenkych a makkych materidlov —
papier, latky, koZa, mak&ené plasty.

cena na vyziadanie

Nad ramec prezentovanych druhov obrabacich jednotiek ponukame moZnost ich zakazkovej vyroby pre Specialne ucely.

b L
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ONE BLADE

H 100/145/180
Nmax VStup 15 500
Nimax Vystup 10 850
d PK 35
D PKmax 240 ﬂpre H=180)
mazanie plastické mazivo

Rl
Jednovystupovy pevny agregat pre drazkovacie a pilove kotuce, Dodava

sa v troch dizkovych variantach. Upinanie agregatu sa definuje podla
konkrétneho typu stroja.

cena od 2 000,-€

100/145/180
Nmax vsiup 10 850
Mmax V)'(stup 15 500
D1 RH 2-20 (ER32)
D1 LH 2-16 (ER25)
mazanie plastické mazivo

Dvojvystupovy pevny agregat pre stopkové nastroje (frézy, dlabacie
vrtaky, vrtaky). Dodava sa v troch diZfkovych variantoch. Upinanie
agregatu sa definuje podla konkrétneho typu stroja.

MULTIBLADE

cena od 2 000,-€

H 100/145/180
Nmax VStUP 15 500
Nimax VyStup 10 850
D 30
Dinax 240 (pre H=180)
mazanie plastické mazivo

=
(] |
gl [

Jednovystupovy pevny agregat pre frézy, drazkovacie kotice
a pilove kotlce. Pri osadzovani frézovacieho nastroja je treba dbat' na
dodrzanie maximalnej hmotnosti celej jednotky pre konkrétny typ stroja.
Dodava sa v troch dlzkovych variantoch. Upinanie agregatu sa definuje
podla konkrétneho typu stroja.

[ L3 |Faees

cena od 2 000,-€

H 115
Nimax VSiUp 15 500
Nmax VYStup 15 500

D 2-16 (ER25)

mazanie plasticke mazivo

i

H
.—:Eizﬂ
S
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Jednovystupovy uhlovo nastavite/ny agregat uréeny na vitanie a menej
narocne frézovanie. Nastavenie uhla je mechanické, podfa stupnice.
Upinanie agregatu sa definuje podla konkrétneho typu stroja.

TWIN PRO

cena od 2 000,-€

H 162
Nimax VSiup 6 BOD
Nmax VYStUp 18 000
D1 RH 2-16 (ER25)
D1 LH 2-16 (ER25)
mazanie plastické mazivo

s
i
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Dvojvystupovy, asymetricky pevny agregat pre stopkove nastroje (frézy,
dlabacie vriaky, vrtaky). Asymetrické usporiadanie umozfiuje lepsie vyuzit
pracovny priestor stroja, najma pri mensich strojoch. Upinanie agregatu
sa definuje podla konkrétneho typu stroja.

NOTCH FRESA

cena od 2 000,-€

H 180
Nmax VStUP 6 000
Nmax VyStup 13 000
D 16 + 4xM5
Dimax 150
mazanie plastické mazivo

L diF

Jednovystupovy pevny agregat pre frézy a drazkovacie kotuce. UrSeny
predovsetkym na dokoncovanie ostrych rohov pri otvoroch pre sklo a
vyplne dveri a dvierok . Upinanie agregatu sa definuje podla konkréineho
typu stroja.
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VAKUOVE PRISAVKY A UPINAKY

/\|]vAcuum cNC

Na vietky frekventované typy CNC strojov vybranych vyrobcov mame spolahlivé rieSenie vakuového upinania obrobku.
Vakuové prisavky dodavame vo dvoch konstrukénych vyhotoveniach A, B,

VACUUM BLOCK BS01
ZAKLADNA

-(zlozené)zakladna + patka.

Toto rieSenie umozZiuje na uni-
verzalnu zakladnu konkrétneho
typu stroja osadit’ patku v roz-
nych rozmerovych a tvarovych
variantach.

Nizka cena samotnej patky,
Sirka sortimentu a rychle nasa-
denie su ocerfované predovset-
kym v zakazkovej vyrobe,

B- (samostatné) compact.

Prisavka je obvyklé tradiéné

riesenie, oblubené pre nizku

obstaravaciu cenu a spolahlivost.
Limitom je obmedzeny sortiment

tvarov a rozmerov.

scmagroup Cmorbidelli

120x120 l
237BS01N 102,€
PATKA

5 120x120 120x100 . 120x80 120x70
237CA12015T 78,-€| | 237CA10015T 78,-€| | 237CA08015N 78,-€| | 237CA07015N 78,-€
120x60 I 120x50 I 120x40 I 120x35 l
237CA06015N 78,-€| | 237CA05015N 78,-€| | 237CA04015N 78.-€| | 237CAD3515N 78.-€
120x30 I 120x50 l 120x40 I
237CA03015N 78,-€ | | 237CA05015D 78,€| | 237CA05015L 84,€

COMPACT

120x100 . 120x80 120x70
237KA01-12032T 108,-€| | 237KA01-07032T 108,-€| | 237KA01-06032T 108,-€
VACUUM BLOCK BS05 scm@group Cmorbidelli
ZAKLADNA
145x145 l
237BS05N 132,€
145x145 . 145x100 145x80 145x70
237CC14530T 90,-€| | 237CC10030T 90.-€ | | 237CC08030N 90,-€ | | 237CCO7030N
145x60 . 145x50 145x40 145x35
237CA06030N 83,-€| | 237CCO05030N 90,-€ | | 237CC04030N 90.-€ | | 237CC03530N 90 -€
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CNC up

7.11] WoOD-B

VACUUM BLOCK BS03

¢ scm Cmorbidelli

ZAKLADNA

158x120 '

237BS03N 126-.€

PATKA

158x120 . 158x100 . 158x80 . 158x70 .
237CB12015T 84,-€| | 237CB10015T 84,-€ | | 237CB08015N 84,-€| | 237CB07015N 84,€
15860 ' 158x50 158x40 158x35

237CB06015N 84,-€| | 237CB05015N 84,-€ | | 237CB04015N 84,-€| | 237CB03515N B4,-€
158x30 .

237CB03015N 84,-€

COMPACT

158x120 158x70 158x60

¢

237KB03-12021T  132,-€

237KB03-07021T _ 132,-€

237KB03-06021T _ 132-€

VACUUM BLOCK BS08

ZAKLADNA

158x120

¢

237BS08N 135,-€

PATKA

€ scm Cmorbidelli

COMPACT

158x120

é

158x70 .

158x60 .

237KB08-06035N 132,-€

237KB08-12035T 132,-€

237KB08-07035N  132,-€

158%120 . 158x100 ' 158x80 . 158x70

237CB12015T 84,€ | | 237CB10015T 237CB08015N 237CBOT015N 84,-€
158x60 . 158x50 . 158x40 . 158x35

237CBO6015N 84,-€| | 237CB05015N 237CB04015N 237CB03515N B4,-€
158x30 . 158x80 l

237CB03015N 84,-€ | | 237CB05015L




VACUUM BLOCK BS28

ZAKLADNA
145x145.
237BS28N20 168,-€

145x145

237B528G20

..

192,-€

PATKA

€:scm *morbidelli

145x145 . 145%100 . 145x80 0 145x70
237CC14530T 237CC10030T 90,-€ | | 237CC08030N 90,€ | | 237CC07030N 90,-€
158x60 . 158x50 . 158x40 . 158x35
237CC06030N 237CC05030N 90,-€ | | 237CC04030N 90.€| | 237CC03530N 110,-€
COMPACT
145x145. 145x100 . 145x80 . 145x70
237CC14555T 237CC10055T 144.€ | | 237CC08055N 144,€| | 237CC07055N 144,€
145x60 . 145x50 . 145%40 . 145x35

T

wy =

g
237CC06055N 237CC05055N 144,-€ | | 237CC04055N 144,€| | 237CC03555N 156,-€

VACUUM BLOCK BS13

ZAKLADNA

H: HOMAG WEEKE

120x158x30®

237BS13N30

120%158x40

237BS13N40

Q
¢

138,-€

120x158x51

237BS13N51 153,-€

PATKA

masterword FELDER

120x158 ' 120x100 ' 120x80 ' 120x70 '
237CV15820T 237CV10020T 87,-€ | | 237CV08020N 87,€ | | 237CV07020N 7,-€
120x60 . 120x50 . 120x40 .

237CV06020N 237CV05020N 87.-€ | | 237CV04020N 87.-€

158x120 . 158x100 . 158x80 ' 158x70 '
237CB12020T 7,€| | 237CB10020T 87.-€ | | 237CB08020N 87.-€ | | 237CB07020N 7,-€
158x60 ' 158x50 ' 158x40 .

237CB06020N 237CB05020N 87,-€| | 237CB04020N B7,-€

120x158 . 120%120 . 120x100 . 120x80 .
237CM15860T 237CM12060T 95,-€ | | 237CM10060T 95.-€ | | 237CM08060N 95,-€
120x70 . 120x60 . 120%50 ‘ 120x40

237CMO7060N 95,-€| | 237CM06060N 95,-€ | | 237CM05060N 95,-€ | | 237CM04060N 95 £
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VACUUM BLOCK BS17

ZAKLADNA

| OBSAH |

H: HOMAG WEEKE maskewood FELDER

VACUUM BLOCK BS18

120x158x40 120x158x25 6 120x158x51 e

237BS17N40 120,-€ | | 237BS17N-25 108,-€ | | 237BS17N-51 137,-€

120x158. 120x120 . 120x100 . 120x80

237CM15860T 237CM12060T 95,-€ | | 237CM10060T 95,-€ | | 237CM08060N 95,-€
120x70 . 120%60 ‘ 120x50 ‘ 120x%40

237CM07060N 5,-€ | | 237CM06060N 237CM05060N 95,-€| | 237CM04060N 95,-€
120x158 ' 120x70 ' 120x60 '

237CV15825T 0.-€| | 237CV07025N 237CV06025N 90,-€

158x120 . 158x70 ' 158x60 .

237CB12025T 2,€| | 237CB07025N 237CB06025N 92,-€

ool FELDER

237CB12025T 90,€

ZAKLADNA
120x1 58x4£¢ 120)(158)(256 120x158x51¢

237BS18N40 120,-€ 237BS18N25 108,-€ | 237BS18N51 137,-€

PATKA
120%x158 . 120%120 . 120x100 . 120x80

237CM15860T 237CM12060T 95,-€ | | 237CM10060T 95,-€| | 237CMO08060N 95,-€
120x70 ’ 120x60 . 120x50 ‘ 120x40
237CMO07060N 5-€| | 237CMO06060N 237CMO05060N 95,-€| | 237CM04060N 95,-€
120x158 ' 12070 ' 120x60 '
237CV15825T 0,-€| | 237CVO0T025N 237CV06025N 90,-€
158x120 . 158x70 . 158x60 .
237CB07025N 237CB06025N 92,-€




| OBSAH |

VACUUM BLOCK BS16 € scm ¢morbidelli = HOMAG maslerwood
ZAKLADNA Hz HOMAG masterwood li ZAKLADNA €2scm Cmorbidelli

120x120x7 . 120x120x6

237BS16H 108,-€ 237BS16N 108,-€

rd

ina

¢

CNC up

PATKA
120x120 ' 120x100 ' 120x80 ' 120x70 '
237CA12030T 237CA10030T 83,-€ | | 237CA08030N 83,-€ | | 237CAO7030N 83,-€
120x60 ' 120x50 . 120x40 l 120x35 l
237CA06030N 237CA05030N 83,-€ | | 237CA04030N 83,-€ | | 237CA03530N 83,-€
120x30 l 120x50 . 120x50 . 120x120 I
237CA03030N 237CA05030D 95,-€ | | 237CA05030L 90.-€ | | 237CA12030P 132,-€
COMPACT

120x60

120x120 ' 12070

237KA16-12025T  108,-€ | | 237KA16-07025N _ 108,-€ | | 237KA16-06025N 108,-€

0
¢

120x60 . 120%50 . 120x40 ‘
237CAD6030N 237CA05030N 83,-€ | | 237CA04030N 83,-€
LIFTERS

120x120x30

120x1 ZGXWQ 120x120x20

237EA12010N  na dopyt | | 237EA12020N  na dopyt | | 237EA12030N  na dopyt

&

VACUUM BLOCK KG10 ZBIESSE
COMPACT
132x132 . 132x100 . 132x80 . 132x70
237KG10-13229T 6,-€ | | 237KG10-10029T 96,-€| | 237KG10-08029N  96,-€ | | 237KG10-07029N  96,-€
132x60 ' 132x50 . 132x40 ' 132x35
237KG10-06029N 6,-€| | 237KG10-05029N 96,-€| | 237KG10-04029N 96,-€| | 237KG10-03529N 96,-€

BOTTON RING

RINGB na dopyt

L= -
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VACUUM BLOCK KF12 ZBIESSE

"g COMPACT

] 132x145x29 132x100 132x80 132x70

~]

3 <=

S \ / 237KF12-14529T na dopyt| | 237KF12-10029T na dopyt | | 237KF12-08029N na dopyt | | 237KF12-07029N na dopyt
—

132x40 132x35

132x60 132x50
ml“ '
od

237KF12-06029N na dopyt | | 237KF12-05029N na dopyt | | 237KF12-04029N na dopyt | | 237KF12-03529N na dopyt

VACUUM BLOCK KF12 ZBIESSE
COMPACT

132x145 . 132x100

23TKF12-14574T  125,-€| | 237KF12-10074T . 125,-€ 237KF12-08I174N
132x60

132x80 132x70

125,€| | 237KF12-07074N  125,€

132x50 132x40 132x35

74
67,9

237KF12-06074N  125,-€| | 237KF12-05074N  125,-€ | | 237KF12-04074N  125-€| | 237KF12-03574N  125,-€

Botton Crown Biesse Aluminium PI

1 “ . “
na dopyt na dopyt

VACUUM BLOCK BS15 ZBIESSE

ZAKLADNA

120){158){40’

237BS17N40 120,-€

PATKA
160x150 160x100 160x80 160x70

237CL15015T 90,-€| | 237CL10015T 90,-€ | | 237CLOB015N 90,-€| | 237CLO7015N 90,-€

160x60 ' 160x50 160x40

237CLO6015N 90,€| | 237CLO5015N 90,-€ | | 237CL04015N 90,-€
COMPACT

160x150 ’ 132x100

237KL15-15024T  126,-€ na dopyt




VACUUM BLOCK BS15 PRE HLADKE STOLY

132x1 32)(3(’

237BS27N-30 113,€

rd

mna

CNC up

132x132 132x100 132x80 132x70

237CG13230T 90,-€ | | 237CG10030T 90.-€ | | 237CGO0B030N 90.-€ | | 237CG07030N 90,-€
132x60 . 132x50 132x40 132x35
237CGOG030N 90,-€ | | 237CGOS030N 90.-€ | | 237CG04030N 90,-€ | | 237CG03530N 96,-€

132x%132 .

237CG13230P 162,-€

237PR13N

MECHANICAL CLAMPERS PRE VSETKY STROJE
= =
120x120x32,7 =< 120x120x50 ¢ T 145x145x50 == 132x132 =S
— x29/ 462,-€ =
x48/ 519,-€
V x74/ 558,€
237PR132N 480,€| | 237PRO2N 480,-€ | | 237PRO5N a dopyt | | 237PR10N
158x120 e 120x120x50 =< 158x120 - 132x132x50 | <
X50/ 474,-€ : - x100/ 540,-€ < —
X100/ 564, 0 X50/ 474,€ ’
x125/ dopyt!
|
237PR16N 474.€ | | 237PR17N 237PR27N 498,-€

145x145

x50/ 750,- -
X75/ 750,-

237PR28N

NESTING MODUL PRE VSETKY STROJE

rozmer
910x680x30

Nr €
nesting madul 237MMN 595,-

Zlozenim rastrovanych modularnych segmentov si vytvorite na
svojom stroji nestingovy vakuovy stol.

Jeden modul je fixovany cez styri upinacie zakladne. Moduly je
mozné nadpajat v nasobkoch 910x680mm do pozadovaneho
rozmeru stola. Toto riesenie prinasa velku variabilitu upinania a
rozSiruje tak vyrobné mozZnosti stroja.

Systém je oblibeny pre jeho jednoduché a rychle instalovanie,
ako i zamenitelnost’ medzi roznymi typmi strojov.

VAKUOVE GUMY PRE VSETKY STROJE

r rozmery (mm) Nr €

'? 28 237GO-Di-8 3,50
27 237GO-Di-7 3,25

® @6 237G0-Di-6 3,00
® 25 237G0-Di-5 2,75
° o4 237GO-Di-4 2,75
. 23 237G0-Di-3 2.75
[ ] 9x6 237GO-VA-9x6 3,50

Gumaové profily st vyhatovené zo pecidlneho materidlu uréeného vyluéne pre vakuové upinacie systémy.
WOOD-B[7 74
priatel dneva | nscn
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PLASTOVA T UPINKA

Nr €
plastova T upinka 617A91353 19,20

™
‘s

Upinka v hlinikovom vyhotoveni pre stoly s T drazkou."Plytky" profil upinky
Upinka pre stoly s T drazkou s velkym hrubkovym rozsahom obrobku. |a jej predizené vylozenie s pogumovanymi koncami st vyhodou pre tuhé

Plastové telo minimalizuje riziko poskodenia nastroja pri kolizii s upinkou. upnutie obrobku.
SKRUTKOVA UPINKA T PROFIL S BEZCOM
balenie
skrutkova upinka 1ks 617A913E2 24 30 lista L=400mm 1ks B17A91355 11 20

_ beZec 10ks 617A91356 2, 30

ohle
prasuvane

Upinka pre dierované / 20mm/ stoly je uréena pre zvlast tuhé upinanie | Hlinikova liSta v tvare T je uréena pre vytvorenie upinacieho prostredia.
obrobku. Pre rychle nastavenie upinania je vybavena ,odomykacim® | Bezec odpovedajiceho profilu so zavitom M8 je pouzitelny pre rozne

mechanizmom. aplikacie.
PRUZINOVA UPINKA UNIVERZALNA UPINKA
pruZinova upinka 1ks 61?A91358 12 10 univerzalna up_t_nka 1ks 617A91 336 18 50

upnanidcstc : ~ upinanie do listy

Hlinikova upinka je uréena pre T stoly. Je vybavena pruzinou pre pohodiné  Robustna upinka z hlinika umoznuje je| pouzitie v dierovanych aj v T

arychle ustavovanie stoloch. Je vybavena pruzinou pre rychle a pohodlné ustavovanie.
SKRUTKA POLYAMID TAPE CNC

d L balenie Nr € Sirka L Nr €
5 16 10 ks 304963050016 1,83 12 mm 3m 3502006000000 2,33
5 25 10 ks 304963050025 3,33 18 mm 3m 3502006000010 3,25
8 30 10 ks 304963080030 542
8 40 10 ks 304963080040 7,08
a8 50 10 ks 304963080050 8,08

e e e b (18

o L

-+

Polyamidové skrutky s metrickym zavitom sa s vyhodou pouzivajd pri
vyrobe upinacich Sablon. Plastove vyhotovenie skrutky zniZuje riziko  Obojstranna akrylova paska s vysokou lepivostou je vhodna pre fixovanie
poskodenia nastroja pri nezelanom kontakte. obrobku na podlozku jeho prilepenim.

RAF]btor i
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L e '} Frézy na spoje a rybin
S li\; 'y poje a ryoiny

uir eshop.woodb.sk

NASTROJE NARADIE KOVANIE

DrdZkovacie kotucové
|’ frézy

8.3
PR e | ; I Orezdvacie a
eagx 4y I | falcovacie frézy P

CHEMIA

... vyuZite rychle vyhladavanie [RS8

SPOJOVACI MATERIAL

8.6

‘,__H:._ i ] i "f’ Gravirovacie frézy

__ IJ\ dosky

8.4
s i IS ) J Uhlové frézy
: g" 65
™ _B
Lﬁ; ~ Zliabkové frézy
8.6
7+ Frézy na Alucobond
8.4
=) _: Frézy zrovndvacie

lﬁhk/ Frézy na tvarové drdzky

8.8, 8.17

1 ) = .I:-_h(;. '
.=-'+ - = - rd
2 ..: B Madlové frézy

FEMa v
et O

| " Frézy na pracovné

6.5, 8,22

10 1 Zaoblovacie frézy
8.7

el g (A ]

:. ;:;l ';l J
e
ity ||

1| |\t | Frézy na olepené hrany

% info@woodb.sk $.+421/35/6 922 000

s

REGISTROVAT

DIELNA DOM-ZAHRADA

{\_!, Wplriové a ramové frézy
8.16

- \!, Profilové frézy
b 8.10, 8.13, 8.15

. Frézy na oknd
§ 8.20

Frézy Corian
R

8.14

9.3

m

-,
e

AuEM W I Frézy na hiinik
S |

& A~ Frézy drazkovacie
8.1
%  Prislusenstvo
N 8.23
| 812\ Sady stopkovych fréz
| =
7024 h Od; .
dorucime kaZdu
frézu




TECHNICKE INFORMACIE

22 tis.ot./min.

stopkové frézy

14 tis.ot./min.

Zavislost Zivotnosti ostria na parametroch obrdbania
priemer nastroja / hornej frézy max. atétky Il'ﬂ]
2mm 20mm I | '
30mm 43mm
od 44mm do  50mm
51 mm 69 mm
70 mm 89 mm

Zavislost priemeru nastroja na doporuéenych otiackach

odpudzuje triesku
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E frend E konkurencla

Zavislost pouzitého tvrdokovu na type nastroja

nové gauifre'

i
I

i, Ji“”f‘%!*

Sposob obrabania



N
) ™ g P2
) DRAZKOVACIE FREZY $PIRALOVE 2=2+2 —
- Nr POZITIV NrNEGATIV €
8 231.191.830.11 20, 231.192.830.11 23,80
‘O 8 231.191.840.11 23,80  231.192.840.11 23,80
b 8 231.191.850.11 25,00  231.192.850.11 25,00
o 8 231191.860.11 2640  231.192.860.11 26.40
K~ 8 231.191.870.11 30,00  231.192.870.11 30,00
Q. 8 231.91P.080.11 2520  231.91N.080.11 25,20
o 8 231.91P.081.11 27,90  231.91N.081.11 27,90
- 12 231.91P120.11 73,60  231.91N.120.11 73,60
[ 12 231.91P121.11 58, 231.91N.121.11 58,50

POZITIV 191

freud " &
€

Nr
2800409706

6

6 2800409906 21,20
6 2800410106 21,00
6 2800411406 21,30
8 2800409908 23,00
8 2800410108 27,20
8 2800411308 23,60
8 2800411408 25,30
8 2800411008 33,50

piEe 04-11 Z=2+2
I e DRAZKOVACIE FREZY MONOLITICKE
J [ Dwﬁ

‘0

ed Nr
6 2800411506 19__ 00
6 2800412406 20,40
6 280MMO01006 21,00
6 2800413306 21,05
6 2800413506 21,00
6 2801610006 16 00
6 2800414206 22,10
6 2800414006 21,75
6 2800415506 22. 60
6 2800415906 29,50
8 2800411208 20,80
8 2800411508 1 9 75
8 2800411908 21,80
8 2800412408 21.25
8 280MMO01008 21,00
8 280MM11008 22,50
8 2800413508 20 80
8 2800413708 22,70
8 2801610008 16.70
8 2800414308 21,85
8 2800414508 24,15
8 2800414608 22,05
8 2800414708 24,15
8 2800414908 22 40
8 2800415008 25,00
8 2800415108 22,85
8 2801610408 19,10
8 2800415508 23,45
8 2800415708 27.45
8 2800415808 30,80
8 2800415908 30,30
76 12 2801211212 24,00
80 12 2801212212 24,30
98.3 12 2801212812 25,75
76.1 12 2801214012 26,95
60,3 12 2801611812 28,75

ERporoe



HW =

freud ii-iii N

‘©

od Nr € -
8 2801710008 52,50

8 2801710208 50,25 ]

8 2801710408 57,45 >

8 2801710608 50,20 (=]

12 2801710112 85,40 ..t

12 2351612012 80,50 Q.

12 2352012012 85,94 %)

12 2352412012 96,72 qé.

e L HW ﬂ "N
1% PRIEBEZNE VYREZAVACIE FREZY freud

oD B L od Nr €
6 19 75 6 2802610006 19,40
8 19 75 8 2802610008 20,00

125F 31.8 96,2 12 2802810412 26,20

i 90-10 ] ; ’ freu

%> KOPIROVACIE FREZY S HORNYM LOZISKOM
oD B L od Nr €
13 20 60 6 2805010206 29,65
15 20 60 6 2805010406 30,90
19 254 67.5 6 2805010606 32,00
16 20 60 8 2805010308 32,15
22 20 60 8 2805010808 33,80

freud HW ,‘H,

L=

D B L ed Nr €

9.5 13.1 58.8 6 2804210206 18,70
12.7 254 A5 6 28042104086 21,15
9.5 13,1 58,8 8 2804210208 19,30
9.5 254 71,5 8 2804210008 21,85
127 254 71,6 8 2804210408 22,10
12.7 40 84 8 2804211508 29,30
12.7 38.1 93,6 12 2804211412 27,40
12,7 50,8 106,8 12 2804211612 30,55




stopkové frézy

> FALCOVACIE FREZY SO SPODNYM LOZISKOM

2D B L
31.8 {20 55,2
31.8 12.7 55,2
349 12,7 55,2
318 13.2 61.7
L 349 12,7 60,7
NASTROJ SO SADOU LOZiSK
349 1257 54.7
349 12,7 54,7

freud HW

t od Nr €
9.5 6 2803210006 25,80
9.5 8 2803210008 26,95
1.1 8 2803250008 27,90
9.5 12 2803210212 31.40
11,1 12 2803252012 32,55

0-12.7 8 2803250408 78,10
0-12,7 12 2803252412 87,85

D

00 Co 00|02 OO 00/ 0o 0000 O 00|00 a0

a
50.
50,
50,
50,
50,
50
50,
50,
50,
50
50.
50,
50,

w
(3

od Nr €
8 2805609908 20,00
8 2805610008 20,50
8 2805610408 21,00
8 2805610608 21,20
8 2805611308 21,70
8 2805611408 19,00
8 2805610808 21,50
8 2805611508 19,50
a 2805610908 20,00
8 2805611008 20,00
8 2805611608 20,50
8 2805611108 21,00
8 2805611208 21,50

L Nr
60,3 6 2806010006
60,3 6 2806012006
60.3 8 2806010008
60,3 8 2806012008
60,3 12 2806010212
60,3 12 2806012212

Nr
606C173050U
606E350520R

€
60,90
73,70




b 2
M o 990000 0o 3y Cﬂmn_

Nr
2802016008
2802015208
2802010406
2802010008
2802010208
2802010408
2802091408
2802010612
2802010812

Nr
2802111208
2802114608
2802118208
2802120008

Nr
2804090008
2804090208
2804090408

paiatel

?m

stopkové frézy




N
2
b
0
S
8
o
7

WOOD-B
poiatel, doeu

frend " E

Nr
2804010506 28,00
2804010008 22,70
2804009808 38,00
2804010208 24,00
2804020208 39,00
2804010508 29,00
2804010408 27,00
2804010608 34,00
2804009412 37,00
2804009812 41,00
2804010112 41,00
2804011412 40,00
2804011812 80,00

trend T N

Nr €
302RCCXBMMTC 1/43,00
1. prilozit' ram hia gbrobok

=

T
[ 2. vinZit Bﬂidnu a frezoval
/Jozsf

[3. otodit ‘Ssh'lonusl'rﬁmt'

oD B Iy o

ed Nr €
254 19 51 60" 6 2802017206 32,50
25,4 19 51 60" 8 2802017208 33,50
286 19 57 60° 12 2802017412 38,50

, o , freud HW ﬁ i!l
: KOPIROVACIE UHLOVE FREZY S RADIUSOM —
€

L o ed Nr
61 80" 12 2802057412 38,80




oD B L o od Nr

12,7 12,7 47.5 14 6 2802210406
95 95 47.6 g’ 8 2802210208

12,7 12,7 47,5 14" 8 2802210408

15.8 222 54,2 7 8 2802210508
1 22,2 542 T 8 2802210608

254 254 7 14" 12 606E108254R

oD B L ed Nr
W1 53 4 43 6 606A108053R
w2 7.8 6 43 6 606A108078R
W3 9.3 7.5 43 6 606A108093R
w4 15.8 13 43 8 606C108161R

oD B L R ed Nr
3.2 95 50,5 13 6 2801810006
(] 12,7 50,8 3 6 2801810406
19 1 50.8 9.5 6 2801811206
3.2 95 50.5 1.6 8 2801810008
4.8 9.5 50,5 24 8 2801810208
127 50,8 8 2801810408
9.5 9 46 4.8 8 2801810608
12 9 46 6 8 2801810808
15.8 " 50,8 8 8 2801811008
19 1 50.8 9.5 8 2801811208
12,7 317 7.5 6.35 12 2801811612
19 31,7 73 9,5 12 2801812212
254 31.7 73 127 12 2801812612

pes A _ _ frend HW
Y71 POLOKRUHOVE FREZY S HORNYM LOZISKOM
oD B L R od Nr
19 11,1 59.5 9.5 6 2801851206
15,8 11 59,5 8 8 2801851008

17,45
17,60
18,20
21,85
22,55
34,20

28,00
29,90

16

€
24,80
21,15

29.15
17,65
18.50
19,50
21,25
27.85
31,20
41,75

32,55
31,70

stopkové frézy



| OBSAH

19-50

FREZY S ROHOVYM RADIUSOM
B L R od Nr
19 15,9 475 6,35 8 2801910608 31 65
318 15 52.4 6.35 12 2809902612 48.50

N
&
-
o
S
s
o
L'/ ]

RT
L Nr
54,2 4, 8 2803010008 :
222 12.7 54.2 6.35 8 2803010208 25,20
254 12,7 54,2 8 8 2803010308 30,70
31.8 12,7 55,2 9,5 8 2803010408 26,88
38.1 16,4 58,3 1207 8 2803010608 31,65

39-20 ,
ZAOBLOVACIE FREZY

Nr
2803920206

: 8 L 6 25 .70
247 127 447 6 8 2803920908 31,65
31,7 14,3 46.3 9.5 8 2803920808 34 30
63,5 33.3 7.3 254 12 2803923812 79,05

; HW
KOPIROVACIE STVRTKRUHOVE FrReézy  freud ii -
L R ed

Nr
2802320008 41 80
2802320208 40 55
2802320408 43,10

87 | et




freud " ﬁ

39-30

L R
54.9 1.6
54.9 2
55,2 3,2
54.9 4.8
55.2 6,4
55,2 8
60.7 12,7
54.9 1.6
54.9 2
54,9 3
55,2 82
54,9 438
552 6.4
552 8

58 9,5
60,7 12.7
63,9 15,8
67.3 12.7
73.9
79,9
79.8
83,3
86,6

lozisko 9.5 mm
podlozka

51 4.8

55 6.35

65 6.35
71.5 9.5
734 127

> FREZY PRE TVAROVE DRAZKY

od

0o 0o o

jleai=ailocie sife e tlelecie s siep Re el il o =2 e 2

~_ Nr
2803410006
2803410106
2803410406
2803410806
2803411006
2803411206
2803411606
2803410008
2803410108
2803410308
2803410408
2803410808
2803411008
2803411208
2803411408
2803411608
2803412708
2803412612
2803412812
2803413012
2803413212
2803413412
2803413612

30109A04A32
280FX07MAA9

Nr
2808210208
2808210408
2808210608
2808211412
2808211612
2808211812

freud " ﬁ

38,45

47,85
78,30
62,00
85,70

64,90

Nr €
2803930208 24,55
2803930408 23,95
2803930608 28,80

WoOoD-B
b

stopkové frézy



| OBSAH

= 39-10 e
.a‘, FREZY PRE TVAROVE DRAZKY
- od Nr
8 2803910008 zs 05
O 8 2803910108 27.40
> 8 2803910208 28,00
o 8 2803911408 33.15
& 12 2803911412 40,40
Q
]
7

Nr
2803915208 3.9
2803915408 27,95

oo

Nr
2803960008

3905

, . ~_freud HW
KOPIROVACIE FREZY PRE TVAROVE DRAZKY

P

od Nr
&3 6 2803951206 3585

[ 8.7 | et




2
, , ~ _freud HW .,
KOPIROVACIE FREZY PRE TVAROVE DRAZKY —

__Nr €

i " 2803952206 37,70

14 56.8 4 8 2803952808 37.50

14 64.1 4 12 2803952812 41,90

stopkové frézy

Nr €
2803953206 37,80
: 2803953808 37,50
14 64,1 4 12 2803953812 41,90

48-10 , , freud HW
OREZAVACIA FREZA S PRIZNANYM SPOJOM

B L ed Nr 3
127 254 745 8 2804810208 27,00
12T 254 87,2 12 2804811212 33,00

Nr
i B : 2803030408 29,75
51.1 56,6 8 8 2803020208 33,95

loZisko 9.5 mm 30109A04A32 1,70
podlozka 280FX07MAB9 0,32
WOOD-B[3 10

WI M M:Me‘l



stopkové frézy

WOOD-B
poiatel docu

freud " EE
€

__Nr €

2803810006 26,40

2803810008 27,55

60,5 6.4 8 2803810208 31,20

freud " &

oD B = R ed Nr €
31.8 2 54.2 4.8 8 2803820208 31,15
38.1 18,7 57.4 6.4 8

2803820408 38,85

lozisko 8,5 mm 30109A04A32 1,70
podloZka 280FX07MABY 0,32

oD B L R ed Nr €

294 135 55.5 4 8 2803830608 32,95

38,9 18,3 60,3 6,4 8 2803830408 40,95
R

freud "W E
€

e D B L R ed Nr
31.8 15 56.7 3.2 8 2803840208 32,40
34,9 14.3 62.8 4.8 12 2809900512 486,20




B L R
15 56.8 3.2

oD B L R1/R2
285 12,7 54.7 4/4
349 18,3 60,3 6,4/4.8

D B L R
413 15.9 63.5 9.9/4.4

R4 4

B L R
327 15 57.2 5

lozisko 9.5 m
podlozka

od

fo=]ls <]

d __Nr
8 2803845208

freud "V M

Nr
2803860208
2803860408

d Nr
8 2809901108

ed

Nr
8 2803890008

€
33,35

€
30,35
38,55

€
38,60

30109A04A32 2,10
280FX07MAAQ 0,35
WOOD-B[3 1D

pritel, doeus

wytaris W

F

ézy

fr

stopkové



38-95 : HW
KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY freud ﬁ

B L R ed ~Nr €
15 57.2 5 8 2803895008 37,00

stopkové frézy

loZisko 9, 5 mim 30109A04A32 210
podlozka 280FX07TMAAS 0,35

80-10
KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY
Nr €
57, 3.2 8 2808010208 27.35
17.5 60.3 4.8 8 2808010408 33,60
222 65 7.1 8 2808010808 38,15

Nr
2808055208 35 60
12 2808057212 39,95

B
222 274 69.9 3
22,2 274 79,4 3,

e D B od Nr
22,2 27.4 65 9 3.2 8 2808410608 42 00
22,2 274 76.2 3.2 12 2808412612 50 00




~_Nr
2808503312

stopkové frézy

99-11 _ _ . frend "W
. MULTIPROFILOVE KOPIROVACIE FREzYy II€U

99-21 ,
PROFILOVACIE FREZY

Profil eD B L ad Nr €
31,8 20 58 12 28099PK212 49,00
B 31,8 238 72 12 28099PK312 52,00

99-00 . ’
KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY




stopkové frézy

(0]:37:\; |
S 99-01 , HW Wj
275 KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY freud .E;g:‘
il 3 L o €

~ Nr E, =
2809901312 50,70
2809901212 50,70

23-10
, KOPIROVACIE PROFILOVE FREZY
oD B t B R od Nr €
39,5 11.5 10,2 54,6 4 8 2802310008 41,95
54 1,5 17.5 58 4 12 2802310212 63,55
60.5 178 20,7 63.8 6.35 12 2802310412 69,30

24-78 ) : )
FREZY NA ZASUVKOVE MADLA

Profii eD B L z od Nr €
A 19 18 55 2 8 23324783519000R 126,00
B 19 19 57 2+1 12 606E116190R 64,60
g. 3%1 2 12 606E116381R 97.40

12 2809900712 66,80

Nr €
2809902712 75,30
2809907212 63,10

B.15] aras



99-22 : : .
* VYPLNOVE FREZY S LOZISKOM

~ Nr
2809905012
2809905112

Nr
2809926112
2809926012
2809926312

Nr
2809922112
2809922312
2809922412

2809922512

2809956912
2809957112

39,60
85,40

€
120,00
120,00
120,00

€
90,70
90,70

92,80

88,50

=2

My —

€
140,00
140,00
155,00

stopkové frézy




stopkové frézy

> VYPLNOVE FREZY VERTIKALNE

99-32

oD B _LL._ R od ~ Nr €.
31.8 415 79.5 2xR16 12 2809932212 57,30
318 415 79.5 18" 12 2809932312 57,30
318 415 79,5 15°R15 12 2809932412 57,30

Nr
2800490006
2800495006

o

B

99-24 : - )
FREZY NA ZASUVKOVY CELNY SPOJ

€
41,48
42,00

Profil oD B L od Nr €
A 10 17 44 6 2807010406 24,00
B 28,58 20,6 20,6 12 2805252212 40,00
~C 0 61 12 2805252612 50,00




OBSAH

99-031 oz
FREZY NA SKAROVKU

stopkové frézy

Nr 3
2809903512 67,80
2809903412 95,00

A2

-: o

€
85,90




N
&
-
‘O
S
s
o
"]

OBSAH
g?{gg?r NA MINICZINK 8/8 freud " EE 2
]

od
12

B L Nr
45.2 108 2809903912 14(|. 50

Nr
2809904212

=186 HW
. STAVITELNE ZAOBLOVACIE FREZY z=3+3 Klein .EE

I R1 R2

B ad Nr
35 14 108 64 48 12 606E186350R 1 24 .20

; L od Nr
| 35 14 108 12 606E187350R 124 20

50 |l



Nastroj oD B L od Nr €
LA 10 50 8 606C112030R 28,60
B 14 16 45 8 606C199140R 58,30
[c 16,5 11 45 8 606C199165R 60,00
I 5 ) 6 14 85 8 U

| E 6 40 100 8

| F 20 8

25-18 —
+ FREZY NA PRIDAVNE TESNENIE

stopkové frézy

M—

e

Nr 3
8  23325183510000R 196,00
8 233251835200 q DR 238,30

=)

". o

Nr €
23325543516395R 105,50

woons[s 0] M-



stopkové frézy

AN |l

VU'DI)llvll

HW

MAN
DRAZKOVACIE ZAVRTNE FREZY Z=1+1 VERSOFIX ‘E‘

W122-124
oD B od
8 20 63 8

10 20 63 8

12 20 63 8

186 30 74 8

12 20 68 12
16 50 94 12
20 50 94 12

SEET W113-114

* dvojité loZisko

SEaE W115-116

"3 OREZAVACIE FREZY ZILETKOVE - HORNE LOZISKO .Eﬂ —

* dvajite lozisko

. FALCOVACIA ZILETKOVA FREZA
oD B L t

51 29,5 84 1.6
sada |ozisk 16ks 1.6~18.25

od
8

=y -
Mo

e

Nr
606W122080R 116,00
606W122100R 116,00
606W122120R 116,00
606W122160R 125,00
606W124120R 123,00
606W124161R 143,00
606W124201R 154,00

Nr
606W113190R 58,50
606W114192R 89,80

Nr
606W115190R 51 30
606W116192R 89, 80

606WE1 50510R 126 00
606Z050999N 109,90



o ! .

od Nr €
12 23322356512050R 104,00
12 235PP10D124512R 99,00

Nr
230U800H.0827.75
; 230U800H.1027.75
12 27 80 3+1 12 230U800H.1227.75 112,60
12 45 90 5+1 12 230U800H.1245:75 160,00
* telo HM
2 214-TBB ) - DIA LA
it4i> KOPIROVACIE DIA FREZY - HORNE LOZISKO —
oD B L z od Nr
24 27 80 3+1 12 530D21415TBB 87,00
24 43 95 5+1 12 530D21417TBB 126,00

oD B L z od Nr €
12.7 27 80 3+1 ) 530D21410 78,30
12.7 43 100 5+1 12 530D21414 140,00

R
2
S
-
g
7))

8




| OBSAH

> =
] =55 LOZISKA
..i:-. gD pod B Nr € oD wod B Nr €
6.35 3,17 2.8 30106A03A28 1,60 16 8 ] 30116008050 7,00
O 95 476 32 30109A04A32 210 18 12 4 30118012040 6,00
> 12 8 35 30112008035 420 19 6 6 30119006060 7,10
) 127 4.76 30112A04A50 200 19 635 7  30119006A70 6,25
.: 1127 635 48 30112A06A48 560 | 19 8 6 30119008060 10,58
Q. 13 5 4 30113005040 5,00 19 12:7 4 30119012A40 7,92
) 13 6 5 30113006050 330 22 8 6 30122008060 1.70
- 15 6 5 30115006050 225 222 952 7 30122A09A70 4,00
n 158 476 5 30115A04A50 2.67 24 8 8 30124008080 4,00
158 6.35 5 30115A06A50 2,08 28 12 8 30128012080 3,75
16 5 5 30116005050 5,42 285 127 8 30128A12A80 5,00
% 6 6 30116006060 7,10

eD ed H Nr €

8 6 25 2803105MVY250 10,90
8 6.35 25 2803105MVX250P 10,90
10 8 25 2803105MTV250P 10,90
12 6 25 2803105MSY250P 10,90
12 8 25 2803105MSV250P 10,90
12 10 25 2803105MST250P 10,90
12,7 8 25 2803105MRV250 10,90

B y
% KLUCE - STANDARD - IMBUS

Nr Nr
6150480782013 4,00 550STAMPC124 4,00
hex 2 6150480782020 1,50 kluc T10 550STAMPC129 5,00
hex 2.5 6150480782025 1,50 klug T15 550STAMPC132 5,00
hex 3 6150480782030 1.50 klae T20 550STAMPC128 5,00

rE -

2617M _ , FX0TM _ . PT11M »
PODLOZKY HLADKE PODLOZKY S ODSADENIM BLOKOVACIE KRUZKY

oD od B Nr € oD od B Nr € od Nr €
14 84 16 2802617TMBGY9 2,30 9 476 2 280FX07TMAA9 0,35 6 280PT11M060 3,80
16 84 16 2802617TMAGS 1,75 12 476 1.1 280FX07TMAB9 0,35 280PT11M080 3,80

8
10 280PT11M100 4,20
12 280PT11M120 4,20

—

ad
T 1 ed
D e
2607M 260M : 0480
SKRUTKY S VALCOVOU HLAVOU SKRUTKY S PRIRUBOU SKRUTKY S POLGULATOU HLAVOU
od L HEX Nr € od L HEX Nr € ed oD L Nr €
M3 6 25 2B02607TMAAS 1,25 M3 7.6 25 2802607M001 1,25 M3 5 6 280VT72MAA9 3,00
| M3 8 25 2B02607TMABY9 1,25 M3.5 5 7 6150480730407 7,20
M3 10 25 2802607TMACS 1,25 M3.5 5 9 6150480730409 7,20
M4 8 3 2802607MBB9 1,25 M3.,5 8 7 615048074P350 1,44
M4 5 8 2B0VT7OMAAS 280
M4 10 8 615048074P460 1,44
M4 5 10  280VTTiIMAAS 280

||1 u

|'|||..

AT
SUUDULGUURARIGUL

(Y
LV




G s OLEPOVANIE

PAUL OTT VIA L




olepovanie

Z Nr RH _€

2  235FF60DS036075 344,00
2 235FF71D1002ABR (L) 309,40
2 235FF71D1002ACR (L) 309,40
2  235FF71D1002ADR (L) 432,90
2  235FFT1D1002AER 432,90
3 235FF7T1D1003ABR (L) 463,90
3 235FF71D1003AIR 371,00
3 235FF71D1003ALR 556,00
3 235FF71D1003AER (L) 649,20
3 235FF71D1253AGR (L) 371,00
3  235FF71D1253AHR (L) 556,60

TYPA TYP AS TYPB TYPC

N

LN

FF70D

T070D
FREZY PRE OLEPOVACKY S VYMENITELNYMI ZUBAMI

NN

.

MM NNN

piA Y

ZAROVNAVACIE FREZY PRE OLEPOVACKY AXIAL 54° (i <

Nr RH
235FF70D1002ABR
235FF70D1002ACR
235FF70D1002ADR
235FF70D1002AER

Sisisine

617.70
617,70
834,60
834,60

B/2

&
7

z Nr RH Nr LH €

5 3 235T070D0B03BBR i 588,60
80 B 65 53 3 235T070D0803ABR 235T070D0803ABL 810,80
100 B 45 41 3 235T070D1003CBR 235T070D1003CBL 588,60
100 B 54 26 3 235T070D1003FBER 235T070D1003FBL 810,80
100 D 65 40,5 3 235T070D1003EDR 235T070D1003EDL 810,80
100 (61 65 41 3 235T070D1003ECR 235T070D1003ECL 810,80
100 C 65 60 3 235T070D1003FCR 235T070D1003FCL 810,80
125 [ 48 40 3 235T070D1253CCR 235T070D1253CCL 688,70
125 AS 85 40 3 235T070D1253BAR 1 067,00
TYPA ; TYP AS ' TYPB TYPC :

235AITD14H32N100A

PCD SEGMENT

39,30




aD B b ed Z Nr €

100 32 2,2 20 20 606FM10002020 47,00
115 26 1.8 30 24 606FM11502430 54,50
120 32 22 20 30 606FM12003020 50,00
125 32 2.2 20 20 606FM12502020 48,50
160 32 2.2 30 48 606FM16004830 54,80

i [=]
& KAPOVACIE PILOVE KOTUCE LAVE, PRAVE
by 1

NrRH  (LH)
100 32 2.2 20 20  606FP10002020R'(L) 37,35
115 26 1.8 30 24 606FP11502430R (L) 44,70
120 3.2 2.2 20 30  606FP12003020R (L) 42,30
125 3.2 22 20 30  606FP12503020R (L 46,00
150 3,2 2.2 20 36 606FP15003620R (L) na dopyt
150 32 2.2 30 36  606FP15003630R (L) 37,50
150 3.2 2.2 55 36  606FP15003655R (L) 43,50
150 32 2.2 20 48  606FP15004820R (L) 41,25
150 3.2 2.2 30 48  606FP15004830R (L) 39,00
150 3.2 2.2 55 48  B06FP15004855R (L) 54,75
180 32 2.2 30 36  606FP18003630R (L) na dopyt
180 3.2 2.2 55 36  606FP18003655R (L) na dopyt
180 3.2 2.2 60 36  B606FP18003660R (L) na dopyt
200 32 2.2 30 48  B06FP20004830R (L) na dopyt
200 3.2 2.2 40 48  B06FP20004840R (L) na dopyt
200 32 2.2 80 48  606FP20004880R (L) na dopyt

/ « zmyse| ota¢ania
™
~
I %
LAVA ~ PRAVA

TYP @D B B1 Z Nr R ~ NrL €
A 56,3 17 16 3 235F420MS017775 235F420MS017776 140,58
B 565 1356 275 3  235F420M5614316R 235F420M5614316L 140,58
c 774 204 16 3 235F480MO7720AR 235F480MO07720AL 280,00

1~ MODELA ,..% MODEL B MODEL C

e —

__ ZAOBLOVACIE FREZY ROUNDOVACEJ JEDNOTKY
Lr.Z'
B1 z

NrR Nr L €
A 70 8 16 4 235F442VM1S055863 235F442IM1S055865 280,00
B 55,7 8 28,7 3 235FS13MS053095 235FS13MS053096 225,00

MODEL A

olepovanie



| SAH

oD B L oD lozisko od Nr €
12,7 13 45 12.7 8 235PS03DS009733 96,25

olepovanie

eD B L od Nr €
32 10 47 8 235PP42D218102R 86,80

B Nr €
2 18 75 45 8 235PS03DS019510 111,00

R oD B od Nr €

2 18 7.5 43 6 23324361500020R 96,65

2 18 7.5 43 8 23324363500020R 80,51

3 20 8.5 44 6 23324361500030R 96,65
3 20 =g 44 8 23324363500030R  B4,44

P

| Vyhotovenie frézy s ,vybehom® - 10" a $pecialnou upravou loZiska garantuje dokonalé
zaoblenie hrany s vylicenim poskodenia povrchu dielca.

[ 2.3 maras



Nr Nr €
5kg 5140043 33,00 5kg 514010-1 60,60
25kg 5140004 123,75 25kg 514010 227,25
‘,“ - o

olepovanie

. T
TRANSPARENT Nr € DORUS NATUR Nr €
Skg 514007-1 62,10 S5kg KS224/2 5140032 32,90€

25kg 5140007 232,88

Vhodné na olepovanie P\}C,ABS, polyesteru, melaminu, laminatu, drevenych dyh. Tavné lepidlo
so Sirokym rozsahom pouZitia aj na priebeZné linky s variabilnou rychlostou.

Balenie Nr €/ ks
2kg (nie granulat - patrona) 514009 49,90
16kg (granulat) 5140091 281,80

Vhodné na olepovanie PVC, ABS, polyesteru, melaminu, laminatu, drevenych dyh, Aplikaciou
PUR lepidla sa zabezpecuje zvySena vodeodolnost dielca.

S T

=
#7 LEPIDLO EVA PRE KA65

"ﬁ
Balenie Farba Nr € /[ balenie
48ks cierne EVA 510200060 112,50
48ks prirodné EVA 510499812 112,50
48ks biele EVA 510499813 112,50

Univerzalne tavné lepidlo so strednou viskozitou a velmi dobrou tepelnou stabilitou. Pri lepeni
vznika okom neviditelny velmi pevny spoj. Vhodne na olepovanie PVC, ABS, polyesteru,
melaminu, laminatu, drevenych dyh.

CHEMOPREN EXTREM

Balenie Nr €

50ml 507623113 2,21
120ml 507218593 242
300ml 5071442311 4,38

1L 5071565687 12,08
4,51 507239526 49,58

Chemoprén

Eatrarm PROF
W st ol

Na kontaktné lepenie s velmi vysokou pevnostou.
Nie je vhodné na lepenie polystyrénu, teflonu, makéeného PVC, PE a PP.

Foet |
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Cistiaci nastrek LC2/30 Chladiaci nastrek LC2/21 Qhranny nastrek LC2/40
ob1jem Nr € ob‘f'em Nr € ob‘liem Nr €
IL 514LCM300030 8,66- L 514LCM30021 B.66 L A514LCM30IM-O 8,66-

fr‘a:fi‘rr.. RAIE “‘\ h'ﬂl‘;‘- "i = :_9‘*' g’c‘:“?‘ .li_'_hj_»::_‘:!_ __j =
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LC2/30 sa pouziva v zavislosti od
modelu olepovacky hran tesne pred
lestickou alebo Skrabkou. Pouzi-
vanim LC2/30 sa odstrani predtym
pouZity separacny prostriedok a
vietky zvysky lepidla. DalSou
vyhodou pouzitia LC2/30 je pridany
chladiaci efekt hran a lepidla.

Separacny nastrek LC2/10

ob‘liem Nr €
L 514LCM30010 8,66-

Y

LC2/21 chladi a ¢&isti zaroven v
jednom produkte. Prostriedok sa
nanasa pred frézovacimi jednot-
kami na hranu a za pritla¢né valce,
kde dochadza k ochladzovaniu le-
idla a zaroven k disteniu hran.
daka pouzitiu chladiacej kvapaliny
tu paralelne prebiehaju dva procesy.

[k

- .. :
LC2/40 sa pouziva proti usadzo-
vaniu lepidla v rohoch, na pritlag-
nych valcoch a hranach s vysokym
leskom, zabrafuje neziaducemu a
rusivému znecisteniu pracovného
procesu a zaroven zabranuje usa-
dzovaniu novych necistdt. Ochran-
na folia sa pocas spracovania v
stroji neodlepi od okraja.

i '
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LC2/10 by sa pouziva pred frézami
na vrchnej a spodnej strane
osetrovaneho povrchu, Tento pros-
triedok zanechava na spracova-
vanom materiali ochranny film, ktory
sa rychlo odparuje a nezanechava

zvysky lepidla na oSetrenom
povrchu.

LESTIACE KOTUCE RADIALNE LESTIACE KOTUCE TANGENCIALNE

rozmer
150x25x50

Nr €
514LCM30133 56,78

Urcene pre SCM , STEFANI, Homag, Brandt, HolzHer, Felder, Biesse, IMA,
OTT ainé. PouZivaju sa na leStenie pasky. Latkové lamely zaistujd rychlu
absorpciu predtym pouZitého éistiaceho prostriedku.

rozmer
150x25x50

-

Uréené pre SCM, STEFANI,

Nr
514LCM30082

- -

S AR

£
26,12

. Ay ,f
e 1
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Homag, Brandt, HolzHer, Felder, Biesse,

IMA, OTT a iné. Su Siroko pouzivané od predlestenia aZ po leStenie do

vysokého lesku.

NASTREK - SADA CISTIC LC1/18

LCM KIT

514LCM30051K 1300 -

objem
Cistié
prazdna piestova nadoba 2L

514LCM 6, 56
99,00

514LCM30250

Zabezpecujeme dodatoénu montaz nastreku do olepovaciek.
Cena obsahuje dve dyzi s davkovatom, elektroniku, instalaciu a ozivenie.

[ 25| Faone

LC1/18 je velmi Géinny, univerzalny cistiaci prostriedok pre modemé a
profesionalne ruéné cistenie. Pouzitie na velmi jemné povrchy, odstranuje
drobné zvysky |lepidla, mastnoty, Smuhy, odtlacky prstov, prach.



Sirka

Sirka Nr € Nr €
AG98R  5-40.5mm 51440025 299,.- AG 98F 5-50 mm 51440024 265.83

Sl

Teplovzusna olepovacka pre pasky s nanese- Teplovzusna olepovacka pre ABS hrany 1mm
nym lepidlom. snanesenym lepidlom.

CONTURO OLEPOVACKA KA 65-Plus

model Nr €
KA 65-Plus 510576574 2 805,-

e
Efektivna, jednoducha a gista praca, ako aj rychla vymena farieb vd'aka patentoyanému systému
lepidlovych naplni. Perfektna kvalita lepenych Skar s vysokou pevnostou vdaka presnému
davkovaniulepidla.

CONTURO STOL

model €
MFT/3 Conturo-/AP re olepovacku KA 65 966,-

Stdl s doskou s klznym vedenim pre pouzitie olepovacky conturo ako stacionarneho naradia.
Moznost naklapania od 0-47".

Nr €
510574369 515,83

Vykonne rieSenie frézovania hran. Dokonalé vedenie frézky zabezpecuje dokonale opracovanu hranu dielca.
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: OREZAVAC HRAN PLASTOVY

Nr € Nr €
322.0860 55,00 obojstranny orezavac 280KBB1MO30P 6,58
nahradné noze 280KBB1M031P 10,00

Hoblik na &isté orezavanie olepovanych hran s plynule nastavitefnym |Orezavac jednym prechodom oreze pasku na bocnej ploche dielca
dorazom pre fazetky od 0-45°. Je vhodny na orezavanie plastovych hrando | obojstranne.
hrdbky 1 mm (aj pre hrany s nanesenym tavnym lepidlom). Nastavenie hribky orezavaca je manualne, kopirujic hribku dielca.

D”J".IE
b7o%s CIDLINA - VYHLADZOVAC
AR

Nr € Nr €
ZK-HW 45/45 510499749 5333 KP 65/2 510499896 151,67

Jednoduché skracovanie aj hrubSich hran. Presny odrez zrazanim vdaka
patentovanému jemnému nastaveniu excentera. Obojstranné podloZky

Zrazanie | stola_kapovacieho zariadenia umoZiiuju rovnomerné s[(ragovanie lavych a
Zrazanie hran vytvorenle obluka a zamstente tenkych hran a Sikmych / | Pravych hran dosky zhora. Funkcie skracovanie zrazanim (pre kruhovy

. | stol) a skracovanie hran dosiek (koncovy odrez) v jednom. Na skracovanie
=i 23‘;';,;’;2,?&,“:{&?&&31 R1.5a R2 mm). DIha Zivotnost. Vyhoto- | | tovich hrans vyikou 18—65mma hirtibkou 0,5—2,0 mm.

Nr € Nr €
RS321S AB 514460005245922 88,33 RC221R 514460002100600 48,33

Pre uhly od 90" do 80". Cisté a precizne épracovanie zabraruje poSkodeniu | Ru¢na kapovacka umozZnuje perfekiné, Cisté a vysoko kvalitné zarezanie
panelu. Gilotinovy system umoznuje perfektny rez vsetkych hran z PVC, | pasky do hribky 3 mm na oboch koncoch dosky. Po zarezani nie su
melaminu, polyesteru, dreva atd' . Opéatovné ostrenie noZov velmi vysoke] |potrebné Ziadne dalSie dokonéovacie prace. Kapovacka je vybavena

kvality. oto&nyminozmi ktoré sa daju brusit’.
] (Ol -
& w PATKA NA HRANY wavs HRUBKOMER
. ozsah merania Nr €
0-10mm 360A01001 8,17

Nr_ 510495967 19,58 € 510499894 2,50 0-§0rpm 360A02001 13,75

Na vylestenie lesklych hran v kombi-
Ergonomicky tvar pre pohodind nacii s politirou MPA 6000 a dostic-
pracu. kou na rucné brusenie HSK80x 133 | Spolahlivé odmeranie hriubky olepovaného materialu s citlivostou 0, Tmm.

[ 27| aeas
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BRUSNY PAPIER 1919+ ==

Zrnitost’ P40 P60 P80 P100-120 P150-220

640x1525 13,08 € 13,08 € 12,71 € 12,71 € 10,21 €
970x1525 19,33 € 19,33 € 18,33 € 18,33 € 17,50 €
970x1900 23,50 € 21,67 € 21,25 € 21,00 € 19,17 €
11151900 25,83 € 24,38 € 24,38 € 24,00 € 21,25 €
1115x2150 27,33 € 26,25 € 2583 € 2542 € 25,15 €

Vyhody
- prémiovy produkt najvy$sej kvality pre briisenie dreva,
-minimalne zanasanie vdlaka modernej technologii posypu
- Vynikajuci vykon a diha Zivotnost
- velmivysoky uber s dobrym vysledkom
- vynimocna pevnost a tuhost’ podkladu
-navy$e zosilneny pre naro¢né aplikacie v zrnitostiach od P36 do P80
- nizsie naklady na britsenie vdaka dihef dobe Zivotnosti a menej Gastej vymene pasov

Aplikacia
- kalibracia povrchov
-hrubé briisenie masivu a materialov na baze dreva
- jemné briisenie masivu, dyhy a materidlov na baze dreva

- Kalibrovanie, hrubé a jemné briisenie materiélov na baze dreva.

BRUSNY PAPIER 1918

I

Zrnitost’ P240 P280 P320 P400
1370x2620 30,25 € 30,25 € 30,25 € 30,25 €
1115x1900 22,10 € 22,10€ 2210 € 22,10 €
1120x2150 26,50 € 26,50 € 26,50 € 26,50 €

Na objednavku, dodaci termin 10— 15 prac. dni!

Vyhody

-hizke zanasanie vdaka otvorenému posypu

- vysoky uber s dobrou kvalitou povrchu

- perfekina kvalita povrchu vdaka prevedeniu TopTec

Aplikacia

-zdrsnenie zakladu

- matovanie plnicov a melaminovej folie

- medzilakove brusenie

-jemné brisenie pred lakovanim

-zaveracné brusenie ako priprava pred lakovanim

- Matovanie plnicov a melaminove; félie, brusenie pred lakovanim a medzilakové
brusenie, P180 - 600 _
- PU lak, melaminové félie, polyesterovy lak

BRUSNY PAPIER 1730 @@E

Zrnitost’ P240 P280 P320 P400 P600
1370x2620 25,00 € 25,00 € 25,00 € 25,00 € 25,00 €
1350x3250 28,30 € 28,30 € 28,30 € 28,30 €
1115x1900 20,40 € 20,40 € 20,40 € 20,40 € 20,40 €
1120x2150 2220 € 22.20€ 22,20 € 22,20 € 2220 €

Na objednavku, dodac! termin 10— 15 prac. dni!

Vyhody

- najvyssia kvalita povrchu pri briseni v priemyselnych lakovniach
- rovnomerny vykon pocas celej Zivotnosti produktu

- perfekind kvalita povrchu vdaka prevedeniu TopTec

Aplikacia
- medzilakove brusenie v priemyselnych lakovniach
-zaverecné brusenie ako priprava pred lakovanim

|- Brisenie pred lakovanim a medzilakové brisenie.
- UV laky, PU laky, melaminové félie. P180 -800

ODPORUCENE TECHNICKE PARAMETRE BRUSENIA
MATERIAL REZNA RYCHLOST M/S. RYCHLOST POSUVU M/MIN.
,  min. odportiéana max. od. do. .
MASIiV. DREVO 12 20 24 8 18
DYHA 10 20 24 10 20
PREGLEJKA 10 20 24 10 20
PLNIC 6 8 10 8 18
LAK 3 8 15 8 18
DTD / MDF 18 26 36 10 20
MINERALNA DOSKA 22 26 26 8 16
MELAMINOVA FOLIA 10 12 18 8 18




rnﬁost’ Sl?rka Dlzka Nr Zrnitost' Sirka x Dizka Nr
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3025042122 1, P40 100x610 3025042180 2
P&0 75 457 3025042124 1.46 P60 100x610 3025042191 2,25
P8O 75 457 3025042125 1,58 P80 100x610 3025042192 2,21
P100 75 457 3025042126 1,38 P100 100x610 3025042193 1,92
P120 75 457 3025042127 1,38 | P120 100x610 3025042194 1,92
P150 75 457 3025042128 1,38 P150 100x610 3025042195 1,92

P40 75 533 3025042182 1,67
P&0 75 533 3025042184 1,71
P80 75 533 3025042185 1,50
P100 75 533 3025042186 1,67
P120 75 533 3025042187 1,50
P150 75 533 3025042188 1,50

Na zakazku dodavame zlepené pasy podla pozadovanej diiky opasania.

Zrnitost' Sirka Dizka Nr € Zrnitost' Sirka Dizka Nr €
P80 150 6400 3025080624 11,42 P60 150 6800 3025080684 10,67
P80 150 6400 3025080625 11.17 P80 150 6800 3025080685 11,08
P100 150 6400 3025080626 9,92 P100 150 6800 3025080686 10,58
P120 150 6400 3025080627 9,17 P120 150 6800 3025080687 10,17
P150 150 6400 3025080628 8,50 P150 150 6800 3025080688 9,75
P40 150 6500 3025080653 12,08 P40 150 2250 3025087040 6,33
PE&0 150 6500 3025080654 12,63 PB&0 150 2250 3025087060 4,50
P80 150 6500 3025080655 10,75 P80 150 2250 3025087080 4,08
P100 150 6500 3025080656 10,33 P100 150 2250 3025087100 4,08
P120 150 6500 3025080657 10,33 P120 150 2250 3025087120 4,08
P150 150 6500 3025080658 10,00

Na zékazku dodavame zlepené pasy podlia pozadovanej dizky opasania.

'{ BRUSNE PASY - ROLKY

Zrnitust Sirka Nr € Zrnitost' Sirka Nr €

120 611A10301 0,92 P22 150 E18 3025011010 0,96
F’BU 150 611A5178202 1,42 P40 150 E18 3025011202 2,04
P60 150 611A5185602 1,42 P60 150 E18 3025011204 1,54
P100 150 611A5185801 1,46 P80 150 E18 3025011205 1,29
P120 150 611A5185901 1.42 P100 150 E18 3025011206 1,29
P150 150 611A5186002 1.42 P120 150 E18 3025011207 1,29
P180 150 611A5186101 1,42 P150 150 E18 3025011208 1,33
P240 115 611A5186102 0,82 P220 150 BW33 3025021001 1,79
P280 115 611A5186103 1,13 P240 150 BW33 3025021002 2,04
P150 115 611A59760150 1,00 P280 150 BW33 3025021003 2,04
P180 115 611A59760180 1,00 P320 150 BW33 3025021004 1,92
P400 150 BW33 3025021006 1.63

Univerzalne flexibilng brusivo na brisenie dreva, lakov a farieb.

; * BRUSNE HARKY
Ol

Brisne harky -HEE!-
Zrnitost' Rozmer € €

P36 230x280 3025051 301 0, 6? 30250 52001 0,71

P40 230x280 3025051302 0,58 3025052202 0,71

P60 230x280 3025051304 0,46 3025052204 0,63 3025053001 0,50
P80  230x280 3025051305 0,25 3025052205 0,63 3025053002 0,50
P100  230x280 3025051306 0,25 3025052206 0,58 3025053003 0,77
P120 230x280 3025051307 0,25 3025052207 0,58 3025053004 0,54
P150 230x280 3025051308 0,46 3025052208 0,58 3025053005 0,71
P180 230x280 3025053006 0,50
P220 230x280 3025051310 0,58 3025052209 0,58 3025053007 0,46
P240 230x280 3025053008 0,58
P280 230x280 3025053009 0,61
P320 230x280 3025053010 0,53
P360 230x280 3025053011 0,44
P400 230x280 3025053012 0,63
P500  230x280 3025053013 0,50
P600  230x280 3025053014 0,58
P800 230x280 3025053015 0,54
P100 230x280 3025053016 0,58
P150 230x280 3025053019 0,71
P200 230x280 3025053021 0,58
P250 230x280 3025053025 0,46

|§i :]"" QUICKWOOD STICK

Eha

Nr €
STICK MAGNUM (50x50x305) 900000653 7.42

zanesene

STICK vycisti zanesené pasy a mnohonasobne pred|Zi

ich Zivotnost.
WOOI)-B - 1 0
wydanio W
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Zrnitost' Nr €  Zrnitost’ Nr €  Zrnitost' Nr €
P60 3025055104 0,58 P36 coarse 611A0036 0 P36 611A01100 0,83
P80 3025055105 0,58 | P60 medium 611A0060 0,6 P60  611A01200 0,80
P100 3025055106 0,58 P80 fine 611A0100 0,6
P120 3025055107 0,58 P180 superfine 611A0180 0.6
58 0,6
58

=]
L=~

0
0
0
0
P150 3025055108 0 P150 ultrafine 611A0200
P180 3025055109 g,
0
0
0

P220 3025055110
gg
- xv.‘ \.v.‘ _

P240 3025055111
P280 3025055112
P320 3025055113

Zrnitost’ Rozmer Nr €
P60 120x95 3025055124 0,58
P80 120x95 3025055125 0,58
P100 120x95 3025055126 0,58
P120 120x95 3025055127 0,58
P150 120x95 3025055128 0,58
P180 120x95 3025055129 0,58
P220 120x95 3025055130 0,58
P240 120x95 3025055131 0.58

Vhodné pre brisenie tvarovo zlozitych povrchov.

BRUSNE RUNA - vlies

Zrnitost’ Nr €
POO biele 611A8540011 1,83
P80 hnedé 611A8542922 2,25
P100 zelené 611A8544923 1.00
P180 cervene 611A8545911 1.04
P320 cervene 611A8546932 0,38
P800 Sedozelené 611A8548712 1,13

P1000 Zlté 611A8549913 0,96

Vhodné pre brisenie a dolestovanie tvarovych ploch.

BRUSNY MOLITAN
Zrnitost’ Nr €
611A218994760150 43,33
P220 611A218994760220 44,58
P240 611A218994760240 39,98
P320 611A218994760320 39,98
P&00 611A218994760600 39,98

Priemyselné balenie — 25 m = 200 utrzkov pre efektivne brisenie tvarovych ploch.

BRUSNA VLNA - OCELOVA

PO0O 200g 4486095 4,71
POO 200g 4486096 4,58
PO 200g 4486097 4,54
P1 200g 4

Vhodné pre brusenie povrchov tvarovo zloZitych dielcov
[luchytky ,0zdoby../ po povrchovej liprave.



_p&tﬁasmkov&fou € | pétka plocha €  [ruéna 2K-Plus €

100x220 328700128 1,75 160x85 328307950 342 93x230 4485880 10,38
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phtka HSK piitka HSK-STF. €  pitka HSK-A

80x133 510495967 19 58 46x178 510583129 12,70 B80x133 510496962 45,85 .

Y 2l

Brusne patky pre upnulie brusiva na suchy zips. Pétka napojena na odsavanie,

BRUSNE PATKY na suchy zips - okrthle

_p&ﬁm 2K-Plus € | pitka HSK-D € |pétka do rohov 2K-Plu € |
o 125mm 4485894 9,54 150 W 510495965 17,10 95x80 4485884 7,75 |
2 150H 510495966 17,50

Brusne péatky pre upnutie brusiva na suchy zips. Brusne
kotuce zahnete po bokoch. Delta tvar brusiva.

#rr DUPLEX PATKA

Nr €
Bruska Festool LS 130 EQ plus . 510567850 463233
Typizovana DUPLEX patka 31,67 Zakazkova DUPLEX pétka 44,00

- lag

Standart rovné

DUPLEX patka, dodavana v standartnych Vyprofilujeme zakazkové duplex patky podfa
profiloch umozni tvarové brasenie v kombinacii  individualnych poZiadaviek. Cena nie je zavisla
s duplex strojom. od tvaru patky.

ERLIN VARIO PRO

Nr €
pétka vario pro 34410VP08502 42,40
brusive P120 344085K120 0,39
brusive P180 34408B5K180 0,39
brusivo P220 344085K220 0,39

P

VARIO PRO je ruéna brusna pétka, ktora sa po uvolneni aretaénej skrutky predtvaruje do

poZadovaného profilu.
poorelizlll 10
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- Zrnitost’ Nr € Nr € Nr -

ey P40 510499077 0,48 510499093 0,71 510575186 0,79

s P60 510499078 0,47 510499094 0,75 510575187 0,92
P80 510499079 0,43 510499095 0,75 510575188 0,83
P100 510499080 0,40 510499096 0.58 510575189 0,68
P120 510499081 0,38 510499097 0,58 510575190 0,68
P150 510499082 0,38 510499098 0,63 510575191 0,58
P180 510499083 0,38 510499099 0,58 510575192 0,60
P220 510499084 0,38 510499100 0,58 510575193 0,58

o D30 SS9 D150

. Zrnitost' Nr € Nr € Nr €
) - P40 510497363 0,48 510497165 0,75 510575160 0,75
- . P&0 510497364 0,44 510497166 0,71 510575161 0,75

r N P80 510497365 0,42 510497167 0.65 510575162 0,71
i : Je ‘ P100 510497366 0,37 510497168 0,57 510575163 0,63
. P120 510497367 0,36 510497169 0,57 510575164 0,63
oy P150 510497368 0,36 510497170 0,57 510575165 0,62
__-_? P180 510497369 0,36 510497171 0,57 510575166 0,62
b P220 510497370 0,36 510497172 0,57 510575167 0,63
F240 510497173 0,58 510575168 0,63
P280 510497174 0,57 510575169 0,63
e P320 510497175 0,57 510575170 0,60
P360 510497176 0,58 510575171 0,60
P400 510497177 0,58 510575172 0,53
P500 510497178 0,58 510575173 0,53
P800 510497179 1,00 510575174 1,00
P1000 510497180 1,04 510575175 1,25
P1200 510497181 1,04 510575176 1,25
P1500 510497182 0,77 510575177 1.25

Vysokovykonne brusivo pre spracovanie velmi tvrdych podkladov (akryl, tmel, pinivo).

STF V93/6

Zrnitost’ Nr Nr
P40 510499161 0,39
P60 510499134 0,75 510499162 0,42
P80 510499135 0,54 510499163 0,42
P100 510499136 0,42 510499164 0,33
P120 510499137 0,42 510499165 0,33
P150 510499166 0,42

... _80x133mm ... 93x178mm M 170 115x228mm |
Nr € Nr € Nr €

Zrnitost'
P40 510499046 0,50
P60 510499047 0,48 510499062 0,58 510499031 0,67
P80 510499048 0,47 510499063 0,55 510499032 0,67
P100 510499049 0,38 510499064 0,50 510499033 0,58
P120 510499050 0.38 510499065 0.48 510499034 0.58
P150 510499051 0,38

Vysokovykonné brusivo pre pripravné prace spojené s brusenim pred |akovanim, olejovanim.

s . .
31;,3;», BRUSNE HARKY GRANAT

Olfssg
2 80x133mm

Zrnitost' Nr €
P60 510497118 0,54
P80 510497119 0,46
P120 510497120 0,38
P180 510497122 0,38
P240 510497124 0,38
P320 510497125 0,38

Vysokovykonné brusivo pre spracovanie velmi tvrdych podkladov (akryl, tmel, plnivo).

BRUSNE NARADIE

cely sortiment
na eshope.....

e o

10,0 aree



.'E'? % LESTIACE TANIERE L Q BRUSNE TANIERE
 pre Rotex RO 90 DX €  preRotexRO125FEQ €  mikky-D150 naROTEX €  D125naETS €
2 80 510495625 2917 o115 510492128 1917 o150 510202461 46,67 supermakky 510492282 41,25

. makky 510492280 45,83

| pre Rotex RO 150 FEQ € | M14 na RAP 150 € - makky - D150 na ETSILEX € ' D150 na ETS/LEX €
2 135 510496151 21,33 o125 510488342 30,42 e 150 510202458 53,33 | tvrdy 510202460 47,50

Al =

braseni

Funkcia FastFix- naupnutie lestiaceho prislusenstva. Funkcia FastFix - na upnutie legtiaceho prisluéenst\ré. Makke
vyhotovenie. Suchy zips odolny proti vysokym teplotam.

: '. o PRIPRAVNE LESTENIE

al:a‘!‘5 Nr. € aD Nr € objem Nr. € aD Nr - €
lit 510202048 2417 125 510201995 9,58 éhl 510202050 XX 80 510202001 6,25
510202002 7,82

: 125 zvinena 510201996 11,24 80 zvinena
150 510201997 13,17 \ 150 510202005 11,67
150 zvinena 510201998 15,85 150 zvinena 510202006 14,54
4:::\ -
S i ZOV3 : Cisti, odstrafiuje stopy pouzivania| Spongiamodra (stredne jemna)

Spongia oranzova stredna na
edncduéu;u lestenie. Vhodné na redlestenie pri odstrafiovani chyb na starom laku a dodava vysoky Na odstranenie mikroskrabancov v

etky lakovaneé povrchy, laky VOC. laku. lesk. Vhodné na opravné lakovanie. | laku.
oF; = = B
EE,L’?’.' LESTENIE VYSOKEHO LESKU ¥ 'I UPRAVA POVRCHU
obj;rn Nr. € oD Nr € hJS Nr. € oD Nr €
0,5lit 510202051 2417 125 510202011 8,75 0,5lit 510202053 11,58 150 zvinena 510202380 18,76
= 125zvinena 510202012 11,28 pre zévereént Gpravu

150 510202013 16.89
150 zvinena 510202014 25,00

el
l Na zvlhéenie briisnych ruZic a za-

Lestiace prostriedky Festool zjed-| Spongia biela jemna - sliZi na  brafuje ich predGasné zanasanie. Spongia &ierna na odstrafiovanie
nodusuju lestenie. predlestenie a finis. Na odstranovanie zvySkov lestidla. | zvySkov lestiacich prostriedkov

ESTENIE POVRCHU

D Nr. € D Nr € Nr. € Nr €
150 tvrda 510488348 6,17 150 510202046 12,50 Skrabka 510497525 60,00 | MPA utierka 2ks 510205732 27,76
150 makka 510488347 5,50

Vyhladzovac laku - odstranovanie  Utierka - Rozprasovaci konzervac-
Mimoriadne homogénna Struktira  zrniecok prachu pomocou mierne- ny prostriedok a Cistic Finish sa
Na predlestenie mineralnych mate-  usne pre rovnomerny Vysledok les-  ho zaoblenia na prednej hrane e- postaraji o ligotaye vrsladky Na
rialov, akrylatového sklaalakov. tenia. pele. odstrafiovanie zvyskov lestidla
WOOI)-B
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pneumaticka rucna bruska - model F3 (neobsahuje nosit)

radidlny nosié

F3 moZno osﬁdit' radialnym brusivom roznej zmitosti a
rozmerov (B-50mm). Preintenzivne tvarové brisenie.

Nr €
270Q56200000 85,00

cena s osadenim

kruhovy nosié

Nr €
27UQF3 558,00

€
270Q58300000 66,00

cena s osadenim
trllel\vt.f

F3 moZno osadit I-(ruhm))'lm brusivem rbznej zrnitosti
arozmerov (180,300). Pre jemné tvarové brusernie.

F3 je rucné profesionalne brisiace zariadenie, kioré je mozné osadit Sirokym sortimentom brisnych
nastrojov s radialnym, alebo kruhovym uloZenim. Napajané tlakovym vzduchom (0,6MPa).

(=14

‘“’f" QUICKWOOD PROFIL
O
B od Nr € Dmax B od

50 30  270Q50 79,00 220

cena s osadenim
brusiya

75 30

Nr €
2705!7_5_ 98 00

75

Plastovy nosi¢ nastroja (Nr.270QA001001 a 5,10€) je na Sirku nadstavite/ny a vybaveny jednou
redukénou prirubou (Nr.301B2451201 a 17,50€). Nastroj je mozné pouzit do spodnej frézy,
alebo osadeny do HSK hriadela (Nr.232WF242 a170€)pre CNC
Nastroj je osadeny podla zakaznickej poziadavky brusivom Quickwood vo zvolenom rozmere a
zrnitosti, bez vplyvu na cenu.

3=

:5 QUICKWOOD VYPLN
B Nr € aD B ad

75 301BQHSK 298,00
cena s 0sa 1

b

HSK

iy

200 75 30

Nr €
301BQ 138 00
ena s im

Nosic telesa z Al je vyhotoveny univerzalne pre brusivo Quickwood Sirky max. 75 mm. Nastroj je

mozné pouzit do spodnej frézy, alebo osadeny do HSK hriadela pre CNC.
Nastroj je osadeny podla zakaznickej poZiadavky brusivom Quickwood vo zvolenom rozmere a

zrnitosti, bez vplyvu na cenu.

RADIALNE BRUSIVO QUICKWOOD

Zrnitost'

P8O
P100
P120
P150

P180

Bxh Bxh
rozmer&ﬂxm .. rozmer 50x65
Nr 9 € Nr 1,56 €

2700R05004ﬁnau 270QR050065080
270QR050040100  270QR050065100
270QR050040120 270QR050065120
270QR050040150 270QR050065150
270QR050040180 270QR050065180

Bxh
rozmer 75x40

Nr 235€
270QR075040080

270QR075040100

270QR075040120

270QR075040150

270QR075040180

Bxh

rozmer 75x65
Nr 2.41€
270QR075065080
270QR075065100
270QR075065120

270QR075065150
270QR075065180

Plastovy nosié je osadeny 20kusmi radialnych briisnych segmentov Quickwood.

rozmere 300 ——
~ Nr_ 5,97 € l 3
270QK3001 20 ' 3
270QK300150 .

270QK300180

270QK300240
270QK300320

(5ks brisnych tanierov]

3,57

~ 270QK1 80120
270QK180150
270QK180180
270QK180240
270QK180320

{10ks brisnych tanierow)



€ BxDxd

zmitost BxDxd Nr Nr

. P80 50x160x8 270TCFG160508080 47,80 70x160x8 270TCFG160758080 5
[P100 50x160x8 270TCFG160508100 41,30 | 70x160x8 270TCFG160758100 5
P120 50x160x8 270TCFG160508100 41,30 70x160x8 270TCFG160758120 5

braseni

zrmitost BxDxd Nr € BxDxd Nr €
| P80 100x160x8 270TCFG161008080 55,50 100x210x30 270TCF21010030080 72,50
P100 100x160x8 270TCFG161008100 55.50 |100x210x30270TCF21010030100 72,50
[P120 | 100x160x8 270TCFG161008120 55,50 100x210x30270TCF21010030120 72,50

P180 100x210x30 270TCF21010030180 72,50

Brisny kotli€ so stopkou @8 pre Gcinné tvarove brusenie, vhodny do ruénej vriacky. Jednorazove.

KARTACOVY BRUSNY KOTUC TECNOFLEX

zrnitost’ B oD ed Nr €

. P8O 50 160 8 270TCFG160508080 47,80
P100 50 160 8 270TCFG160508100 41,30
P120 50 160 8 270TCFG160508120 47,80
zrnitost B oD od Nr €

P80 75 160 8 270TCFG160758080 51,50
P100 T 160 8 270TCFG160758100 51,50
P120 s 160 8 270TCFG160758120 51,50
zrnitost’ B oD od Nr €

| P8O 100 160 8 270TCFG161008080 55,50
P100 100 160 8 270TCFG161008100 55,50
P120 100 160 8 270TCFG161008120 55,50

Jednorazova brisna kefa s priechodnym otvorom s napevno osadenymi Stetinami, ktoré
umozZiiuji brusenie tvarovych obrobkov. Kefa je uréena predovSetkym na dobrusovanie a
vyhladzovanie povrchu po prvom briseni, macani atd. Upinaci otvor s priemerom 30 mm.

: BRUSNA KEFA CELNA

zrnitost’ B eD od Nr €
P120 35 130 10 270TAPP1303510120 41,67
P120 45 130 10 270TAPP1304510120 41,67

P150 35 130 10 270TAPP1303510150 41,67

['Pa501 45 130 10 270TAPP1304510150 41,67

Jednorazova brisna kefa so stopkou, s napevno osadenymi tetinami, ktoré umoznuji brisenie
tvarovych obrobkov. Kefa je uréena predovietkym na dobrusovanie a vyhladzovanie povrchu po
prvom bruseni, macani atd. Upinaci otvor s priemerom 10 mm.

i LAMELOVY KOTUC

zmitost BxDxd Nr € BxDxd Nr €
P40 10x20x6 611A92010040 196 20x20x6  611A92020040 2,25
P60 10x20x6 611A92010060 225 20x20x6 611A92020060 225
P80 10x20x6 611A92010080 1,96 20x20x6 611A92020080 2,21
P120 10x20x6 611A92010120 1,96 20x20x6 611A92010120 1,96
zmitostt BxDxd Nr € BxDxd Nr €
P60 | 15x25x6 611A92515060 2,25 15x30x6 611A93015060 2,48
P80 15x25x6 611A92515080 2,21 15x30x6 611A93015080 2,38
P120 15x25x6 611A92515120 2,33 15x30x6 611A93015120 2,48
zmitost BxDxd Nr € BxDxd Nr €
P60 | 20x40x6  611A94020060 258 |20x50x6 611A95020060 2,67
P80 20x40x6 611A94020080 254 (20x50x6 611A95020080
P120 20x40x6 611A94020120 2,33 20x50x6 611A95020120

Lamelové brisne kotiice so stopkou pre jemné dobrusovanie ploch s
malym zakrivenim. Spravna volba zrnitosti, priemeru kotGca a otacok
ovplyviuje obrobeny povrch.
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1ol 44 1ém :g

od B Nr RED Nr BISA €
150 30 30 270N1001503030R 270N1201503030B 25,50
150 30 40 270N1001504030R 270N1201504030B 34,00
150 30 50 270N1001505030R 270N1201505030B 41,90
| |
) L @
e . pre tvrdé dreva pre mékke dreva
[ 1
profilova zéna max. 25mm —ee— Nr €
priruba 270F8040 17,74
] .30
1 1 [ e -,
| @ 100 | :

WOI)II—I

50 |B

Remeselny brusny systém. Brisne hlavy s plnou brisnou zmesou.

Obrusovanim sa meni ﬁrlemer nastroja. Maximalne otacky 1500 ot./min.

Pouzivané na spodnyc frézovaékéch Vhodné pre brisenie dreva.

Podla priloZzeného navodu si méZete do polotovaru vybrusit svoj tvar brisneho profilu.

ECOFLEX VYPLN

€
270A204660 128,60

| [fixovag € | sadasegmentov

270A208660 3560 6ks 270A202601 92,80

54

Sada profilovych segmentov
(6 ksr), osadena brusivom [u-
bovalnej zrnitosti je dodavana
Fodla DXF, DWG suboru profi-

alebo podla dodanegj frézo-
\.ranej vzorky.

Brisny systém pre presné
tvarove brusenie povrchov,
Univerzalny nosi¢ je mozné
osadit’ [ubovolnymi tvarovymi
segmentami. Odporucaju sa
ot.1,500, max. 3000 ot/min.

Fixova& je univerzalny pre
vSetky druhy brasnych seg-
mentov a sluzi na zaistenie ich
polohy v nosiéi.

ECOFLEX HRANA

Bl |
57,2

 270A208660B 50,00

Sada profi Iovych segmentov (

‘sada segmentov
270A2026010 78, EI}

~ 270A204661

Zaklad je vyhotoveny pre uni-
verzélne osadenie briusnych
segmentov s moznostou jeho

Medzikus je kombinovany so
zakladom a umoZiiuje rozsiro-
vanie brisnej hlavy podla vys-

6 ks) osadena brusivom |ubo-
volnej zrnitosti je dodavana

Fodla DXF, DWG suboru profi-
alebo podla dodanej frézo-
Vanej vzorky.

(a8 —
wiol 41 1hm .‘ﬁ o=

rozsirovania nadstavenim. kovej poziadavky.

PROFISAND PROFIL

B Brisna hlava € Nahradny segment €
30~80 cenana vyi!adame cena na vyZiadanie
Brilsna hlava obsahufe 7 tvarovych segmentoy.
30 cena na vyZiadanie cena na vyZiadanie
Brisna hlava obsahuje 1 tvarovy segment.
30~80 cenana vyiiadanfe cena na vyZiadanie

Brtisna hlava obsahuje 1 tvarovy pas-strip,

Zakazkovy priemyselny brusny systém s konstatnym priemerom nastroja pracuje pri max.
otackach 1500 ot./min. Vyhodou je rychla vymena brusnych segmentov, na ktorych je vlepene
brusivo so zrnitostou v zavislosti na druhu obrobku. Uvedené ceny st nezavislé na profile.



eD eod B Nr €
Drasaci kotu¢ P60 140 M14 50 611A7068060 35,17
Drasaci kotd¢ P80 140 M14 50 611A7068080 3517
Drasaci koti¢ P120 140 M4 50 611A7068120 3542
Unasac Gx50/M14 328108510

//)W’ e

Vhodny pre vrtacky a uhlove brasky.

valgs [ : ; 00x100x30 %30
Nr  2/0TCREGI0005020 270TCREC2008030 270TCREC10010030 270TGREC12012030

€ 112, 159,- 159,- 189.-
G : (=
b [ I el
stopka 20 k_
biﬂsaapéﬁyzlamné : — ; =
zrnitost r Nr Nr
100 270TCNT1003140100  270TCNT1203780100
120 270TC050100120  Z70TCNT1202521200
150 270TCNT1003140150

220 270TC220100220  270TCNT1202522200
€ 3.80 4,20 3,60 4,50
CENTRIFUGAL sU brashe hlavy opasané zlspsnym brisnym pasom. Speciélny profil pogumo-

vania brisneho valca umoZriuje dokonalé brisenie dielcov ha spodnej frezovacke, alebo CNC.

BRUSNY VALGEK NA SPODNU FREZU

Nr
45 30 80 302570491105 27,50
60 30 90 302570491106 32, 29
90 30 80 302570491107 54,08
120 30 g0 302570491108 84,17
oD Nr €
Sada gim na brisny valcek @45 — 120 mm 302570491100 13,75

Brusny valec s excentrickym upinanim brasnehe pasu. Vvhodou je moZnost
pouZitia lubovalného brusiva, vopred na rozmer haformatovanégho.

Valec, vwhotoveny z plastu je vhodné opla&tit zmakéovacou pryZzou.

. ROTACNA RASPLA

cepel  oznacenie priemer Nr
1,5 I 125%22 2mm 33312515
2,0 IS 125x22,2mm 33312520
25 [ 125x22,2mm 33312525
40 I 125%22.2mm 33312540

Uginna ra3pla pre uhlové brasky. VYhodné pre odstrafiovanie starych
nateroy, tvarovanie a zdrsfiovanie povrchov dreva.

PROFISAND PAD BLOCK

zikazkova pitka BLOCK 2ikazkova pitka CLIP 2akazkova pitka HOMAG
2

2 280,- 280,-

L ’ r
Cena nezavista na tvare pétky.

Vyhotovujeme zakazkove brasne patky pre rézne druhy upinania.

WoOoD-B
pacstel dreva | ienarn
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'E DRASACI HOBLIK
b4 2D
..m Makita model 9741

~ 1 Plastovy drasaci valec 80
3 Ocelovy drasaci valec 80

KARTACOVA BRUSKA

T

Fartools Rex 1258

_ Zirkénova briisna kefa
448F110864

oD
120

B-100 mm 32,08€

zrnitost’ 120

- jemné brusenie
- satinovanie povrchov

Brisna synteticka kefa Brisna lamelové kefa _
B-100 mm 448F110863 17,67€ B-100 mm 448F110868 22.46€
zmitost' 120 zrnitost' 80
- jemné brusenie - brusenie
- satinovanie - odstranovanie farieb
Kefa zo syntetickych vldkien Nylonova kefa
B-100 mm 448F110873 B-100 mm 448F110886 49,00€
zrnitost 80 ALy o
o
- Gistenie - odstranovanie farieb
- kartacovanie - Struktarovanie dreva
Kefa z umelohmotnych viakien Nylonova kefa
B-100 mm B-100 mm

448F110889

‘

448F110915 _

B

- Cistenie ; - kartacovanie -
- kartacovanie umelych travnikov

Briisna lamelova kefa
B-100 mm 443F11091

-

- Cistenie
- kartacovanie

Kovova drétena kefa
B-100 mm 448F110874

-

- brisenie | - Cistenie dreva
- odrezavanie ; - odstranenie farieb

- briisenie

WOOD-B
] \glalll-o-lﬂ-l f‘ml M

| OBSAH |

B Nr €
5139741 365,00
120 51304438 76,67
120 75,83

51365648

V zakladnej vybave je drasaci hoblik osadeny plastovym valcom

B Nr €
20~100 448F115027 137,50
Bavinena kefa
B-100 mm 448F110867 34,50€
zrnitost' 120
»

=i

ﬁ, . |

b !a :‘_’

- lestenie .y : i

Pésovi kefa |
B-100 mm 22 46€

448F110869
zrnitost 80 Wy

- brasenie profilovych

materialov
Kefa z karbidu kremika
B-100 mm 448F110888

- brisenie ; - priprava
kovovych ploch na zvaranie

| Kefa s brusnymi pasmi

B-100 mm 448F110916

- brusenie profilovych

malerialov
Mosadzna drétena kefa
B-100mm  448F110885_

B

- odstranenie farieb
- odstranenie hrdze






INTERIEROVE ODSAVACE MALE

FT200 180021 659,00 FT202 1800211 833,00

E=rom
fooomav -]

| ods. kapacita 1560 m*/hod = | ods. kapacita 1760 m*hod
_hrdlo o 125mm | hrdlo & 150 mm
['vykon 11kW [ vykon 11kW

| Odsavace su uréené na pripojenie jedného drevoobrabacieho stroja s moznostou osadenia
| rozdvojky s hraditkom.

INTERIEROVE ODSAVACE STREDNE

: ~ Nr B - — Nr €
FT400 180042 1632,00 FT403 180043 1 986,00
- __1 ;_’a’f'-‘}:ﬁx [ o ,ad*’:-.. [,‘-_-‘ .
: | i
{ i
|
P

|
!

| ods. kapacita 4600 m’/hod | ods. kapacita 5990 m'/hod
hrdlo o 250 mm | hrdlo o 250 mm
_vykon 22KW [ vykon 22kW

| Odsavace su uréené na pripojenie drevoobrabacich strojov s poZiadavkou na vaési saci vykon.

INTERIEROVE ODSAVACE VEL'KE

FT502 180040 2 361,00 FT504 180041 2 639,00

T
e L

4

| ods. kapacita 7900 m'/hod | ods. kapacita 8700 m’/hod
| hrdlo @ 300mm | hrdlo & 300 mm
[ vykon 3KkW [ wvykon 3.0kW

| Odsavace st uréené pre vytvorenie mensieho centralneho interiérového odsavania dielne,

11,1 WooOD-B




INTERIEROVE ODSAVACE MALE -ICON 2C (-

et

R vyé on ods. kapa:clta vrecia_ Nr € — VElsnn ods. kapaglta vrecia Nr £
lcon 1C/2 kKW  2000m 1 712C2010000100 1232,50  [con 2C/3 kW 3000m 2 712C2010000102 1411,66
lcon1C/3  22kW 2500 m“lh 1 712C2010000101 127166 Icon2C/M4  3kW 3500 m’.-‘h 2 712C2010000103 1 652,50

2740
2740

L\_;]]l ﬂ_‘l. 8_0

1305

5

Odsavac je uréeny k jednému tradiénému stroju s niZ5imi narokmi na Odsavac je urceny k jednemu tradiénemu stroju s vySSimi narokmi na
saci vykon. saci vykon.

INTERIEROVE ODSAVACE STREDNE -4C (&)

DE— knn ods.ka agjta vrecia_ ____Nr € __ . vykon ods.ka agn&a vrecia Nr £
[con 3C/4 350 3 712C2010000104 1758,33  |con 4C/5.5 kW 500 4 712C2010000106 2 166,66
lcon 3C/5.5 4 kW 4 500 m’!h 3 712C2010000105 1786,66 Icon4C/7.5 55kW 5500 m’.-’h 4 712C2010000107 2 565,00

2630

Odsavag je uréeny k jednému alebo k viacerym obrabacim strojom. QOdsavac je uréeny k jednému alebo k viacerym obrabacim strojom.
Zvlast vhodny pre olepavacky, narezova pila a CNC stroje. Zvlast vhodny pre olepovacky, narezova pila a CNC stroje.

INTERIEROVE ODSAVACE VELKE - ICON 5C (- INTERIEROVE ODSAVACE VELKE - ICON 5C (-

ykon ods.kapacita vrecia_ Nr € g lwn _ods Ogaglta Vrecia Nr
. leon’5C/7.5 55 kW 600 m.-‘h

5 71202010000108 2587 50 lcon5CM0 7.

£
71202010000109 3 063,33

18315

\""II"

|

~

Odsavact je vhodny aj ako centralne odsavanie do malej stolarskej dielne s  Odsavat je vhodny aj ako centrélne odsavanie do malej stolarskej dielne s
moznostou instalovania frekvencného menica a aut. klapiek v rozvodoch. moznostou instalovania frekvenéného meniéa a aut. klapiek v rozvodoch.

P s | 112




vykon vrecia  hrdlo e ~ Nr_ _€
lconPro 18/4 kW 2 220 712C2040000552 4 828,00

| lconPro 18/5,5 4kW 2 250 712C2040000553 4 872,00
*lconPro 18/P/4  3kW D 220 712C204000055202 5 668,00
[ *lconPro 18/P/5,5  4kW 2 250  712C204000055302  5712,00

"izﬁﬁﬁi: E

Feeisiiteess -

2345

| Spolahlivy odsavaé do interiéru pre siéasné napojenie viacerych strojov.
*P - panelova verzia
OZivovanie filtracnej batérie vibromotorom.

CENTRALNY ODSAVAC ICON PRO 27

e ~ vykon vrecia hrdlo @ ~ Nr

| lconPro 2717 .5 5,5kW 3 280 712C2040000554

| lconPro 27/10 7.5kW 3 315 712C2040000555

| *lconPro 27/P/7.5 5.5kW 3 280 712C204000055402
| *leonPro 27/P/10  7.5kW 3 315

712C204000055502

QOdsavac do interiéru s moznostou oplastovania do exteriéru pre obmedzené centralne odsavanie
| dielne. *P - panelova verzia

CENTRALNY ODSAVAC FM READY

— vykon vrecia ods. kaopqclta ~ Nr £
Ready 3RB 5,5kW 45m 6 501 712C2040000540 8 305,00

| Ready 3NB 7.5kW SOm‘ 8 000m’/h 712C2040000541 B 973,00

| Ready 3HB 11kW 75m* 9 500m’/h 712C2040000542 10 153,00

il

Vibraény motor

‘l \Myvod cisteho
- n‘.r

1500RBE - 2000 MB - 2500HE 178

vzduchu

3178 RB - 36768 NB - 4178 HE

1500

1Moo | . 100 _| 100 _|

| Vykonny odséavac s moZnostou jeho oplastenia, ozivovanie filtrov vibrovanim, integrovany
ventilator, samonosna konétrukcia. Jedineény vo svoje] triede.

[REE] b




I vgkon. _od_.kad:.a.cjta ﬁl.glo_cl;a p-filtrov Nr €
EuroFilter 160 kKW 1800m 10.8 m 24 712C160 7 000,00
| EuroFilter 200 4kW 3000m’ 163 m’ 36 712C200 9 887,00
_ EuroFilter 250 55kW  4500m’ 244m 54 712C250 11 637,00
_ EuroFilter 300 7.5kW__ 6 000m" 27 m* 60 712C300 12333,00

[ N

: v _ “
Zariadenie je podtlakové, vybavené antistatickymi filtrami, ktoré sU regenerované automatickym
motorickym otrepom (za priplatok PULS-JET). Suéastou dodavky je rozvadzaé. Odsavace su
uréené pre centralny odsavaci systém v interieroch. Zamenou dvoch kontajnerov za briketovac
je zariadenie pripravené na vynasanie odpadu a jeho komprimaciu do brikiet.

EXTERIEROVE ODSAVACE NEGATIVNY AIRCOM

! ods.kapacita  celkovy tlak ﬁlgocpa Nr €
L1700 2,0 8 960m/h 350 mmH.O m 2050000472 na dopyt
| L17002,5 11 200m’/h 320 mmH.O 70m 2050000349 na dopyt
| L1700 3,0 13 440m’h 360 mmH.0 84 m’ 2050000364 na dopyt
L 2300 2,0 17 920m’/h 350 mmH,O 112 m’ 2050000469 na dopyt
L 2300 2,5 22 400m’/h 320 mmH,O 140 m* 2050000350 na dopyt
| L23003.0

26 880m’th 360 mmH,0 168 m’ 2050000363 na dopyt

it

t et e t TR _‘!

o ods. kapacita ﬁl..g_l.o.cha_ vykon kW €
FML 1 6 000m'/h 5m’ 6.5 na dopyt

| FML 2 9 000m'/h 81m’ 75 na dopyt
FML 3 12 000m'/h 108m’ 11 na dopyt

| FML 4 14 000m’/h 135m* 15 na dopyt
FML 5 16 000m’/h 162m’ 18,5 na dopyt
FML 6 21 000m'/h 181m° 22 na dopyt

| Odsavac pre interiér aj exteriér s priebeznym vynasanim odpadu vhodny pre centralne odsavacie
potrubie. Filter ozivovany vibrovanim,samostatne stojaci ventilator.

WOOD-B
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|Pre vyprazdiiovanie SILA poéas prevadzky

Kkon . podtlak hrdlo

motor vy
(kW) {m/h) (Pa) (@ mm) €
7.5 10800 3000 450 1096,-
1 12600 3570 500 1 396,-
15 16200 3870 500 1693.-
Ventilator pretahuje cez filter nasavany vzduch. Cez ventilator prechadza He disina
uZ vzduch zbaveny neéistot. To umoZiuje vyrazne vySsi saci vikon (25%) podtiak
oproti pretiakovému rieseniu.

Je stéastou zakladnej vybavy odsavaéa SNEK

% v,

. €
300x300 1 650,-

odsavania sa instaluje rozdelovac tlaku o
menovitom vykone 1,1 kW a prepravnej kapa-

[cite 10m’/h. +

€
vratny vzduch 1880,-

Vyfiltrovany vzduch je v rezime ZIMA vhanany
potrubim cez protipoZiarnu klapku a difuzor
spat do vyrobného priestoru s minimalizova-
nim tepelnych strat. Manualnym prepnutim do
rezimu LETO je vzduch vyusteny do ovzdusia.

Cena rozvadzaca je individualna, podla jeho vybavy.

Elektrorozvadzac je dodavany s ohfadom na konfiguraciu vSetkych zariadenl, stvisiacich s
odsavacim systéemom a pozadovanou Uroviou jeho riadenia a monitorovania.

RIADIACI SYSTEM DROTOVY RIADIACI SYSTEM BEZDROTOVY
€

€
vysielag 80,- vysielagé 95,-
prijimac 2T= prijimac 57.-

@rs

s ©

<
's3

Riadiaci systém zabezpeci aby sa odsavanie bezobsluzne spustilo s prvym zapnutym strojom
v dielni a vyplo s poslednym vypnutym strojom. Odsavanie beZ| iba vtedy, ked je aspon jeden
5}1‘0] v tinnosti. Odsavanie je vypnuté, ak nie je Ziaden stroj v cinnosti. Toto zabezpeci Usporu
el. energie.

Na kazdy stroj je umiestnena jednotka - vysielac, ktora identifikuje spustenie stroja. Nasledne
‘bezdrétovo vyéle signal do prijimacej riadiacej jednotky - prijimaca, umiestneného na ventilatore.
Prijima¢ eviduje vSetky stroje. Zaroven paskytLja vystupné data do PC. Budete mat prehlad o
casovej vytazenosti Vasho strojoveho parku po ditoch, mesiacoch, kvartaloch.

Jednoducha inétalacia a bezproblémové pridavanie jednotiek. Beztidrzbovost, spofahlivost'.

FILTRACNA NADSTAVBA NA BRIKETOVAC

€ €
~Stvorcova 200 6 490,- Kruhova 200 5 985,-
| kapacita 13000 m'/hod kapacita 13000 m'/hod
hrdlo 400 mm hrdlo 400 mm
podtlak max. 3600 Pa podtlak 3600 Pa
motoroklep 018 kW _motor oklep 0,18 kW
vxsSxh 4900x1870x1870 vxsxh  4900x1870x1870
| filtraéna plocha 87 m* filtraéna plocha 87 m*

Filtraéna nadstavba je urena pre pevné spojenie odsavania s briketovacom. Zariadenie je kapo-
tované, vybavené kontrolnym priezorom a dverami s automatickym oklepom filtraénych vakov. Je
urcené do malych a strednych prevadzok pre vybudovanie centralneho odsavania. Spojenie filtra
s briketovacom vyhotovujeme na zakazku. Filtraéna nadstavba je univerzalna pre pretlakovy,
alebo podtlakovy systém. Maximalny pripojitelny vykon ventilatora (nie je v cene) je 11 kW.



Nr
RKHO080
RKH100
RKH120
RKH125
RKH140
RKH150
RKH160
RKH180
RKH200

Nr
RKS080
RKS100
RKS120
RKS125
RKS140
RKS150
RKS160
RKS180

Nr
FKOB0R90
FK100R90
FK120R90
FK140R90
FK150R90
FK160R90
FK180R90
FK200R90
FK220R90
FK250R90
FK280R90
FK300R90

Nr
FKO080R30
FK100R30
FK120R30
FK140R30
FK150R30
FK160R30
FK180R30
FK200R30
FK220R30
FK250R30
FK280R30
FK300R30

Nr
RED100
RED120
RED125
RED140
RED150
RED160
RED180

Nr
REDODS0
REDOD100
REDOD120
REDOD125
REDOD140
REDOD150
REDOD160

Nr
ROZD80
ROZ100
ROZ120
ROZ125
ROZ140
ROZ150
ROZ160

Nr
711P109080
711P109100
711P109120
711P109140
711P109150
711P109160
711P109170
711P109180

Nr
711P216200
711P216220
711P216250
711P216280
711P216300
711P216320
711P216350
711P216380

€/bm
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ed
220
250
280
300
320
350
400
450
500

od

225
250
280
300
315
450

ed
320
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800

ed
320
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800

d/d1
200
225
250
280
300
315
350

ed
180
200
225
250
280
300
315

ed
180
200
225
250
280
300
315

ed
400
450
500
550

600
630
720

Nr
RKH220
RKH250
RKH280
RKH300
RKH320
RKH350
RKH400
RKH450
RKH500

Nr
RKS200
RKS225
RKS250
RKS280
RKS300
RKS315
RKS450

Nr
FK320R90
FK350R90
FK400R90
FK450R90
FK500R90
FK550R90
FK600R90
FKG650R90
FK700R90
FK750R90
FKB00R90

Nr
FK320R30
FK350R30
FK400R30
FK450R30
FK500R30
FK550R30
FKG600R30
FKB650R30
FK700R30
FK750R30
FKB00R30

Nr
RED200
RED225
RED250
RED280
RED300
RED315
RED350

Nr
REDOD180
REDOD200
REDOD225

€/bm
35,97
38,91
44,43
49,80
49,80
55,95
62,87
70,52
78,27

€/bm
11,50
13,30
13,90
16,20
17.45
18,79
28,52

€/90
39,00
48,00
57,00
63,00
77,50
93,33
120,00
144,16
155,00
165,00
219,16

€/ks
19,00
19,91
27,91
34,16
41,41
4916
65,83
77,00
82,50
87,50
107,50

€/ ks
15,80
16,00
16,40
18,00
19,80
21,00
29,00

€/ ks
36,20
38,90
43,20

REDOD250 45,40

REDOD280
REDOD300
REDOD315

Nr
ROZ180
ROZ200
ROZ225
ROZ250
ROZ280
ROZ300
ROZ315

Nr
711P216400
711P216450
711P216500
711P216550
711P216560
711P216600
711P216630
T11P216720

WOOD-B
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47,30
51,90
57,80

€/ ks
23,90
27,60
35,20
38,60
42,60
48,80
49,90

€/ ks
10,25
10,25
11,08
12,92
12,92
15,42
15,42
15,42

11.6
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pneumatické oD Nr €/ks  mechanické oD Nr €/ks
100 711P170100 215,50 80 711P169080 17.25
| 120 T711P170120 226,00 | 100 T711P169100 19,17

140 711P170140 218,50 120 711P169120 19,83
150 711P170150 249,50 - | 140 711P169140 21,67
160 711P170160 271,00 150 711P169150 24,17
180 711P170180 232,00 160 711P169160 25,00
200 711P170200 239,50 180 711P169180 26,34
| 220 711P170220 249,60 200 711P169200 29,92
250 711P170250 271,00 250 711P169250 34,85
| 280 711P170280 286,00 300 711P169300 36,80
300 711P170300 295,00
350 711P170350 405,80

aduje sa ovlddacie napétie 12, 24
alebo 110 V a stlageny vzduch.

‘-_l

HADICE VZ

hadice vulcano @ D Nr €/1m spony na hadice Nr €

80 607vZoB001 9,10 80 305.070 0,67
100 607VZi0001 10,71 . 100 305.110 1,08
120 607VZ12001 13,29 | 120 305.120 1,50
140 607VZ14001 14,14 . 140 305.140 1,25
150 607VZ15001 16,19 - 150 305.140 1,25
160 607VZ16001 18,60 &, 160 305.160 1,79
180 607VZ18001 2072 |\, | 180 305160 1.79
200 607VZ20001 22,81 \ \\‘*-—-s/// | 200 305.190 1,88
250 607VR25401 27,39 \\m - / 250 602026 5,70
300 607VZ30001 32,59 —

Pre transport 6m stlacené na 1m.

ODSAVACIA HUBICA

Nr €
__hubica na odsavanie podlahy 100 602009  70.00

Hubica sa napaja na vulcano hadicu 2100 mm.

NAHRADNE DIELY

AC WORD

_%alitové vrece Nr ~_ filtracny vak Nr €
700x1400 602021 ,72 | FT100 (u1s00) 180027F 18,50
1000x1400 602037 _ FT200 (uz000) 180025F 26,60
FT302 (usooo) 180063 57,40
FT400,500 180024 61,00

CORAL
igelitové vrece Nr € filtracny vak

Nr €
10x1300 712CV5101300Z 1,40 500x1250 712C7041120728 58,00

| Odolné vrecia pre uskladnenie odpadu. Atypické rozmery ijeme na mieru.

MONTAZNE VZDUCHOTECHNICKE POMOCKY

metalicka paska_ Nr € klampiarsky __Nr €  zavesnésystemy Nr €/m
profi 35394664 13,60 |tmel 334201023RL 3,25 [refaz27mm 311.65810208 0,83
hlinfkova 35346050 6,00 _ paskain 712C134.NAS 1,00

.

KONZOLOVY SYSTEM

‘nosnik FLS Nr €  konzolaliStova Nr €  cap fixacny ~_Nr €
(1710 1m 513F538753 6,67 [17/200mm 513F538738 3,83 FSM Clix M8 513F538651 0,85
13010 2m 513F538755 8,29 |17/300mm 513F538739 3,79 |FSM Clix M10513F538652 0,71
3712 2m 513F538757 10,0 30/ 200mm 513F538740 4,50 -

e |30/ 300mm  513F538741 6,71 =

% 37/%00mm  S13F3874s 843 maticaposuwn; T €
o 37/450mm  513F538744 97 FSMCIxP8 513F538647 0,54

b |FSM Clix P10 513F538649 0,54

_priruba sedlova BN €
SFClix31  513F538665 7,04

E'udluika €
'HK 31 D85 513F538663 0,50
HK 31 D105 513F533_6|_54 0,50

WOOD-B
LT o i




L AxBxC
ZINCOCAR DF 1.5 120L 1733 x 1085 x 1653 12 125,-
ZINCOCAR DF 2 8 000 152L 2233 x 1095 x 2153 13 670,-
ZINCOCARDF 2,5 55kW 10 000 187L 3733 x 1095 x 2653 16 000,-
ZINCOCAR DF 3 7.5 kW 12 000 240L 3233 x 1095 x 3153 17 384,-

"o

H
H
H
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L 5 ZINCOCAR OF 2.5
I ¥ ZINCOCAR OF 3

e 1 Modularny systém Zincocar je ur€eny na miesta so znafne zneéistenym
Erostredim brisnym prachom. Podtlakom nasavany zneéisteny vzduch z prositredia vchadza do
Itraénej Casti a prach sa sustreduje v zbernych zasuvkach. Odsavany vzduch je mozné v plnej miere
reintegrovat’ do ﬂrostredia aby nedochadzalo k tepelnym dnikom. Filtraéné kartu3e sl regenerované
(automaticky) cyklicky pomocou stlaceného vzduchu, né pre pracoviska s intenzivnym brusenim.

BRUSNE STOLY POLIWOOD
N €

model L X X r
Poliwood 1500 1500 mm 4000m/h  16m’ 712C205404 1 327,00
Poliwood 2000 2000 mm 5000m/m  24m’ 712C205405 1 592,00

6 m° 712C205406 2 018,00

Poliwood 2500 2500 mm 6000m7h  26m

L85\

Brisny stol z poz. plechu [z‘a priplatok lakevany) s nastavite/nou pracovnou vyskou je urceny na
pripojenie k centralnemu odsavaniu. Tuha, stabilna konstrukcia umoziiuje efektivne brisenie aj
nadrozmernych dielcov.

BRUSNE STOLY POLIWOOD DF O

model L motor vgkor}r kartuse Nr €
DF 1500 1500 mm 3 KW 4000m’/h 4 ks 712C205404DF 5 834,00
DF 2000 2000 mm 3 kW 4500m'/h 6 ks 712C205405DF 6 910,00
DF 2500 2500 mm 3 kW 5000m’/h Bks 712C205406DF 8 588,00

NN,

[

Brusny st6l ma integrované odsavanie a vysoko efektivnu filtraciu. Za priplatok mozno doplnit'
boénu stenu s osvetlenim, hasiace zariadenie a automaticku regeneraciu filtracnych kartusi.
Negativny systém odsavania v spojeni s ,pulsejel” regeneraciou pozitivne vplyva na zivotnost'a
celkovy vykon. Radialny ventilator je adhluéneny. Autonémne briisne pracovisko.
WOOD-B[ ] §
W M -wmel‘l
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7 b

vykon
motor
hrdlo @
hmotnost’
podavanie

|Drtice pre spracovanie nabytkarskeho a stavebno stolarskeho kusového odpadu o vihkosti max.

€
28 950,-

max. 300 kg/h.
11 kW

150 mm

950 kg
hydraulicke

17%. Odhluénena zberna nadoba. Vymenné sita pre frakciu 10 mm, alebo 20mm. Spolahlive
robustne riesenie, beztdrzbova prevadzka. Vymenitelne, lacné noze.

BRIKETOVACE

€ € €
Press Dinamic 70S 16 900,- | Press Dinamic 110S 23 850.- | Press Dinamic 2008 34 950,-

Kg/H 30+75 Kg/H 50+110

s

vykon max. 60 kg/h. | vykon
motor 55 kW | motor
brikety o 65 mm | brikety o
hmotnost’ 830 kg | hmotnost'
nadoba o 1100 mm | nadoba o

Kg/H 70+220

max. 110 kg/h. | vykon max. 250 kg/h.
7.5 kW | motor 11 kW

65 mm | brikety @ 75 mm

960 kg | hmotnost' 1600 kg

1000 mm | nadoba @ 1200 mm

Hydraulické briketovae pre bezobsluznd vyrobu brikiet zo sypkej drevnej hmoty s max.
vlhkostou 17%. Ponukame bohaté prislusenstvo - filtraéné nadstavby, balicky, egalizacné mlyny.
Spolahliva, masivna konstrukcia zabezpecuje mimoriadne ekonomicku prevadzku.

PRISLUSENSTVO

€
balicka brikiet 3450,-

Stabilna konstrukcia balicky zabezpeéuje mo-
torické otacanie turniketu, na ktorom je upev-
nenych 10 PVC vriec. Po naplneni jedného
vreca sa turniket oloCi o jednu poziciu. Moz-
nost’ aplikovat’ ku kazdému briketovacu. Ne-
zavis|é ovladanie balicky.

homogenizator

Homogenizator zabezpeéuje homogénnu frak-
ciu materialu, z ktorého je vyrabana briketa. Je
internou sucéastou briketovaca (doporucuje sa
pre model 250). Vyzaduje sa pri centralnych
odsavacich systémoch, kde vSetok odpad je
smerovany do briketovaca.



STRIEKACIA STENA

L P Q €

TECHNODRY 2 2m 1,5kW 7 000 m'h 3 065.-
"TECHNODRY 2.5 2.5m 1.5k\W 10000 m7h S8 3720.-
TECHNODRY 3 3m 2.2kW 10 000 m’/h 3 980,-

e s b
Stena z pozinkoganého plechu so zabudovanym ventilatorom je vybavena ucinnou 2-stuprio-
vovou filtraciou. Specialny systém sania zabezpecuje rovnomerné pridenie vzduchu na celej

ploche steny. Vykon sania je regulovatelny. Vstavané osvetlenie je sucastou zakladnej vybavy.
TERMOVENTILACNA JEDNOTKA

Q
CTA 1 6000 m7h 4 7%1 -
CTAZ . 10000 m'/h 5494,-
CTA3 16000 m'/h_ 7 539.-

V jednotke je integrovany ventilator, vymennik tepla, filter a regulator prisavania. Predpoklada sa
pripojenie na TUV z yykurovacieho systemu. Kompakine, nizkohluéne zariadenie je mozne instalovat
aj mimo striekarne. Jednotka je systémom vzduchotechnického rozvodu napojena na distribitor
vratného vzduchu, do ktorého vhana vzduch z exteriéru kondiciovany na poZadovanu teplotu, zbaveny
necistot v pozadovanom objeme, cdpovedajicom vykonu odsavania. Riesenie predpoklada DT 20.

DISTRIBUTOR VRATNEHO VZDUCHU

€
~ pre TECHNODRY 2 1600.-
= pre TECHNODRY 2,5/ 3 1900.-
— % pre ECOFIT 15 2 400-
_— o | ME pre ECOFIT 30 2900.-

H“‘H«_,_ "

—
Vratny vzduch je do priestoru striekarme vhanany cez stropne filtracne panely v mnozstve, aby
priestor bol tlakovo neutralny. Rovnomerna, ticha a dokonale filtrovana distribtcia vzduchu
zabezpecuje jeho optimalne prudenie s dopadom na Uplna sterilnost prostredia. Velkost
distribuénej plochy je zavisla na technickom rieSeni striekarne.

STRIEKACIA KABINA =
Q €
ECOF|T 15 15 000m’/h 14 500,-
ECOF|T 30 30 000m’/h 16 000,-

Qdsavanie, vedené systémom kanalov v podlahe predpoklada stavebnu pripravenost. Ocelovy
rost, je umiestneny v samonosnej konstrukgii a je aktivnou pracovnou zénou. Odsavacia jednotka
moze byt umiestnena mimo siriekaren. Je vybavena kartusovymi filtrami s oklepom. Vzduch je
vyusteny do ovzdudia s regulovatelnou rychlostou pridenia. Takéto usporiadanie striekarne
reprezentiuje vysoky priemyselny Standard.

WOOD-8/1T 10
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FILTRAGNY PAPIER FILTRACNA TEXTILIA

™ B L Nr € R Nr €
TEC 2 900mm 10m 712C7041000009 100,- | 500x860x48 712C041010029 60,00

Filtraény papier je navrhnuty na zaklade Naviny a vyrezy Specialnych filtratnych sklene-

1S0O 14000, s hustotou papiera az 250g/m2. nych textilil v hrubkach 25 aZ 95 mm s extrémne
vysokou pohltitefnostou prachu a prietocnostou,
|Progresivna hlbkova filtracna Struktara.

OCHRANNE

roztec ramien
.355P118013110095 2 - |mask — gg 2 25 ~ 1100 mm 4BGCKRS 323 00

y pre silne zatazové
\ prostredie
' [respir. 355P7232 1,33

s ventilom = .
i J& iy
N

nosnost 50kg.

Jednorazovy oblek z | Nastavitelné ramena umoziuju [ubovolnd

netkanej textilie a konfiguraciu, potrebnii pre striekanie dielcov

prediZenou Zivotnostou| . | alebo konstrukcii roznych rozmerov.
STOJAN KRAF E

L _h ___Nr __€ __
550mm 106mm 360A55010 259,00

Kon&trukcia umozfiuje modularne roz&irovanie stojanov v §irkach 370 alebo 660 mm. Maximalna
‘hmotnost jedného dielca 10 kg.

STOJAN KRAF W

L N €
550mm 10&mm 360A55020 599,00

|Noznicova konsirukcia stojana umoziuje rozsirovanie stojna v rozsahu 300 az 1200 mm.Otoéné
ramena pontkaji moznost obojstranného zakladania dielcov s maximalnou hmotnostou 20 kg.

WOOD-B
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OPRAVNY VOSK MAKKY - KO140 OPRAVNY VOSK TVRDY -

KO141 [EKonG |

Nr
jednotna cena pre vietky odtiene 608140xxx

jednotna cena pre vietky odtiene

e
na sklade dr¥ime 150 odtiefiov

Na opravu ryh, dier, Skrabancov a prehibenin. Pre povrchy-drevo, dyha,

Na opravu ryh, dier, Skrabancov a
lamino, folia, umela hmota. Pouzitie na malo namahané casti povrchu

Nr €
608141xxx 2,49

=/

na s.‘r."ade drzime 150 odtleriov
prehibenin. Pre povrchy-drevo, dyha,

lamino, folia, umela hmota. Pouzitie na silne namahaneé casti. (rohy, hrany,

(opravy v ploche). pracovné dosky, podlahy atd')
| SPACHTLOVY SET [EKONIG | | ELEKTRICKAPISTOL | | BATERKOVA PISTOL
N € N N €
Spachtlovy set 6031'5"-1 500 13,75 elektricka pistol 60844:}505 1 pistol 60806101 39,75

el. zdroj
nahradny hrot
nahradny hrot

440503 440502

Elektricka pistol s plynulou reguldciou k
taveniu a miesaniu vsetkych voskovych
tmelov. (vhodny do vyroby)

Patentovana plastova Spachtla na aplikaciu opravnych voskovych tmelov.

608440505 _106.-
608440503 33.-
608440502 61.-

Baterkova pistol s regulaciou pre apli-
kaciu tyrdych tmelov-voskov. Obzviast
vhodna pre montaze.

OPRAVNY LAK - KLARLACK

[

EIKONIG | = SERVISNY KUFOR

EKONIG |

balenie 400 m| Nr

mat KO337 608337000 servisny kufor néby‘tkarsky
pololesk KO330 608338000 =
vysoky lesk KO340 608400000

Vrchny opravny |ak - transparentny. PouZiva sa tak ako k novym, tak i k
opravnym nastrekom. Zabranuje vytvorenie tzv. efektu ,pomarancovej
kary". Vhodny pre drevo, plast a kov.

Nr €
~ 60861 1009 362,50

_ OPRAVNE FIXKY
opravne fixky (13 odtiefiov) 323. 1r0xx
Frlop o
RETUSCHIERSTIFT
_

01 Dub svetly

k dispozrcu 12 odt:eﬁov

14 Ceresfia 15 Buk

02 Dub stredny

07 Mahagon.hned 08 Mahagon.cerver 12 Cierny

04 Orech stredny 06 Orech tmavy

16 Cerveny smrak 17 Jelsa

Retusovacie fixky pre opravu spdsobenu Skrabancami na malych plochach. Pouzitie je velmi jednoduché. Fixky st plnené priesvitnym farebnym

lakom v 11 odtiefioch a vo farbe biele] a giernej.

D-B
T2 1] WooD-B
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OPRAVNY TMEL

OBSAH

Nr
tuba 250g 323.9xx

01 Prirodny 02 Smrek |03 Borovica

06 Cerveny smrek 0B Dub stredny 09 Ceresfia 11 Mahagén

- . Il

= e 1
" dfspozlc" 15 aHacay - - - -
12 Mahagon Imavy 13 Orach tmavy 14 Dub trmawvy 16 Bialy 17 Ciarny

Vodou rieditelny tmel na drevo CLOU sa gouiiva na tmelenie priehlbin, trhlin a medzier. Rychlo schne, dobre vypliuje tmelené miesto bez prasklin,
neprepadava sa. Tmeleny povrch je mozne brusit, frézovat, pilit, vitat' a tiez morit. Dodava sa v 13tich odtierfioch dreva a v biele] a ciernej farbe.

TAVNY TMEL THERMELT | | AKRYLATOVY TMEL PAM |

€ orezavac € Nr € objem
95 30 mm 352011 28, 67 chladic 352013 7,50 ékg
50 mm 352012 3

Nr Nr €
_tyGinka 35200»4 343340080 3,67

vyberte si odtie

UL

W

Vyplne tar\fhym tmelom st najlepsim riesenim pre opravy drevenych
povrchov, ako je vyspravovanie prasklin, hibokych poskodeni, vypadanych Jednozlozkovy tmel na vodnej béze, uréeny na tmelenie prasklin a

hréi, a aj inych mensich ¢i vacsich defekiov dreva. spojov. Povrch je brusitelny, lakovatelny. Brani prenikaniu vody.
Na aplikovanie pouzite beznu tavnu pistol. Prilozte na opravené miesto Vyrédba sa vo farebnych odtiefioch: biely, dub, buk, smrek, natural,
chladic, za par sekind moézZete orezavacom opravené miesto vyhladit. borovica, pareny buk, jelsa, gastan, éeresna.
EPOXY UNIVERSAL #BISON | | EPOXY METAL #%BISON || EPOXYAQUA #%BISON |
obsah Nr € objem Nr € objem Nr €
tuba 56g 33590042 4.7 24 ml 33590010 9,04 569 33590072 4,96

=3 P 2

"
‘
g
<
:
2
El

Rychlo vytvrdzujuce dvojzlozkové epoxidové |epidlo bez prchavych rozptista- x s ——— e
diel na permanentné opravy, lepenie a fixovanie. Vdaka statickemu zmiesavasu Vhodné pre lepenie kovov, plastov,  Dvojzlozkovy epoxidovy tmel urce-

{a zmiesanie oboch zloziek precizne a aplikacia velmi jednoduchd a rychla.  skla, mramoru, gumy, PVC, aglome- ny do vihkého prostredia (kuchyna,
epi, opravuje a fixuje lakmer vietky materialy. ratov. kupelna).

| SPREJOVE LEPIDLO Patiex | | EPOXY REPAIR
objem Nr € objem Nr
400 ml 507272776 9,29 48g 507117789

REPAIR «
EXPRESS
11»‘_?5-‘-' 3b

OPRAVUJE TESNI

Epoxidova opravna hmota pre expresne lepenie kuchynskéeho a kupelno-
Lepidlo na dekoracné prace a lepenie pri montazi. Staci len jednoducho  vého prislusenstva. Vhodné pre utesfiovanie skar v potrubi. Po vytvrdnuti
nastriekat, chvilu pockat a spoj drevo, papier, koZa, plast .. je hotovy. je miesto spoja brusitelné, pretieratelné.

WOOD-B[ 12 D
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TEFLON HP PTFE ["] ‘ SILIKON Wik-40 LITHIUM WHITE [ﬂ ‘ HRDZA [“'
objem Nr € objem Nr €
400 ml 33520025 7,88 400 ml 33520027 7,00

objem Nr € objem Nr €
400 mi 33520028 8,21 400 ml 33520026 6,65

y
= |

HH PISORMAYE |
SILICONE
LUBRICANT |

SPECIALIST
K PERFORMANCE

i
: 1
ek

Poskytuje lubrikaciu, redukuje trenie | Mazivo s vysokym kizavym téinkom, Mazivo - biela vazelina ktord pri | Uvolnuje zadreté a zhrdzavené
a opotrebenie. PredlZuje Zivotnost chrani proti vihkosti. Nepritahuje

aplikacii nekvapka ani neteéie. ZniZuje |skrutky a spoje. Prenikd do taZko
zariaden|. necistoty, trenie, Chrani pred koroziou. pristupnych miest.
UNIVERZAL W& | [ CLEVER STRAW CRC |
objem ] Nr objem Nr
100 ml sprej 33520002 500ml 33533026
250 ml sprej 33520040
250 ml sprej - slamka 33520029
450 ml spre| - slamka 33520014

Zanechava tenky film, ktori chrani kovovy povrch pred kordziou. Prenika

hrdzou. Viytlaca vihkost, Cisti, maze zavesy, zastavuje vizganie, redukuje
Nenahraditelny pomocnik domacich majstrov a profesionalov trenie, uvolfuje skrutkove spoje.

Univerzalne mazivo je okamZite a maximalne (éinné, rychlo penetrujice
mazivo a konzervant. Zluéuje vlastnosti niekolkych vyrobkov,

ODMASTOVAC SUCIASTOK Usl | = TEFLONOVY SPREJ ¥ Den Braven
obsah Nr € objem
1000g 613001

Nr
400 ml 334TA21101

Profesionalny odmastovaci prostriedok. Riedeny aj neriedeny vodou pre Premazavanie tepelne namahanych dielov, klzkych i trecic:h pléch a pod.
univerzalne pouZitie. Cisti aj chromované ‘a hlinikové povrchy, | Zabezpeéi dihodobé a kvalitné premazanie vedeni. Odpudzuje neéistoty,
nezanechava smuhy, flaky a da sa pouzit aj ako odhrdzovac. prach, vihkost, vodu, je antiadhezivny.

| SPREJ NA REMENE LOCTITE8005 |  SILIKONOVY SPREJ LOCTITE 8021 |
obsah Nr € obsah Nr €
400g 6038022 14,70 400g 507232368 9,58

i L#

Sprej na prifnavost remenov zabranuje ich preSmykovaniu a pred|Zuje
Zivotnost'

Silikonovy olej - spray, vhodny na bezn( Gdrzbu kiznych ploch strojov.
12 3| WOoOoD-B
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| TEKUTY ZINOK ~ TEKUTA NEREZ STEEL

objem Nr
400m| 613008

objem Nr
400ml 613009

s

ZINC je ochranny prostriedok na kovové povrchy, obsahujici mikronizo- Vyrieste tazkosti s opravami nerezovych ploch. STEEL je skvely
vany kovovy zinkovy prasok disperzovany do Specialnej Zivice. Uréeny pre  pripravok na dodatoént povrchovd dpravu ploch namahanych vihkostou,
retusovanie na elektrolitycky galvanizovanych povrehoch a predmetoch. chemickymi prostriedkami. Vhodné pre montaznikov kuchyn.

ODSTRANOVAC NALEPENYCH NECISTOT NEUTRINE | | CISTIC POTRUBIA
obsah Nr obsah Nr
400g 613003 400g 613006

] <

Rychlo G&inkujici prostriedok na prevenciu a opravu upchatych odpadov.
Nalejie MELT do vylevky, nechajte chvilu posobit. Precistené potrubie
Vysokouginné a bezpeéné odmastovanie vnitornych stien kuchynskych rir,  bude ako nove. Vhodné pre montaznikov kuchyn.

TOPUP Klein | | LUBRIKANT TRIVALENTE |
obsah Nr € objem Nr €
400ml 606005 16,25 5 litrov 280K001MO1 68,80

Pripravok tvori odolny, vodu odpudzujici suchy film, ktory dramaticky Trivalente znacne zniZuje trenie medzi kovom a drevom. PouZil ako
znizuje kizné trenie na stoloch pily a povrchoch nastrojov. Vyrazne znizuje  mazadlo stolov, aj ako prevenciu proti hrdze. Vhodne pre spodne a

klzne trenie, odpudzuje prach, necistoty, vihkost a zabraruje korozii. Stvorstranne frézy, zroynavacky, hribkovacky.
| CISTIE NASTROJOV PULITOOL | | CLEANUP Kilein |
objem Nr € objem Nr €
5 litrov 280KO0JMO02 55,80 iL 606003 17,50

%

B
|

Pulitool bez namahy, dokonale vycisti Vase frezy, pily, vrtaky, Po Pripravok je vhodny na Eistenie drevoobrabacich nastrojov. Odportcéa sa
namoceni nastroja do zriedeného roztoku sa nalepené Zivice, spaleny  pouzitie koncentracie 5 az 35 percent s teplou vodou pre namacanie

povrch a iné usadeniny Uplne odstrania. nastrojov.
bt ral [



| STUZIDLO

L max Nr € L max Nr Nr €
150 302001 15,40 1000 302010 26,50 322.0030 12.33
200 302002 15,83 1250 302011 28,25 322.0060 15,75
250 302003 16,30 1500 302012 31,08 322.0100
300 302004 17,00 1750 302013 33,25
350 302005 17,58 2000 302014 35,50
400 302006 18,92 2200 302015 37,50

500 302007 20,92
700 302008 22,42
800 302009 25,00

s

pridavna zvierka - jednoducha pridavna zvierka - dvojita
302000 12,55 70 mm 3020001 16,60
140 mm 3020002 17,50

Pouziva sa pre tuhe, ale velmi Setrné fixovanie obrobkov v prednastavenej
pozicii. Nenahraditelné upinaky pre viac remesiel.

_ GRIP | | cRrIPXP | | RACNOVA UPINKA
L Nr € L Nr € balenie Rozmer Nr €
150 612T506QCEL7 21,10 150 61210505942 20,42 1ks 160x60 mm 360A16060 26,58
300 612T512QCEL7 42,50 300 61210505943 24,58 1SET (2ks) 160x60 mm 360A16060S 49,50
450 612T518QCEL7 28,70 450 61210505944 27,58
600 612T524QCEL7 30,80 600 61210505945 30,33
900 61210505946 34,63

1250 61210505947

Jednoruéna "racnova" patentovana |Jednoruéna "racnova" patentovana
zvierka zabezpecuje trvall upina- zvierka zabezpecuje extrémnu .
ciu silu 136 kg s minimalnou fyzic- |upinaciu silu 272 kg s minimalnou

kou ndmahou. fyzickou namahou. Pre upnultie |i$ty Festool, Makita. Vhodné pre dierovany stél Festool.

| STAHOVAK CAPOV | | BAKY |
L max Nr € Nr €
3000 302041 116,00 A sada krizov (2 ks) 302018 17,00
2000 302042 99,00 B utahovaci kli& 302019 12,00
1500 302043 90,00

Konstrukcia stahovaka vychadza z osvedcenych liatinovych prvkov za iE
-

pouzitia trapézovych skrutiek. Jednotlivé prvky su dodavané aj ako

nahradné diely.
[ STAHOVAK NA SKAROVKU
L Nr € o
800 302022 _ 65,00 ;
1200 302020 71.40
1300 302021 75.00

g @& o @ o o @ = ©
EE‘ = @ = ;@i_ .
E @ 7
= - g Y i b
b 9, 9 = ® © &8 4 =D E ‘

Stahovaky sa pouzivaju pri vyrobe skaroviek.Ich prednostou, vyplyvaji- |Pouziva sa na Skarovanie v kombinacii s drevenymi listami (nie je
cou z konstrukcie je schopnost vyvinat pritlacny tlak zo vSetkych Styroch | predmetom dodavky). Rozsah hribok lepenej Skarovky je podla
stran, o zabranuje prehybaniu sa resp. vydivaniu sa zlepovanych vlysov. natocenia kriza od 26 do 50 mm.

125 aas



| PRUZINOVE SVORKY

RACNOVA SVORKA - HANDY

upinanie Nr
Wolfcraft FZ 60 0 mm 4483631
IRWIN T581 25 mm 612T58300EL7
IRWIN T583 75 mm 612T58100EL7

Zvierka s pohyblivymi Celustami.

MT 70 70 mm

Zvierka pre optimalne upnutie v uzkych medzerach.

€
2,25
7,79
3,78

upinanie Nr
50 mm 612T59200ECD
100 mm 612T59400ECD

Bodova zvierka so silnym upnutim.

T

€
6,63
7,46

| MOBILNY UPINAC

upinanie

Nr
4483415

Tretia ruka pre remeselnika, upinaci pripravok na pravouhle spojenie

JEDNORUCNA ZVIERKA EHZ PRO ‘ l SKRUTKOVE ZVIERKY SZ
EHZ PRO upinanie Nr € SZ upinanie loZenie Nr €

00 mm 4483030 22,08 00 mm 0 mm 4483611 21,90

450 mm 4483031 19,58 450 mm 120 mm 4483612 23,25

700 mm 4483032 20,67 300 mm 120 mm 4483613 26,95

915 mm 4483033 22,92 450 mm 120 mm 4483614 31,95

700 mm 120 mm 4483615 36,90

1000 mm 120 mm 4483623 40,10

Pre spojenie dvoch jednoruc. svoriek.

CONNECTOR PRO

~
"{ ¥

—

Stolérska zvierka tuhej a ergonomickej kanétrukcie, ktora nepovoli.

Nastavec na lepenie naglejkov.

LI

Nr
4483037

WoOD-B ]2 o)

pritel doeus

€
12,80
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KORPUSOVA ZVIERKA
L Nr € )
1000 mm 322.KRE100-2K 82,50 variabilny harny diel sada drziakov naklépaci adaptér (2ks)
1500 mm 322.KRE150-2K 109,20 Nr  322.KRE-VO 322.KP 322 KR-AS
2000 mm 322.KRE200-2K 157,50 € 23,80 30,80 14,40
2500 mm 322.KRE250-2K 170,40

-
</ - | Ll

Nabytkarska zvierka pre korpusy je pouzitelna pre vytvorenie stabilného Prislusenstvo korpusovej zvierky rozsiruje jej pouzitie pri montazi a umoz-

montazneho pracoviska. Sila az 800 kg. fiuje variabilné vyuzitie
KORPUSOVY UPINAC KS | | NAPINAC PASKY BAN
Nr € Nr €
200-1000 322.KS100 140,50 BAN400 rozsah do 4m 322.00061 28,58
200-1500 322.KS150 142,40 BAN700 rozsah do 7m 22.00062 36,46
prediZenie_1000 322.KsV 66,40

-

" : y
3

Skvely pomocnik pri montaZi korpusov nepravidelnych tvarov. Profesionalne rieenie vyroby tvarovych dielcov so zabezpeéenym rovno-
mernym a trvalym tlakom.

_ HRANOVA ZVIERKA EKT | | UPINAC DOSIEK

L Nr € Nr €
EKT _ 10-55mm 322.EKT55 62,80 PS130 322.PS130 729.-
b PS55 322.PS55 278,-

o
Zjn o
"";_r ¢ ;
o >
Pre lepenie naglejkov tvarovych dielcov. Pre spajanie velkoplosnych dielcov, kde sa vyZaduje ich rovinnost.
12,7| WoOD-B
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ZVIERKANAHRANY | MANIPULACNA ZVIERKA | | LIFTER

Nr € nosnost' Nr €
D2088N 82,50 100kg 606100 62,80

B Nr € B
10 -60 302080 50,00 10~50
nahradnd guma 302085 5,50

.-

Zvierka sa pouziva pri nalepovani  Zvierka ulahéuje manipulaciu s

naglejkov na tvarové hrany. velkoploSnym materialom. Lifter ulahéuje osadzovanie dveri do zarubni.
ZVIERKA NA ZARUBNE | | oBLUKOVY sTAHOVAK
Nr € Nr €
1. vystuha zarubne TU 322.00053 73,25 manualna zvierka 302081 81,50
2. vyrovnavacia zvierka TFM 322.00055 37,04
3. uhlova zvierka WTR 322.00056 77,42
4. _jednoducha vystuha TMS 322.00057

Premysleny S}‘Sté;‘l pre montaz dverovych zarubni. Zjednodusuje lepenie oblikov okien z pripravenych segmentov.
| UPINAK 302041 | | MONTAZNY VANKUS |
H L LT Nr € nosnost Nr €
34 55 160 6150702A24000 16,80 16.5x18,5cm 150 kg 506DEDO6MO1 A
37 65 200 6150702A40000 17,80 |
51 95 262 6150702A60000 24,00
6150702A70000 29,75

j}‘a
3

ol
=

= P N —

Upinaky sa pouZivaju pri aretovani dielcov pri obrabani na réznych Sablo- - -
nach, alebo pri montaZi. Na poZiadanie dodavame i upinaky pneumatické. Mimoriadne silny vankus, dofukovany ruéne pre ustavenie okien, dveri..

WOoOoD-B
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| ANGOLFAST

€
153,00

angolfast

Angolfast sa pouziva pri zistovani a prenasani roznych uhlov, podfa hore- o
uvedenych prikladov. Uhly mozZno pripravkom zmerat a v aretovanom | 15 pozinkovanych kofajnic v réznych velkostiach na vymeranie nastupnic.

stave preniest na iné miesto. V angolfaste je zabudovana vodovaha. Stabilna, prenosna fixacia obrysu na lahky a bezchybny prenos
HLADAC STREDU || FLEXI | | RADIUS KRiZ | PASKA MERACIA \
Nr € L Nr € ] Nr € L Nr ) €
360FC36 3,83 1000 mm 360FC36 3,83 606SPP040084 230,00 1000 mm 4451995727 2,38

i

Kovova samolepiaca meracia paska
1m x 12,5mm. |l. trieda presnosti s
moznostou kalibrovat.

L Nr €
5000 mm 5012930902 12,67

LU 1_1'1! ula-u«ﬁ T

Pomécka pre vyznacenie stredu | Flexi je pruzny meter, ktorym od- | Polahky zistite radius stavebného |Ploché prevedenie prispisobené na
okriihleho | Stvorcového prierezu  meriame obrobky konvexnychikon- otvoru &i starych vyrobkov, SluZi pri | pilové stoly. Silné lepidlo zospodu a

|obrobku. kavnych tvarov. kontrole oblikov. otvory umoznuju lahki montaz.
| VLHKOMERY

MMV 530 WHT 740 WHT - 860
merany rozsah vihkostny | 156-30% 15-30% 18-23% 17 -23%

} 121 - 90% 1121 -90%
presnost' I max. 2% | I max. 1% . I max. 1% _ | max. 1%

Il max. 4% Il max. 3% Il max. 3%
merany rozsah teplotny 0-110C°
napajanie | batéria 9V batéria 9V batéria 8V batéria 8V
Nr 6011432 601007 601002 601003

€ 240,00 275,00 324,00 349,00

WO HUMEETY

PRISLUSENSTVO
WS-10 zarazacia sonda AW - 02 sonda na dyhy Prepinac T8.2C WT - 21 teplotna sonda
Nr | 601004 601005 ! 601010 601006
€ 56,00 42,00 55,60 323,00
12.9 WooD-B
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OBSAH

DETEKTORY |
DWD181ZJ Tnakita  GMS 120 HBOSCH DTEC120 (HBOSCH  DE 0892G DEWALT

Nr € Nr € Nr € Nr €
18V aku 513DWD181ZJ 1058,00 9V bat. 5110601081000 107,50 12V aku 5110601081300 207,50 9V bat. 1144DE0892G 120,00

DeWALY

Priemyselné detektory s rozsiahlou funkcionalitou, ktorych pouZivanim predidete necakanym tazkostiam pri montaznych pracach.

LASERY |
DIALKOMER 30m KRiZovY sola+®  LiNnovY
Nr € dizka Nr € -
M= 4144DWO30PL 2917  laser PLANO 50871017101440,83
SOla+ 50871025101 74,17 statiy 50871120101 8250

Bosch 5110601072900 90,83

m m 5m
Nr 80001 80002 B00D3 80004
£ 180,00 319,00 B

LDM 30 METRON GLM 40

Spolahlivé dialkomery s réznou po-  Zeleny laser zameriava v troch

krocilou funkcionalitou. osiach 3x360". Priemyselné lasery pre vyznagenie miesta rezu so zvy$enou odolnostou.
POSUVNE MERADLA }
DIGIT DIGI HLBKOMER
L Nr € Nr € Nr € vyrobca Nr € N €

. r

1500 6069501500 1 646,- 6069551500 1 828,- 6069901500 2 015,-  Limit 501144550100 65,00 hlbkomer 302GA1 5,75
2000 6069502000 1 833,- 6069552000 2 015,- 6069902000 2 202,- -

2500 |6069502500 2 020,- 6069552500 2 24_-2.- 6069902500 2 388,-

“(.--./.' \-\:'b., s i 5 \\\.k/f.
N @ N A
.(\':’ ¥ - A df Extol 3288825220 27,08
> ¥ re L
Meradlo vonkajéich rozmerov Meradlo vonkajsich aj Meradlo vonkajsich aj ngl
dielcov. vmi;romfch rozmerov vm;'rram ych rozmerov ?
diefcov. dielcov a rozteciotvorov. .
: " - Extol 3283425 9,92
A
ok e —— A ——

DIGIT je dodavané v dizkach L 1500- \ 5 v
2500mm, uspbsobené pre meranie roz-

te¢i, vonkajSich a vnutornych rozmerov Posuvné meradlo s max. dizkou Hibkemersluzi na nastavenie a odmeria-

dielcov. merania 150 rmm. vanie polohy stopkovej hornej frézy.

| MERADLA

ODCHYLKOMER LIMIT PROFILOMER 3 DLZKOMER CONTI
Nr € L Nr € ) L Nr €

stojan 501151280104 42,25 150mm 360B19075 4,90 1000 606KM1000 541,00
odchylkomer 91028 16,58 250mm  360B190710 14,08 2000 606KM2000 591,00
3000 606KM3000 670,00
4500 606KM4500 887.00

T — — | .
- i
Stojan s magnetickou zakladrou. Profil okopiruje obrobky. Ziskane Conti digitalne odmeriava dizky. Je mozné ho dodatoéne namontovat
Odchylkomerz rozsahom 0-10mm.  rozmery je moZné preniest. (svojpomocne ) narozne typy zariadeni (formatovacia, skracovacia pila...).

WOoOoD-B
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OBSAH

ZVINOVACIE METRE
CITO Solaé TRI-MATIC Solad PRO IRWIN MAGNETIC Tz
dizka Nr € dizka Nr € dizka Nr € dizka Nr €
5m 50871510101 102,50 3m 50850023201 11,00 3m 61210507730 5,71 5m 5034932464599 16,89
5m 50850023301 19,08 5m 61210507791 9,33 8m 5034932464600 21,13
8m 61210507792 15,46 10m 5034932464601 24,45

Digitalny zvinovaci meter. Meria |l.trieda presnosti. Doporucujeme ABS plastové plzdro odolné proti  Obzvlast odolny. Pasmo sa nelame

dizku v mm alebo cm. pre vnutrofiremnu metrologiu. narazu, prakticky, kompaktny tvar. do jeho vysunutia 3,4m.
[ VODOVAHY
MAGNET sSola+ HORIZONT DIGITALRED SOLae TORPEDO iz
dizka Nr € dizka Nr € dizk: Nr € dizka Nr €
20cm 50801430601 6,33 40cm 44515004 11,63 Gﬁcm 50801735801 170,83 7.6cm 5034932472122 14,57
50cm 44515005 12,67
60cm 44515006 13,75

80cm 44515008 15,79
100cm 44515010 17,92
120cm 44515012 15,00
150cm 44515015 23,25
180cm 44515018 26,83
200cm 44515020 29,58

11

Plastova magneticka trojlibelova Standartna hlinikova libela pre kaz- Digitalna vodovaha s moZnostou |Magneticka libela vhodna ajpre ko-

vodovaha s diZzkou 20cm. dého montaznika zaznamenia a prenosu uhlov. vove konstrukcie.
UHLOMERY
OBLUKOVY SOLa®  PRENOS UHLOV mﬁ‘ﬂ DIGI UHLOMER PRILOZNIK
Nr € Nr dizka < Nr € dizka Nr €
GR 150 50857012101 22,33 30-180° 4486957 17 08 200mm 50856052301 32,92 750x35mm 32818799 28, 75
GR 300 50857012301 59,83 : 500mm 50856052401 38,25

Sola«

225° ,_"'3_233323501 27,08

Robustny chromovany uheolnik s Vhodne na meranie a prenos uhlov Uhlomer s LCD displayom, s moz- Jednoduchy priloZnik pre stolarske

aretaciou stupnice. priskracovani pokosovou pilou. nostou uloZzenia nameranej hodnoty. |prace.
UHOLNIKY
3D (e | STOLARSKE TESARSKE S DORAZOM
dizka Nr € SoLa 9 Nr € dizka € dizka

Nr £
17.5cm 11 MDWHT2522?0 19,58 | 300x180 513F858130 17,92
30cm 1144DWHT252280 23,33 = 500x280_513F858150 31,79

5m 50871510101 102,50 300x145 50856014201-1 10,00

i

400x210mm 3283327 5,83

_\_-_\_\_‘_‘"_‘—-—._
Rozmanitd funkciu uholnika spoz- Obl’ﬂbéﬁﬁmomik s moznostou od- |Rozmanitl funkciu uholnika spoz- |Standartny uholnik s dorazom pre
najte na nasom eshope meriavania diZky. najte na nasom eshop.woodb.sk prenos pravého uhla.

WOOD-B
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DIAMANTOVY VRTAK - SUCHE VRTANIE M14

oD upinanie Nr €
@ 6 mm M14 5034932471759 16,18
2 8 mm M14 5034932471760 20,42
2 10 mm M14 5034932471761 17,82
212 mm M14 5034932471762 19,20
2 14 mm M14 5034932471763 19,66
2 16 mm M14 5034932471764 20,36

Hibka rezu 40mm, stopka Sesthranna. Na drevo, preglejku, ocef, sadro-
kartén, plasty.

PROFESIONALNE

rozmella;
@ 60, 68, 74, 80, 95 mm

Nr
4482155

€
24,50

- pre vysoky vykon, listy vyrobene z wolframovej ocele
- na dreva, sadrokarton, stavebné dosky, nezelezné kovy

REMESELNE

rozme Nr €
@ 25, 32, 38, 45, 5rl¥, 56, 62mm 511260858406 15,83

Remeselny vykruZovak s kovovym telom.
Na drevo, sadrokarton, stavebné dosky.

‘ VRTACIA KORUNKA SDS-PLUS TCT W ‘ ‘ DIAMANTOVY VRTAK - SUCHE VRTANIE M14 W ‘
aD eD Nr € stprava DIA vrtakov Nr €
50 mm M16 x 2 5034932344479 37.05 [2) B 6:8;10; 5034932471863 62,42
65 mm M16 x 2 5034932344480 48,61 i
68 mm M16 x 2 5034932399099 50,43
82 mm M16 x 2 5034932344481 53,61
90 mm M16 x 2 5034932344482 68,39

Na vrtacie kladiva s hmotnostou do 4 kg. Korunky TCT maju zavitM16 %2 a

Vyvinuté Specialne pre profesionalov, ktori potrebuji vitat do extrémne

50349560517

25,2

stivhodneé na upinacie tine SDS-Plus a Hex 11. tvrdych materialov.
| NASTAVITELNE DIEROVACKY | | VRTAK DIAMOND PLUS = |
upinanie hibka rezu Nr € 2 Nr € 2 Nr €

2 45 -90 mm 30 mm 4485977 31,10 5 50349560503 14,82 29 50349565615 14,11

45- 130 mm 30 mm 4485978 35,75 6 50349560505 14,82 32 50349565620 15,02

= | == ' 8 50349560507 15,07 35 50349565625 15,73

e . _ 12 50349560511 22,08 38 50349565630 17,11

- 15 50349560513 21,86 44 50349565640 19,66

- ' . 20 50349560515 23,57 51 50349565645 19,91

b 22 50349565605 12,02 68 50349565664 25,00

% i

Na sadrokartén, OSB dosky, makké drevo a
preglejky, na vSetky bezné rozmery. Plynule
nastavenie v troch krokoch.

Nr €
3x nahradné brity ..5979000 XXX

Nahradné brity, pre sadrokarton, OSE, drevo.

-

Nadrevo, preglejky, ocel, farebné kovy, plasty a sadrokarton.

DIEROVACIE SUPRAVY ‘ l DREZOVY VYKRUZOVAK
suprava obsah sad Nr € ) 2] Nr €
sanita 2 25, 35,43, 54, 83 mm 4485422 48,99 vykruzovak 32 2 32 mm 1177779 18,50
elektro @ 40, 54, 65, 68, 74, 86 mm 4485423 63,22 vykruZovak 35 2 35 mm 1171223 20,33

elektro

Na drevo, preglejky, ocel, farebné kovy, plasty a sadrokarton. Material BiM,
v plastovom kufri.

VykruZzovak na otvory v drezoch pre vodovodneé batérie, Jednoduche, pres-
né vyrezavanie, na plechy a nerez.

WOOD-B
poiatel, dreua 12,12
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UHLOVY SKRUTKOVAC FLEXI ~ RUCNY KUZELOVY ZAHLBNIK \

dizka Nr € dizk

a Nr €
s flexibilnou stopkou 289 mm 4481236 12,24 @ 16 mm 140 mm 4501039524 11,33

'S flexibilnou stopkou s magnetom sa dostanete aj na zle dostupné miesta | Na drevo, s plastovou rukovétou, z nastrojovej ocele HSS.

| UHLOVY NASTAVEC OSD2 M= | PRAVOUHLA SKRUTKOVACIA HLAVA

Nr € €
OSD2 (do 40 Nm) 5034932352320 68,25 DT20503 IMPACT 1144DT20503 20,75

Pravouhly nastavec na skrutkovanie-vrtanie v obmedzenych priestoroch. | 4 plastové cepele na obzvlast citlive povrchy v 2 stupnoch tvrdosti.

_ PRIKLEPOVY PRAVOUHLY NADSTAVEC | | NADSTAVEC S HLAVOU PRAVOUHLY SKRUTKOVACI |

Nr € Nr €
sada SHOCKWAVE 5034932471274 19,79 ] flexi koncovkou 3in1 1144DT20502 32,32

e il Nl

Na skrutkovanie, vitanie v obmedzenych a tazko pristupnych oblastiach. | 3v1 pouzitie — flexi predizenie, uhlovy adaptér, flexi uhlovy adapteér.

SADA NEBOZIECOV 4KS \ __ FIXKY - POPISOVACE \
rozmery ) Nr €
2,3,4,5 mm 4451990253 INKZALL znackovac Cierny 1mm 50348223100 1,13

znatkovaé DHM SOLAS - 1.5 mm 508660711201 4,46
popisovac TWIN; &ierny 1mm a 0.5mm 61250811100 12.38
2v
Pre ruéne predvitavanie dier do dreva v pravotocivom vyhotoveni.
RYSOVACIA IHLA | | cERuzKY \
Nr €

L=150 mm ceruzka do hlbokych otvorov TLM2 SOLA 5133030 9,67

ceruzka tesarska Pica 508&2041129-1 8,93

Rysovacia ihla s hrotom z tvrdokovu, Sesthranna s klipom, dizka 150mm.
WooD-B
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TECHNICKA FREZA DO DREVA

2D prac.dizka dizka Nr € Nr €
2 6 mm 60 mm 90 mm 4482512 7,20 cepel 61 mm 4484193 10,85
|
Uéinny nastroj pre vitanie a su¢asné frézovanie. Na odstranenie lakov, farieb, nerovnosti a nalepiek z hladkych pléch.
TECHNICKA FREZA DO SADROKARTONU | | SKRABKA |
2D prac.dizka dizka Nr € Nr €
@ 8 mm 35 mm c 4487981 6,20 cepel 61 mm - 4484287 2,95

S e !
Na frézovanie obrysov a otvorov do dlazieb. Diamantovy nastroj umozni

vytvorif atypické otvory. 4 plastove cepele na obzvlast citliveé povrchy v 2 stupiioch tvrdosti.
TECHNICKA FREZA DIA - DO DLAZBY | | cIDLINA OBTAHOVACIA
2D dizka Nr € Nr €
5 6 mm 100 mm 4487982 11,85 50x150x0.8 mm 4450360583 1,33

Na frézovanie obrysov a vtanie otvorov, napr. na rozperky do SDK.

3 brity s upinacimi zalomenymi drazkami zaistia rychle frézovanie. Pre zraZenie hran a vyrovnavanie povrchu.
VYKRUZOVAC KRUZIDLO | | LAPAC PRACHU SDS-Plus Mwast=* |

Nr € Nr €
rozsah 0-220 mm _ 4484151 5,45 DUST TRAP 5034932464916 2291

Pre vykruzovanie koZe, papiera, folie, dyhy. Univerzalne nasadenie. Na vSetky znacky vitacich kladiv SDS-Plus.

| OTOENY NOZ | | zBERAC PRACHU GUMOVY e |

€ Nr €
NGz vykruzovaci pre @ 5-8 mm 5034932430912 3,73

Pre rovné a zakrivené rezanie latky, papiera. Zvon na zachytavanie prachu. Zachytava prach pri vitani nad hlavou.

WOOD-B
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| LODIEKY [ MULTILODICKY

drevina Nr € Sirka dizka Nr € Sirka dizka Nr
smrek (picea) 302070SMB 52,50 /1 D0Oks F20 70 399FE700005 0,55 F35 70 399FE700240 1,
dub (quercus) 302070DBB 49,00 / s500ks | F20 150 399FE700070 0,82 F35 150 399FE700100 2,
buk (fagus) 302070BKB 30,83 / 500ks F20 300 399FE700075 1,75 F35 300 399FE700105 4,

| F20 500 399FE700080 3,25 F35 500 399FE700110
| F24 70 399FE700083 0,78 F42 70 399FE700250
F24 150 399FE700085 1,10 F42 150 399FE700115
F24 300 399FE700090 2,02 F42 300 399FE700120
F24 500 399FE700095 4 23 F42 500 399FE700125

NN O RN
| mamaamwom
ANBRNN GO

Pontkaneé Iodléky sa pouzivajl pri vyspravovani zasmolkov a trhlin. Priich t
aplikacii je potrebné osobitné zariadenie na lodickové frézy. Lodicky
| dodavame na objednavku v roznych drevinach.

| DREVENE TYCE hladké, vribkované | | KoLikY |
oD L Nr hladké  Nr vrubkovaneé € oD L Nr € /1000ks
6 1000 3020601 3020602 0,46 6 40 302071B 7.58
8 1000 3020614 3020613 0,50 8 40 302072B 9,08
10 1000 3020620 3020622 0,67 10 40 302073B 14,17
ik 1000 3020633 3020631 0,92 .
14 500 3020641 0,67
15 1000 302067 1,67
16 500 3020655 O,fﬁ//

\

Egalizované bukoveé tyce vo vyhotoveni hladke a vrubkované. Vhodné pre -
konstrukéné spoje. | Egalizované bukoveé koliky pre konstrukéne spoje, balené po 1000 ks.
| ZATKY | | HOFFMANN

oD Nr € / 500ks Nr €
352 302053B 24,83 plast W1/6 514W9100600-1 2,50
30,2 302054B 21,08 | plast W2/14 514W9201400-1 2,92
252 3020558 20.00 . | plast W2/15.8 514W92015001-1 2,92
20,2 3020568 16,25 plast W3/15.8 514W9301500-1 4,83
15,2 | plast J1.T 514W9303100-1 6,25

3020578 1583

Zatky sa pouéivaju pre vyspravovanie nezdravych a vypéldaqura hic. Zatky s vy-
hotovene z konarov stromov, €im zvySuju imitaénu schopnost nahrady zdravych | Rybinovy spojovaci systém pre konsirukéné spoje. Rybiny s dodavané v

sukov. Vyhotovujd sazo smreka resp. jedly, a dodavané st privihkosti 10a212%. | plastovom i preglejkovom vyhotoveni, imitujlic pévodné priznané spoje.
_ DOMINO DREVENE | | DREVENE ZASLEPKY \

HxL balenie Nr € €/ 20ks Nr a8 210 @15 020 025 @30
5x30 300ks 510493296-1 14,17 smrek 302S(08~30 X 4,00 400 450 480 5,50
6x40 190ks 510493297-1 1417 “dub  302D(08~30 400 400 450 480 550
8x40 130ks 510493298-1 1417 g buk  302B(08~30 400 400 450 480 5,50
8x50 100ks 510493299-1 15,42 borovica 3020(08~30 4,00 400 450 480 5,50
10x50 85ks 510493300-1 14,58 = -

12x100 50ks 510498216 21,67

14x140 35ks 510498219 2417

Mnohostranny, stabilny a rychly spojovaci systém pre konstrukEéné spoje Nabytkarske drevene zaslepky pre blendovanie olvorov.

_ DREVENE ZASLEPKY - TVAROVE |

oD Hxed Nr € oD Hxed Nr € oD Hxed Nr €
22 15x 15 399FE710875 9,21 18 Bx 10 399FET10885 8,56 | 25 22 x 15 399FET710990 10,45
] 22 13 x 15 399FE710890 9,05 30 25x 15 399FE710995 1250

_ . ”h g

d H
a D - 2D
. 2d [ ls E od 10

jedla

Zaslepky pouzivané v tesarstve pre imitaciu povodnych konstrukcii. Balené po 50ks. Pre osadzovanie odporucame PUR lepidlo.

WOOoD-B
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LAMELY DREVENE — SIMPLEX ||
rozmer Nr €/ 1000ks TYP Nr €/ 80ks rozmer (d x § x g Nr €/ 50ks
20 original 30207820 40,00 c20 513145010 16,00 54x23x4,1mm 13166100 60,00
10 ongmél — 30207710 40,00

Originalne lamely na konstrukéne spoje, balené  Z bieleho priesviineho plastu rozmeru Lamely | 2 -dielny odvesitelny spojovaci prvok pre clony,

po 1000 ks. 20. Pre pevné spoje, odolné aj voci navihnutiu. regaly, dvojité dvere atd'.

| FIXOE20H L[ ] [ FixoE20L || | [ ka0 ||
rozmer (d x 5 x v) Nr € / 80ks rozmer (d x § x v) Nr € / 80ks rozmer (d x § x v) Nr €/ 80ks
23x28x4 mm 513145026 17,33 56x11,5x4 mm 513145027 17,33 60x24x4,5 mm 513145000 23,33

£ Wmm

Samostahovacie lamely, rebrovanie sposobi,Zze ~ Samostahovacie lamely, rebrovanie spésobi, Ze  Pre spoje, ktoré sa tazko upeviuju, Drzi Casti

zallgenim sa spojenie stiahne. zatléenim sa spojenie stiahne. pohromade, pokial nezaschne lepidlo.

| CLAMEX P-10 | CLAMEX P-14/10 MEDIUS _ CLAMEX P-14
rozmer (d x § x v) € / 50ks rozmer (d x § x v) Nr €/ 80ks rozmer (d x § x v) Nr €/ 50ks
52x1 9x Jmm 5131 4533700 60,92 64:){13 5x9,7 mm 513145357-80 114,09 64x27x9,7 mm 513145356 60,92

14 mm
5 mm 15 mm

10 frum -u—n-—

——

5.5 mm

P

oo =42 iy

gl |
=tz i e iEm (S0 = 12mm

Rozoberatelny spa]aci prvok nabytku, pre Pevny rozoberatelny spa}am prvok nabytku, pre | Pevny rozoberatelny spajaci prvok nabytku,

hribky materialu od 12mm. hrabky materialu od 16mm. najmensi ovladaci otvor D6mm.

[ CLAMEX P-14/10 FLEXUS ‘ BISCO P-14 [ ‘ BISCO P-10
rozmer (d X § x v) €/ 80ks rozmer (d X § x v) Nr € / 40ks rozmer (d X § x v) Nr €/80ks
543(13 5%9,7 mm 51 3145315 114,09 65x27x7 mm 513145303 11 83 52%19x7 mm 513145304 23,60

10
7.5 mr —_
—

Ruzoberatel ny spajaci prvok nabytku s flexibil- Vyrovnavac:e lamely vhodné pre Clamex P -14 | | Vyrovnavacie Iaély vhodné pre Clamex P -10

nym polohovacim capom. a Tenso P -14. a Tenso P -10.
| TENSO P-14 | TENSO P-10 _ DIVARIO P-18
rozmer (d x5 x v) Nr € { 50ks rozmer (d X 5 X v} Nr €/ 50ks rozmer (d X § X V)

Nr €/ 80ks
5131 44,08 23 x 28 x4 mm 513145550 86,00

18 rrer
Bmm

66x27x9.7mm 51314543500 38,33 52x19x9.7mm
|

Samoupinaci spojovaci clanok na lepenie  Samoupinaci spojovaci clanok na lepenie | Samoupinaci, neviditelny spajaci prvok na za-
tenkych obrobkov o hriibke materialu 18mm. tenkych obrobkov o hriibke materialu 12mm. sunutie. Tiez rozoberatelny.

b i (5

3

L

o 'ﬂ?i



prislusenstvo

Nr ) Nr hneda Nr biela € o Nr hneda Nr biela  Nrbézova € ,
605518132 ] 605GX146M  605GX146 GIISGUIJIH 605GU002 EGSGUUDS 140 _

Nr hneda Nrbiela € ~  Nrhneda N biela
| 605GU021  605GU022  605GS081  605GS082

“Nr hneda Nr biela €
605GUO71  605GU072 1,18

Nr hneda Nr biela

Nr hneda Nr biela
| 605GU041 605GU042

605A201ACH 605A201ACB

Guodo I
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| OZDOBNE KLINCE

i

Ponukame Siroky sortiment rozmerov, tvarov a materialov ozdobnych klincov a stripov. VyZiadajte si sa_'mus_tatn? katalog s cenami.
i |

PRIEMYSELNE SPOJOVACE

-

Bosch PTK 14, 19, 28

|_': ['YP  Prieme! c
[ 0 ) 6. 8; 10; 12;
SIS 071 1265 11.45 5:8;10: 12 E
s2EEE  0.71 9 7.82 4;5,6,7,8 10; 12 14 -
SsEE 08 48 3.19 6. 8: 10; 12 . Nikema ML1080/16
SN o8 5.2 3,81 10; 12 =
EsE 034 1295 1145 4.5/6;7:8;10;12; 14; 16 . Nikerna ML1080/16, ML10 BL50 80/16
e 1 128 1145 8;10; 12; 14: 16 .
S o 8.8 6,75 13;15; 18; 20; 25; 30; 35; 40 . Nikerna ML1592/25, ML20 92/32, ML40 92/40
=363 1.4 10,6 8 15:18;20;25:30;35:40:45;50;60.64 * Nikema M50 363
e 118 56 35  10;12; 15; 20; 25; 30; 35; 40 = Nikema M18 COMBI/40
[ESETE 1 53 10,8 8 18:20:25;30,35:40:45,50,60:64 -
ma7ems > 218 177 12 .
[ T R 13,60 1145 10; 12; 16, 20; 25 *
[ 490 17 34 20 3220 14; 15; 16; 18; 19; 22 *
491 1,53 2510 22,35 16; 20; 25; 30; 35 * Nikema M42 AK/40
| 498 9.5 =
Distribuujeme kompletny sortiment priemyselnych spojovacov, vinovcov a klincov. Vyziadajte si vzorky a cenovil ponuku.
PIESTOVE KOMPRESORY ‘ l SKRUTKOVE KOMPRESORY
vykon I/min. vzdusnik Nr € model vykon |/min. vzdusnik Nr €
150 50L 600K80250050 290,83 KVE 8-270 760 270 600K52008270 4 521,67
300 100L 600K81350100 616,67 KVE 10-270 900 270 600K52010270 5 139,17
370 200L 600B3800B200CT4 799,00 KVE 8-270 so susitom 760 270 600K52008271 5 757,50
740 270L 600K82750270 152417 KVE 10-500 so susicom 1 050 500 600K52010501 6 890,83
KVE 15-500 so susiéom 1 610 500 600K52015501 7 818,33
Spolahlivy, vykonny piestovy koampresor so vzdusnikom. Dielensky supertichy skrutkovy kompresor so vstrekovanim oleja.
| VZDUSNIKY | | UPRAVA vzDUCHU | | FILTRE vzDUCHU | | HADICE SPIRALOVE |
objem [ |it. Nr € prietok I/min. _ Nr € prietok I/min. _ Nr € pol%proﬁ tlak Nr €
70 60050000270 405, - 500 60021031000 635,83 1800 60009500180 54,00 8x6 6m 10 60031100610 18,83
500 60050000500 1 083,- 1000 600210610000 884,00 5000 60009500200 60,00 8x10 10m 10 60031100810 20,83
900 60050000900 1 436,- 1700 8x10 15m 10 60031100815 26,58

60021140000 1 207,50
. PU profi tlak Nr €

: 10x6,5 8m 12 60032000608 27,50

8x12 5m 12 60032000808 33,29

-

| OLEJOVANIE VZDUCHU | | HADICE PNEUMATICKE |

Vysoko G&inna filtracia
redukénym ventilom s
filtrom - odkalovaéom a
primazavacom.

Nr € esmmLmtlak Nr € ks
mineralny 0,5 60090050100 4,96 12 5 16 60030600605 12,08
primazavaci 0.5160090500032 483 15 10 16 60030600910 18,33

19 10 16 60030601310 22,50

o

Zaradenie vzdusnika do tlakového
systému zabezpedi stabilitu dodavok
vzduchu spotrebiéom,

Zaradenie suSicky, kitora zbavuje
vzduch vihkosti prediZuje Zivotnost
spotrebicov.

Vykonne, odolné polyuretanove hadi-
ce pre rozvod tlakového vzduchu.

WOOD-B[17 T8
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. MODEL ML10 TYP 80/16

MODEL ML10 BL50 TYP 80/16

éab TYP, dizka spony Nr €
338 5-16mm 491 A 710 000 A09 206,69
900 331 6-12mm 491 A 710 000 A23 220,64
331 338
H I
16 18
e (S U
20,7-0,9 80,7 -09

Tato pneumaticka pistol je uréena predovéetkym pre €allinnicke prace.

L'ahka ergonomicka konstrukcia a vysoka technicka Grover vyhotovenia ju
predurcuju pre priemyselnu prax.

Potrebny prikon stlageného vzduchu - 0,6 MPa. Kapacita zasobnika na

120/200 spdn. Tato pistol sadodava i pre spony typ - 331, 328.

gg TYP, dizka spony Nr €
1000 331 5-16mm 491 A 710 000 DO1 301,34
338
16
13
@0,7-09

Tato pneumaticka pistol je uréena predovietkym pre éaliinnicke prace.

Lahka ergonomicka konstrukcia a vysoka technicka trover vyhotovenia ju
predurcuju pre priemyselnu prax.

Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,6 MPa. Kapacita zasobnika na

120/200 spon. Tato pistol sadodava i pre spony typ- 331, 328.

 MODEL M18 TYP COMBI/40

| | MODEL M10 SIC MINI GMG/30

1 (%0 364

TYP, dizka spony TYP klinca, dizka

Nr €
15-40mm GF 15-40mm 491 A 718 000 UO3 350,00

Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre lahké stolarske

konstrukéné spoje pri montazach. Svojou univerzalnostou vytvara dobré
predpoklady pre Siroke uplatnenie.

Jednoducha zmena naplini z klinéekov na spony a naopak umoziuje

rozmanité pouzitie.

{ﬁ? TYP dizka Nr €
9 mini pins 12-18mm 491 A710 000 M04 386,83
6/18 6/25
12 18
15
18 25
o 064

Tato pneumaticka pigtol je uréena predovietkym pre listovanie. Lahka

ergonomicka konstrukcia a vysoka technicka Groven vyhotovenia ju
predurcuju pre priemyselnu prax. Potrebny prikon stlaceneho vzduchu je
0,6 MPa. Kapacita zasobnika na 140/180 pins.

’ MODEL M10 TYP MG/30 - TYP MG/40

| = MODEL M15 SIC TYP 92/25

slga) TYP, dizka spony Nr €
1150 491 A710000 M09 370,00

MG 30 MGE ~ 15-30mm

MG40 1300 MGB 25-40mm 491 A 710000 NO3 427,67
MG/30  MG/40
15 25
2021 30_
25 a5
30 40

©0,82-0.82 @0,82-0.82

Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre liStovanie a lahké
konstrukéné spoje. Lahka ergonomicka konstrukcia a vysoka technicka
urover vyhotovenia ju predurcuju pre priemyselnu prax.

Potrebny prikon stla¢eného vzduchu - 0,6 MPa. Kapacita zasobnika na 60
klincekov.

WOOD-B
]\-25;-0]“9 WIM

TYP, dizka spon
195)0 X

Nr €
352 15-25mm 491 A715 000 BO3 354,17

Tato pneumatickad pistol je uréena predovietkym pre stolarske
konstrukcné spoje - pre upeviiovanie chrbatov skrin, Lahka ergonomicka
konstrukcia a vysoka technicka Uroven vyhotovenia ju preduréuju pre
priemyselnu prax. Potrebny prikon stlaeného vzduchu - 0,6 MPa.
Kapacita zasobnika na 120 spon. Tento model sa dodava tiez pre spony 364.



| MODEL M18 TYP 92/32

MODEL M40 TYP92/40

(ﬂ TYP, dizka spony Nr €
1350 352 15-30mm 491 A 718 000 AD3 294,00
352
12
2 |
16,5
01-1.2

Tato pneumaticka pistol je uréena predovietkym pre lahké stolarske
konstrukéné spoje. L'ahka ergonomicka konstrukcia a vysokd technicka
traver ju predurcuju pre priemyselnu prax. Potrebny prikon staceného vzduchu
- 0,6 MPa. Kapacita zasobnika na 120 spén. Tento model sa dodava tiez pre
spony 364. Model patri medzi najvykonnejsie pistole vo svojej triede, s chladom
narozmery hmotnost adlZku nastrelnej spony.

(H} TYP, dizka spony Nr €
2100 352 15-40mm 491 A 740 000 A10 557,95
352
15
a0 65
o1-12

Tato pneumaticka pistol je uréena predovietkym pre lahké stolarske
konstrukéné spoje. Stredne tazka ergonomicka konstrukcia a vysoka
technicka uroven ju preduréuju pre priemyselni prax.

Potrebny prikon sta¢eneho vzduchu - 0,7 MPa. Kapacita zasobnika na
120 spdn. Tento model sa dodava tieZ pre spony 364.

[ MODEL M50 TYP 363 - PINS/50

| | MODEL M42 TYP AKI/40

S'l_:y TYP, dizka spony Nr €
2450 363 25-50mm 491 A 750 000 AD6 716,60
2450 BF 25-50mm 491 A 650 000 K01 645,00
363 PINS/50

25 25

30

35

a0

| a5

0V 42" 50

913-14 ol4-16

Tato pneumaticka pistol je uréena predovietkym pre naroéné stolarske
konstrukéné spoje. Masivna ergonomicka konstrukcia a vysoka
technicka uroven vyhotovenia ju predurCuju pre priemyselnd prax.
Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,8 MPa. Kapacita zasobnika na
140 spdbn. Model patri medzi tazké pistole vo svojej triede, s ohladom na
rozmery hmotnost a diZzku nastrelnej spony.

%) TYP  dizka spony Nr €
2700 491 20-35mm° 491 A 742 000 AD3 763,88
491
20
38
ot 22
014-16

Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre tesarske prace -
upeviovanie asfaltovych Sindlov na strechy. Robustna konstrukcia a
vysoka technicka uroven vyhotovenia ju predurcuju pre priemyselnu prax.

Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,8 MPa. Kapacita zasobnika na
120 spon.

| MODEL M42 TYP F3-15 |

| MODEL M90 TYP RNS/90

(ﬁ; TYP, dizka spony Nr € (ﬁ} TYP, _dizka spony Nr €
2350 FI3 12-15mm 491 A 642 000 UO1 537,00 3700 paskovany 60-90mm 491 A 690 000 K01 666,00
F/3-15 .

L

eerT IS o
5 ! ‘dl.. "
Wi e

Tato pneumaticka pistol je uréena pre naroéné konstrukéné stolarske
spoje. Potrebny prikan stlaceného vzduchu-0,8 MPa.
Kapacita zasobnika na 75 spén.

=

12-15

'{"‘-‘T ks

~ T

L"\'L,..;_"F\'f__

Tato pneumaticka pistol je uréena predovsetkym pre debnarske a {—" _,:r
paletarske klincovane spoje. Potrebny prikon stlaceného vzduchu - 0,8 Lt

MPa. Kapacita zasobnika na 65 klincov. Klince sa dodavaju paskované vo
vyhotoveni ako hladké, kritené a konvexné.

WOOD-5/77.20
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PIZZ|

Nr 5209001

.

OBSAH |
B T Nr 5200063

72 5200072G  161,-

120 5200120G  170.- )
150 5200150G  173,-

180 520A180G 161,-

1

B Nr € B Nr €

72 5200040 25,- 120 5209941 30,-
120 5200041 27,- 150 5209950 32,-
150 5200042 28,- 180 5209942 33.-
180 5200050 |

gumeny valéek

Nr 5200052

B Nr € =
72 5200034 197,-
120 5200035 203.

180 5200035 2335

‘Nr 5209952 spongia

226, €

8

plocha

Nr 5200002 109,-€ Nr 5200004 o6x20  28,-€ Nr 5200078 316,-€

Nr 5200005 08x25  28,-€ ATYP

Nr 5200007 o12x40 28,-€

Nr 5200008 abx20 B84, Nr 5200079

Nr 5200009 ¢8x25 4, ATYP

Nr 5200010 210x30 4, h 5 na zakazku

4,.€

_Nr 5200011 012x40

-

3
Nr 5200016 od 10 do30mm 76,-€ Nr 5200012 o6x20 11 Nr 5200053
Nr 5200017 od 20 do40mm 82,-€ | | Nr5200013 @8x25 11 ATYP
- Nr 5200014 a10x30 11 na zékazku
Nr 5200015 012x40 ?‘1
] L & B & | g :
1 A8 \
i - s =
Lo koliky 1 1 -
Nr 5200021 100x30x6 98,-€ Nr 5200295
Nr 5200022 100x40x5 98, Nr 5200195
Nr 5200023 100x50x6 98, Nr 5200095

J"'ﬁ

12

P

Nr 5200154 Nr 5200018 100x30x6 104,-€ -
Nr 5200019 100x40x6 104, -€ . ¢
Nr 5200020 100x50%6 104, M
lodicky 7 1 3
KOMFONENTY AUTOMATICKEHO DAVKOVACA LEPIDLA PIZZI
Plsto' e 'Nr 5200080 280,-€ matica [Nr5209907 13,-€
j.hﬁ-—. upinacia i )
= Nr 5200151 48 kolik

J [Nr5209150  6,€

Zlozte sl svo| automaticky daykoyaé podla Vasho yyrobku - atypickl né

du yyrobime na zakazku.

WOOD-B
priatel dreus

[

Nr 5200162

924, -€




RYBINA

L Nr €
rybina 300 1m 302R300 90,30 radii
fréza rybinova - pozn str.8.6

i
Zariadenim vvhotovite rybinovy, alebo apovy spoj ktorého tvar a rozmery Sabléna pre precizne zaobfovanie rohov dielcov (pre rézne radiusy} na
st zavisle od pouZits| Sablony, hotnej fréze s loZiskom. Sada pozostava ztroch rozlicnych Sablon.

| ELLIPSE | | comsi

Nr
3023000

AN
==

=

combi

g " =T — stopkova fréza vid strana 8.22
Frézovaci pripravok umozni vyfrézovat eliptické | kruhové tvary. Vhodné Sablona zabezpedi spojenie posformingovych pracovhych dosiek. Fré-

pre pouzitie vaetkych druhov homych fréz. zujte presne, spolahlivo! Dokonaly navod. stopkova fréza vid str.8.22
LINFIX | | kBF3Mm
L Nr € Model Nr €
linfix 1 1m 6091000 90,30 frézavaci stél 513FRS001 47,25
linfix 2 2m 6092000 180,60 podstolovy drziak 513POD001 49,53
linfix 3 3 m 6093000 270,90 homa fréza Makita RT_O?'OZC 513RT0702C 137.50
linfix SET . fréza 7022062080130A 67.76 -
& % loZisko 7009.6206-2RSR 1560 . |
linfix 1 6091000 90,30 ;

Frézovaci komplet pozostava z frézovacieho hlinikového stola s nastavi-
tefhymi pravitkami a ¢apovacim uholnikom.Homa freza Makita, fixovana v
UmoZiuje wyrobu presnych Sablon, akychkolvek tvarov, elasticita  podstolovom drZiaku je vySkovo plynule nastavitelnd kfukou z vrehu pre
pripravku prehesie poZadovany tvar bez narovnosti, vysledkom Zoho je  Ustavenie nastroja.Komplet odporigames WVioZit"de pracovnéha stola,
vyfrézovana Sabldna perfekiného tvaru. napojit na mobilny cdsavac a vytvont tak frézovacie pracovisko.

g«mu!g:: ] %12.2




VRTACI PRIPRAVOK ' KOLIKOVACI PRIPRAVOK HRANA

Nr € L Nr €
power SET 3012005 165,80 336 30250411 107,50
SET phsahue viatky stifasl! véetno vriaka Bx30 400 30258090 112,50
656 302580408 217,42

priklad vitania do plochy priklad vitania do hrany | | priklad vitania do plochy

Vrtaci pripravok POWER ulahcuje ruéné vitanie do nabytkovych dielcov.
POWER EDGE sproduktiviiuje vyrobu kolikovych i komfirmatovych rohovych
spojov. PATKA ulahéi pracu s réznymi Sirkami dielcov. POWER FLAT ulahéuje
vitanie do plochy dielcov pre podperky, koliky, NK zavesy.

91,30

. : patka 3012001 13,10

power flat 3012004 81,30

Kolikovaci pripravok HRANA umozni presné horizontélne aj vertikalne vtanie
otvorov @ 8mm s rozteou 32mm do dielcov s maximalnou hrabkou 35mm.

=) == k puzdro 3012002 22,40 =
A _ KOLIKOVACI PRIPRAVOK PLOCHA |
| L Nr €
oo 336 30258092 70,00
Vitak o5x40 HWY - 231.307.050.11N 13,00 400 30258091 86,67
vrtak @6x40 HW 231.307.060.11N 10,60 656 302580508 140,79

vriak @8x40 HW 231.307.080.11N 10,90

Jednollivé sucasti POWER SETu je mozné kipit' aj samostatne. Pondkame
tiez sortiment tvrdokovowvych kolikovacich vriiakov do PUZDRA.

POINT

Nr
302MP2P01

Rovnomerne na & Casti rozdeli plochu pre vrtanie, skrutkovanie, koliko- | Kolikovaci pripravok PLOCHA umozni presné vitanie otvorov @ 8mm do
vanie, konétruk. spoje.... Ocenite jednoduchost a rychlost prace s Pointom. | plochy dielca (max. hriibka 35mm) s roztecéou 32mm .

 DLATO | | ROH
Nr € Nr
SET 360MT979 68,50 302ROH
nahradné diéta 360144010 32,33 POTOM /]

brusny SET 360MCS01

W6,35 Wos5 W27 W21.2

SET umozni vitanie Stvorcovych otvoroV na stojanovej vriacke (dlabacke).

12.28

le vyseknutie Vasich dlabov pre osadenie zavesov, zamkoy, protiplechov ...



| PATVRETENOVA HLAVA NA PODPERKY TRIMATIC |

Nr €
TRIMATIC 5 6064 432,00

FT 1T

| TROJVRETENOVA HLAVA NA ZAVESY

s - e
e

Nr
TRIMATIC BLUM 4595 6065B
TRIMATIC SALICE 48,6 60655
TRIMATIC MEPLA 489 6065M
TRIMATIC HETTICH 52 6065H

e@
(el s
o0

- : l(m_ i [ag] ' l a8 L‘ T
\ S BL?JM -y 3 J
‘.-’.-”?5'\."-' «%& D g LE‘ L 035

| TROJVRETENOVA HLAVA DO KOLIKOVACKY

Nr
TRIMATIC SUPER BLUM 6065SB
TRIMATIC SUPER HETTICH 6065SH
TRIMATIC SUPER CABINEO 60655C

5

Nr
TRIMATIC 43/0 6065R

TRIMATIC - TROJVRTAK NA KLUCKY

:4//
215

L 0[5
Q‘*?a& 12(0)  12(10)

| TRIMATIC - DVOJVRTAK NA OKENNE KOVANIE

s -
) -

Nr
TRIMATIC 28 606528
TRIMATIC 25 606525
TRIMATIC 22 606522 310,00
vrtak 34 pravy 606L160340R 118,00
vriak 34 [avy 606L160340L 118,00

- I‘ e & N ;
" i il HiH
(1% %] [22] ()
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OBSAH
| PRACOVNA OBUV

. VESTY
OHIO Nr velkost' 8:d4 Goteborg 01 Nr velkost' € STOCKHOLM Nr velkost’
: 355P13100035000M (L, XL.XXL) 22, 25 3593285-36 (37~48) zimna 3593285-41 (42~46)

Tokio Orange Nr velkost' € proti vode
3592135-36 (37~48) 30,75
FALUN Nr velkost'

DEZ OCelove| spice -
€ Sport Alfa 01 Nr velkost'

AXIS vyhrievana Nr  velkost' 359270005-36, (37~48)

muzska 5034932480078M (L XL.XXL) X
Zzenska 5034933464804S (L)

zimna  3593290-02W/41 (42-46)

SAN MARINO  Nr velkost €
zimna 3593171-36 (37=48) 33,25
Nr vel'kost'
3592660-41 {44__6]
= clr
_ BUNDA T
LUX Nr velkost' LUX Nr velkost ORION Nr  velkost' =
355P1076-48 (50-62) 12,92 ® 355P1080-48 (50-62 & 355P1160-CC 48 (50-62)
@ 355P11551-48 (50-62 @ 355P1160-HC 48 -652)

bavina

LUX Nr velkost'

TOMAS Nr Vvelkost'

L] 355P1154-48 (50-62 17,42 355P1159-48 (50-62) 2
Nr velkost
-farby @ 0@ @ 355P1155-48 (50-62 - ke
- 100% bavina Q 355P1255-48 (50-62 2
- Zapinanie na zips opasok
STRETCH Nr velkost’ CRAMBLE Nr vel kost
@ 3530310001512000 (50-62 24 17

3 355p101002727048 (50-62 32,50
355p101002771048 (50-62

1 thanina

- viacero vreciek
- moderny strih.

_ TRICKA : THERMO

DANIEL Nr velkost' e REWARD Nr  velkost’ - SIRIUS Nr

@ 355P2710250-S (M~3XL) natelnik 355p1720002808/M (L~2XL) 17, 42 355p1820059703
@ zelena X nohavice 355p174000280M (L-2XL) 17,42 355p1820059702
@® cierna X

@ modra X

@siva X

= Zift

SILTOVKA Nr
FESTDOL 510497899

STANMORE  Nr  velkost
[ ] 353030400041800S (M~3XL
O 353030400046900S (M~3XL

PONOZKY termo  Nr velkost'
Akcite 355.016

39 ~42
43 ~47

SILTOVKA reflex Nr
@ 355P229
355p22290

CAMBON Nr velkost'
& 353030400394100M (L~XL
[ 35303040039600M (L~XL

Sock thermo
39 ~42
43 ~47




RUKAVICE qEia

= ke — - - o ":

MULTI FLEX Nr Velkost € ODOLNE Thiwe== Nr  Velkost € KOZENE Milws®=* Ne  Velkost [EBZE
£.8;9:10 353709276,7,8 3,25 .M, L XL, XXL 5034932471415,17‘-19 4,42 ¢.M,LXL.XXL 5034932471912,13~15 27,93

- Jemny uplet z nylonu
- poviak
- velmi dobry dotyk

PELIKAN Nr

Velkost' €
8,9 10 3530101006899108 09, 10 267

zips

PALAWAN Nr Velkost €
c.8,9 10 35301080029908, 09,10 1,84

e povrstvene

| CHRANIC SLUCHU

3M X-Series
PELTOR

35370001 03993 37,42

@

- Uroven utimu 27 dB
- Nizka hmotnost (184 g)

Optime 3M Il

Cierny 3530723770 26 67
I;'n”r“ 6 ‘

LA 3001 mix

Cierny 353451 244 1 D 33

- grovett Utimu 23 dB

- aj pre les

G

ieky komplet

| CHRANICE SLUCHU _
EAR CLASSIC Nr I
PVC pena 3534110 0,25

- Uroven Utimu 28 dB 3
duché a pohoding ]
5, umyvatelng

4
EAR SOFT Nr €
Neon 3534112 0,21

ulrﬂrha ine porc L -
ZATKOVY CHRANIC Nr  Tlilwe ¢
Comfort 353451244 10,33

U9

- proli porezu arovne 1

- aj na dotykovt obrazovku
BEZ PRSTOV e Np
€.M,L XL, XXL

Velkost €
50348229741,42~44 18,50

- zosilnené svy
lizujii obratriost’
DEMOLACNE s Nr  Velkost €

€.M,L XL, XXL 50349324?3127,23—30 26,11

- maxima

- odolné proti prerezaniu
- ochirana proti narazom

- Wykonné s odolnou dlarou

- priedusné fahké

JESENNE  THilw==" N Velkost €
&.M,LXL,XXL 5034932471343.44-45 8,17

off porezu Groyne 1
B ? stupne ochrany

ZIMNE M= N Verkost €
EMLXLXXL 5034932471347~350 12,51

- dodatocna izolovana vrsiva

RESPIRATOR - MASKY

Polomaska Spiro

Nr cucl
s ventilom 731 355p7232 1 33

- SPIRO triedy P
vydychovym ventiléekom

- FFP1

Polomaska 3M Nr 9M ¢
8200 M 353M6200 20,00
6300 L 353L6300 20,00

tém s
hiu vymenu oy
- cna tdrzba /
FILTRE pre Masku Ne3M €
kaucuk Al 35360511 11,42
lepidla, laky A2 3536055 13,92
Zivice, plyny ABE1 3536057 13,67
cpavok ABEK1 3536059 1 3,26

OKULIARE, STIT
OKULIARE BASIC Nr ?
triedy F 3535191 2,42
é‘l
5 S ,__/’-.//
- panoramaticky zornik S ¥
: j ptri .
OKU LIARE PROFI Nr iz
cire sklo 5034932471881 B.61
tonované sklo 5034932471882 8,61

Sovkaimi Anti-Fog
- prolf poskrigbamiu
STIT model Nr €

200x290 mm  SP28 35328 16,00
330x290 mm  SP29 35329 17.50

- PMMA (plexiskio), hrubka 2 mm
- ochrana o¢f a tvére

| BEZPECNOSTNY POSTROJ [ | BEZPECNOSTNE TABULKY
POSTROJBASIC _ Nr 5
komplet 353FLXK02 229 5
1 [ ’ '.; |
prvok, nastavitelne ff!’!i';-"i.':'d : 5 5

ZACHYTAVAC Nr
stopcord 353FLPACK i 73,30
r: F a—-‘Q :“\..
! \ 22
‘8 i)

-
§
a 1% 3

M)

chytavac padu pre pract
na sikmych strechach

i

slektrické

Prva

VSTUP ZAKAZANY

B
Y

Ponukame Siroky vyber bezpecnostnych tabuliek.
Ziadajte samostatny katalégovy list.

bt



_ NOHA ODVALOVACIA KOZY MONTAZNE - KOV || KOZY MONTAZNE - PLAST
vyskovo nastavitelna zat'azenie Nr € Nr € Nr €

gulickovy 830-1000 mm 50kg 44861023 55,00 1 par 333059 37,50 1 par 305170355 37,92

valcovy 60kg 4486119973 37,00 30570713 60,42

Lahko transportovatelné, pevné Pevna a robustna konstrukcia z
Multifunkény stojan pre prediZenie Valcovy stojan pre lah8iu manipu- | ocelové "kozy" su zvlast vhodné pre  polypropylénu , nizka hmotnost,

pracovného stola stroja. laciu pri obrabani. montaznickeé prace. SET -2ks kdz. | [ahke prenasanie
TRANSPORTER TS | | RUDLA TK 200
nosnost’ Nr € zat'azenie Nr €
TS 850 max. 100kg 4485501000 116,30 kolesa 260mm 200kg 333TK200 59,88

TS 1500 max. 200kg

4485525000 253,30

Z

= Ocelova rudla s nosnostou 200kg. S nafukovacimi kolesami priemeru
Skladaci vozik s teleskopickou rukovatou, pouzitelny aj na schodiste. 260mm.

AKUMULATOROVA PRISAVKA GRABO PRO | | POPRUH STAHOVACI \
balenie nosnost’ Nr € Nr €
grabo v taske 170kg 50101 290,00 4485582 53.21

grabo v kufri 170kag 50102 399,00

-3

Prisavka je vybavena robustnou vakuovou pumpou. PouZitelné pre mani- | Systém ramienok na stahovanie, kazdodenny pomocnik na prepravu na-
pulaciu roznych druhov materialov. kladoy bez Unavy chrbta.

WOOD-B
12.27] st




OBSAH

[ MULTIFUNKENY STOL FESTODL

Festool MFT/3 Nr € Vodiaca svorka Nr € Upinak do stola Nr €

komplet 510495315 716,67  Fesiool FS-HZ 160  510491594A 49,92  excenter dreveny 360A5000 9,50

bez prisluSenstva 510500608 629,33 Svorka 160 160A16060 26,58
- pre vodiace listy a e e 4 ——=
perforované stoly pe W : oyl
Pakova svorka Nr € Upinacie prvky Nr €
Festool MFT-HZ 80 510577132 36,67 MFT-SP: set 2ks 510488030 99,17

4

1157 x 773 mm

i S];rutkovacia zvierka Nr € Doraz hllmkovy D20 Nr €

Festool 510489570 44,08  pre performované stoly  360A2004 325
) Makita - set 2ks _5131943855_ 23,33 I - |

Vodiaca lista alebo kombinovany uhlomer - vSet-

ko sa bezpecne upevni. V' 4
| PRACOVNY STOL MASTER | MuLTISTOL ' | SCHODIKY PRACOVNE |
Nr € Nr € shépna Nr €
master 200 4486177 79,17 PROTECO 4v1  50643SPM04 110,83 Qgcm 50610662030B 41,25
master 600 4486182 114,75 g 85cm 50610662040B 56,67

—

5 105cm 506106620508 60,42
8 130cm 50610662060B 70,75

== -q ¢/
I\

/ i Robustné, narazuvzdomé, protismykové s kovo-
Robustny, univerzalny upinaci a pracovny stélje  PouZitie ako vySkovo nastavitelny stdl alebo plo-  vym kibom v hlinikovom vyhotovenl S max. nos-
sucastou zakladného vybavenia dielne. Sina. Integrovaneé kolieska pre moznost pojazdu. | nostou 150kg.
| PRACOVNY KOMPLET | SKRINAPOLICOVA -hlbokd | | SKRINA NA NARADIE
——.. NI' € Nr € Nr €
horna skrinka 31640954 80,83 kovova typ BG 316200410 339,08 kovova typ B 31640940 207,50

—

"1920x780x380 mm

stél 1200x850x600 31640928

Zvarana konstrukcia z kvalitného ocelového Vyrobena z kvalitného ocelového plechu s
plechu 1,0—1,5 mm. Nosnost palice 50 kg. hribkou 0,7-1,5 mm. Nosnost police 50 kg.

WOoOoD-B
WORD-B 1328
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 ORGANIZERY

BOX dxsxv Nr ECOBOX Nr

@ 54x54x63 4501238865 0,75 small 35135203.. 1,00
() 108x54x63 4501238866 1,12 medium 35135200.. 2,50
@ 108x108x63 4501238867 1,54 large 35135208.. 6,25
@ 162x108x63 4501238868 1,75 %OO. "

@ 216x108x63 4501238869 1,91

: v (, s

Vyskladaijte si svoj tlozny priestor.

PACKOUT tenky Nr
maly 5034932471065 31,50
velky 5034932471064 43,78

Stohovatelné robustne zasobnice.

PACKOUT veflky Nr
kompakt 5034932464083 32,58
velky 5034932464082 46,44

Obzvlast odolny voéinarazom, prehladny, vhodny pre montaZnikov.

MARS skrinka MULTI cabinet
dxsxv Nr € dxsxv Nr €
306x190x145 3336736M 18,75 365x160x225 316193980 15,92
306x460x145 3336741M 40,33
306x442x145 _§§.;".h__§_j(g:_’.__gn 7,92

&l g:mglﬂ!;_' =2
L] ] el R

Osvedcéeny metal ram so zasuvkami. Lahkeé plastové vyhotovenie.

KUFRE

MINI SYSTAINER SYSTAINER SYS3 ¢
dxsxv Nr € model/vyska Nr €
1TL 285x171x75 510499622 17,92 M 137 510204841 55,83
3TL 265x171x142 510202544 21,83 M 187 510204842 59,58
M 237 510204843 57,50
M 337 510204844 57,50
M 437 510204845 71,67

98 mm

Vyskladaijte si svoj tlozny priestor. Dva pr|eht‘adne organlzery vo veku

MAKPAC systainer BOX

typ vyska Nr € typ dxsSxv Nr €
typ 1 513821549-5 21,25 16"405x210x183 316192065 15,75
typ 2 157 5138215500 29,58 24"610x270x280 316192067 22,08
typ3 210 513821551-8 30,17

typ 4 513821552-6 40,75

315

Obzvlast adolnyvnén narazom prehradny vhodny pre montaznikov.

Vodotesny FATMAX 18"

dxsxv Nr € dxsxv Nr €
446x356x74 316197517 28,00  394x220x162 316171219 42,50
446x356x116 316197518 28,38 = -

.

Chram obsah pred vysypanim.

| BRASNE . PREPRAVKY
FatMax Multi FatMax Bag zd4 | PACKOUT pojazdny ROLLING pojazdny
dxSxv Nr s dxsxv Nr € d xS xv(cm) Nr € dxsxv Nr

430x280x300 316173607 61,25 = 500x300x290 316171180 50,83

Spevnené dno, Ulozné vrecka, rychle zapinanie, dobry pristup k naradiu,

TASKA SBB na pilové kotuée PUZDRO na mobil
dxsxv dxsxv
320x315x70 510577219 37, 01 90x40x165 51305583 11,08

O“E=

Pre pilove kottuce do 260mm, 5ks. Prakticky drziak na smarﬂon do6,1"

Nr €

KAPSA MULTI cabinet
dxsxv € dxsxv Nr €
185x85x205 51 31 5285 15,67 180x105x185 51305197 15,83

'“J

Pre kladivo, klieste aind vystroj.

Pre sypaneé klince skrutky a naradie.
WOOD-B
paiatel daeva

41x56x94 5034932464244 412.- 50 D)(SODJ_(‘%QO 316179206 124,17

Najuniverzalnejsi, uzamykatelny. Integrovany samaostatny box.

VOZIK PRE SYSTAINERY FATMAX vodeodolny

Nr €
125kg nos. 513TR000000011 64.- 316FMST1-75761-1 64.08

iQ

Kompatibilné pre vSetky systainery.

Vodeodolny box s kolieskami.



OBSAH

~ STRECH FOLIA

| PASKOVACE
Nr €
paskovac 10" 3532900 110,00
paskovac 13" 353014A 115,00
paskovac 16" 3539083 113,33

Mechanicky rucny paskovac uréeny k sponkovému pas-
kovaniu PP pasky Sirky 12 mm.

| PASKY, SPONKY
Nr €
paska PP cierna 10 3538060 16,66
paska PP gierna 12 3530136 39,16

paska PP cierna 16 3538059 40,00

balenie Nr €
spony 10" 200ks 3539129-200 4,17
spony 10"  1ks 3539129 0,025
_spony 13" 200ks 3530030-200 10,00
spony 13" 1ks 3530030 0,042
spony . 16" 200ks 3532899-200 8,33
spony 16" 1ks 3532899 0,37

farba
biela
gierna

o,
N

odvijac strecovej folie

drZiak strecovej folie

Nr €
3530112 5,08
3530707 5,50

pri odbere 6ks/Tkarton
cena za kus 4,25

3533000 5,25

v

3532874 =, 5,67

| PRIEMYSELNE POSUVACE

AV 8/6 VAR 4 AV 4/3 VAR 3

pocet kolies 6

pocet rychlosti 8 4 plynule - plynule

st. rychlosti (m/min.) 2-4-5-6-11-13-16-33 4-8-11-22 4 ~22 4-8-11-22 4 ~22

priemer kolies (mm) 120 120 120

sirka kolies (mm) 60 60 60

vykon (k 0.7 0.7 0.7

hmotnost’ (kg) 78 66 63

Nr 5147100 5147110 5147120 5147130 5147140

€ 1 766,- 965, - 1 427,- 822,- 1323,

B Nr € B Nr € B
¥ Smaggi 80 mm 5191110110 30,60 | ¥ ¥magai 25mm 5191110176 54,10 ¥ ¥maggi 40 mm
Bl e Lo 20mm 5191110181 54,10 S8 50 mm
60 mm

.0 \

,__‘LZD_..‘

5147150
570,-

€
51,10
34,30
36,30

Nr
5191110034
5191110039
5191110041

| POGUMOVANE PODAVACIE KOLESA

B Nr €
¢iscm 50 mm 5191110076 88,40
30 mm 5191110067 83,90
20 mm

5191110056 82,10

I6

s 140 -
€

B

[<B|

B Nr
SWEINIG 30 mm 5191110066 93,60

B Nr €
C:scm  50mm 5191110036 83,90
20 mm 5191110026 79,40
r@) &
B Nr €
SIWEINIG 25 mm 5191110063 83,20
20 mm 5191110054 83,20
15 mm 5191110051 83,20

SIWEINIG

B
60 mm
30 mm

B
50 mm

Nr €
5191110002 87,80
5191110001

76,00

Nr €
5191110144 82,10

! 140 ‘

12,30

stcks

WOOD-B
priatel doeu



PROFIL OZUBENIA

PROFIL OZUBENIA

_Nﬁ%@ﬁwmmmmﬁém modelov podavacich kolies, pripadne zabezpecujeme ich zakazkowli vyrobu.

B Nr € B Nr € B Nr €
TweNie 50 mm 519140-5035Z dopyf = SWeINIG | 50 mm  519140-50-35 Z Weinig  dopyt  SweiNiG 30 mm  519140-30-35 Z dopyt
25mm  519140-2535 2

-

B Nr € B € B Nr €
SweNG 20 mm 519140-20-35 Z dopyt | SWEINIG | 50 mm dopyt  WWeENIG 50 mm  519140-50-3V Z dopyt
15 mm 5191401535 Z 30 mm 30 mm 519140303V Z

10 mm 91401035 Z ] 20 mm

1

Nr € B
519170-5035Z dopyt  EWEINIG 20 mm
519170-30-35 Z 15 mm 519170-15-35 Z

STIWEINIG

' Nr € . B Nr €
519170-25-353V Z dopyt mWEINIG B0 mm  519140-60-110-10 Z  dopyt

B Nr L, ST
SWEINIG 50 mm  519170-50-35 3V Z  dopyt
519170-20-35-3V Z

30 mm  519170-30-35 3V Z

Nr
519140-50-35 Z
30 mm 519140-30-35 Z
25 mm 5191-2565 Z

.1

B Nr € B Nr € B
@scm 20mm  51914020353VZ  dopyt | @iscm! 50mm  51914050-304VZ  dopyt  [=AAS 48mm
LEADERMAC s mum







| PROFISET 40 EP | PROFISET EP 60

JAUTHOR 220 5-osi | ACCORD 25 FX M 3-osi | MORBIDELLI N100
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| 5 Axis CNC Router | ELE 2023 ATC
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| Plants for Doors



Povaiska 30, 940 02
Nové Zamky, Slovensko
+421/35/6 922 000
+421/903 100 173
woodb@woodb.sk
eshop@woodb.sk

woodb.sk
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eshop.woodb.sk
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CESKA
REPUBLIKA

Obrdzky v kataldgu st ilustracné.
C

n
.. aktualne ceny vZdy na eshope
.. objednate - eSte dnes odosleme,

ahy ste zajtra mohli pracovat.
.. plati pre celé Slovensko a Cesko

Vyhradzujeme si prava na zmenu cien v katalbgu. Vietky ceny s0 uvedené bez DPH,

Drevoobrabacie stroje - predaj, servis

| REGION: JUH, SEVER
Martin Pesko
+421 903691 610
pesko@woodb.sk

| REGION: ZAPAD

Bc. lvan Novdk
+421 902 250 520
novak@woodb.sk

i, = oy

IMANAGER WOOD-B
Ing. Erik Komédromy
+421 903 690 480
kemaromy@woodb.sk

| SERVISNE ODDELENIE

Ing. Pajchortova D.
+421 911 020 003
servis@woodb.sk

|REGION: JUH

Milan Vasko
+421 903 437 645
vasko@woodb.sk

| MANAGER WOOD-B

Ing. Boris Brsel
+421 903 659 109
brselb@woodb.sk

|OSTRENIE

Silvia Halandovad

| REGION: ZAPAD

Miroslav Bihari
+421 911 722 063
bihari@woodb.sk

| PILIARSTYVO

Juraj Vasek
+421 911 424 078

vasek@woodb.sk

+421 /35/ 6922 000

| REGION: SEVER
Marek Andel
+421 911 825 0711
andel@woodb.sk

|REGION: CESKA REPUBLIKA

Petr Panenka
+420 777 747 634
panenka@woodb.sk

woodb@woadb.sk

| MANAGER MALOOBCHOD
Ing. Boris Brsel
+421 504 098 575
brselboris@woodb sk

|0ddelenie: MATERIALY
Dusan Kosec
+d21 /35/ 6922 027
material@woodb.sk

10ddelenie: NASTROJE
Marian Bolya
+421 /35/6 922 023
nastroje@woodb.sk

| Oddelenie: KOVANIE, POMOCKY
Eva Zemanikovag
+421 /35/6 922 034
kovanie@woodb.sk

Maloobchod

10ddelenie: KOVANIE
Roman Kozlik
+4271 /35/ 6 922 011

kozlik@woodb.sk

5o

| Oddelenie: NARADIE
Jarosiav Makai
+421 /35/ 6 922 028
elektro@woodb.sk




za nami stoja silné znacky
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